Codice Capitolo

U URBANIZZAZIONI, INFRASTRUTTURE ED OPERE SPECIALISTICHE
u.o1 ACQUEDOTTI

u.0110 Condotte in ghisa

U.0120 Condotte in acciaio

U.0130 Condotte in materie plastiche

uU.0140 Condotte in vetroresina

U.0150 Organi di manovra

u.02 OPERE FOGNARIE

uU.0210 Condotte in conglomerato

U.0220 Condotte in gres ceramico

U.0230 Condotte in ghisa

U.0240 Condotte in materie plastiche

U.0250 Condotte in vetroresina

u.o3 GASDOTTI

U.0310 Condotte in acciaio

U.0320 Condotte in materie plastiche

u.04 OPERE COMPLEMENTARI POZZETTI E VASCHE
U.0410 Opere complementari

U.0420 Pozzetti e vasche

U.0430 Protezione elettriche

U.0440 Opere complementari pozzetti e vasche
u.05 OPERE STRADALI

U.0510 Scavi e demolizioni

U.0520 Sottofondi, conglomerati e rinforzi
U.0530 Opere complementari

U.0540 Barriere stradali

U.0550 Segnaletica orizzontale e verticale
U.0560 Barriere antirumore

U.0570 Giunti stradali

U.0580 Apparecchi di appoggio

u.o06 ARREDO URBANO

U.0610 Arredo urbano

u.07 OPERE A VERDE

u.0710 Opere a verde

u.08 PUBBLICA ILLUMINAZIONE

U.0810 Lampade ed accessori per illuminazione pubblica
U.0820 Corpi illuminanti

U.0830 Pali in acciaio

U.0840 Sbracci

U.0850 Torri portafari

u.09 INGEGNERIA NATURALISTICA E SISTEMAZIONE IDROGEOLOGICA
U.0910 Bonifica montana

U.0920 Murature

U.0930 Opere di rivestimento sostegno e protezione
U.0940 Ingegneria naturalistica

u.10 OPERE MARITTIME

uU.1010 Opere marittime

U.1020 Salpamenti

U.1030 Demolizioni

U.1040 Scanni

U.1050 Scogliere e banchine
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CODICE

DESCRIZIONE

u.M.

PREZZO

MANODOPE
RA

21CL.PR.U.01

21CL.PR.U.0110

21CL.PR.U.0110.10

21CL.PR.U.0110.10.a

21CL.PR.U.0110.10.b

21CL.PR.U.0110.10.c

21CL.PR.U.0110.10.d

21CL.PR.U.0110.10.e

21CL.PR.U.0110.10.f

21CL.PR.U.0110.10.g

21CL.PR.U.0110.10.h

21CL.PR.U.0110.10.i

21CL.PR.U.0110.10.j

21CL.PR.U.0110.10.k

21CL.PR.U.0110.10.1

ACQUEDOTTI

TUBI IN GHISA PER ACQUEDOTTO

Fornitura e posa in opera di tubazioni in ghisa sferoidale per acquedotto prodotte
secondo EN ISO 9001:2015. Le tubazioni saranno conformi alla norma UNI EN 545:2010,
prowviste di giunto di tipo elastico automatico con guarnizioni a profilo divergente (norma
EN 681-1), rivestite internamente con malta cementizia d'altoforno conforme alla norma
EN197-1 ed alla Direttiva Europea 98/83/EC, come prescritto dalla norma EN545:2010
con certificato rilasciato da organismo terzo e certificato di conformita CE secondo quanto
richiesto dalla norma EN197-1 all’Allegato ZA, e rivestite esternamente con una lega di
zinco e alluminio e successiva vernice di finitura esente da bisfenoli secondo la norma EN
545:2010. Le condotte dovranno essere sempre accompagnate da certificato di prodotto,
rilasciato al fabbricante da Organismo terzo europeo di certificazione accreditato secondo
le Norme UNI CEI EN ISO/IEC. A tal fine si ricorda l'applicabilita dell'art. 137 , comma 2
del codice degli appalti (D. Lgs. n. 50 del 18/04/2016), per quanto riguarda la limitazione
al 50% imposta all'incidenza dei prodotti provenienti da Paesi Terzi sensi del regolamento
(UE) n. 952/2013 del Parlamento Europeo e del Consiglio. L'eventuale mancata
applicazione del soprarichiamato vincolo deve essere evidente nel bando di gara, e
debitamente giustificata all’Autorita, trasmettendone la relativa documentazione. Tutti i
materiali a contatto con acqua potabile saranno certificati secondo il D.M. 174 del
Ministero della Salute del 06/04/2004 per le parti applicabili. Escluso la formazione del
letto di posa, del rinfianco e del rinterro del cavo. Compresi pezzi specialidi linea, gli
eventuali spostamenti longitudinali nel cavo per intralcio di qualsiasi genere, compresa la
fornitura dei materiali per le giunzioni e I'esecuzione delle medesie; esclusa I'esecuzione
delle prove idrauliche, i pezzi speciali di manovra e di diramazione; valutato per la
lunghezza effettiva misurata in opera e per i seguenti diametri nominali espressi in mm.

66,80

74,04

76,05

99,69

108,26

146,26

191,91

236,80

315,24

351,96

433,14

481,40

6,68 %

6,39 %

6,42 %

512 %

5,54 %

4,36 %

3,49 %

3,07 %

2,53 %

2,41 %

2,10 %

2,04 %
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CODICE

DESCRIZIONE

u.M.

PREZZO

MANODOPE
RA

21CL.PR.U.0110.10.m

21CL.PR.U.0110.10.n

21CL.PR.U.0110.10.0

21CL.PR.U.0110.20

21CL.PR.U.0110.20.a

21CL.PR.U.0110.30

21CL.PR.U.0110.30.a

21CL.PR.U.0110.30.b

21CL.PR.U.0110.30.c

21CL.PR.U.0110.30.d

21CL.PR.U.0110.30.e

del diametro di 600 mm

RACCORDI IN GHISA PER ACQUEDOTTO

Fornitura e posa in opera di raccordi DN 60-600 mm in ghisa sferoidale per acquedotto
prodotti in Stabilimento certificato secondo EN ISO 9001:2000 conformi alla Norma UNI
EN 545:2010, prowvisti di giunto elastico automatico tipo Standard con guarnizione
secondo EN 681-1 a profilo divergente a coda di rondine secondo UNI 9163, piuttosto
che con giunto meccanico tipo express, oppure a flangia; giunti elastici certificati secondo
le prove di prestazione di cui al punto 7 della UNI EN 545:2010 con certificato rilasciato
da organismo accreditato secondo la EN 45000 e che ha sottoscritto I'accordo “European
Cooperation for accreditation” (EAC); A tal fine si ricorda l'applicabilita dell'art. 137 ,
comma 2 del codice degli appalti (D. Lgs. n. 50 del 18/04/2016), per quanto riguarda la
limitazione al 50% imposta all'incidenza dei prodotti provenienti da Paesi Terzi sensi del
regolamento (UE) n. 952/2013 del Parlamento Europeo e del Consiglio. L'eventuale
mancata applicazione del soprarichiamato vincolo deve essere evidente nel bando di
gara, e debitamente giustificata all’Autorita, trasmettendone la relativa documentazione.
Rivestimento interno ed esterno composto da uno strato di vernice epossidica blu
applicata per cataforesi o da uno strato di vernice epossidica blu alimentare di spessore
minimo 250 micron secondo la norma EN14901.

Materiali conformi al D.M. 174 Ministero della Salute del 6/4/2004 per le parti applicabili
(ex C.M.S. N°102 del 2/12/78). E' compresa |'esecuzione dei giunti.

TUBI IN GHISA PER ACQUEDOTTO PER RETI DI DISTRIBUZIONE INTERNE

Fornitura e posa in opera di tubazioni in ghisa sferoidale per acquedotto prodotte
secondo EN ISO 9001:2015 conformi alla norma ISO16631, con un’estremita a bicchiere
provvista di giunto di tipo elastico automatico con guarnizione in elastomero EPDM (EN
681-1), rivestite internamente con resina termoplastica priva di porosita di spessore pari
a 300 micron ed esternamente con una lega bifasica di zinco ed alluminio di grammatura
pari a 400 g/m2 e vernice di finitura esente da bisfenoli, rispondenti alle prescrizioni
igienico-sanitarie del D.Lgs n°174/04. Lunghezza utile delle tubazioni minima di 6 m, PFA
pari ad almeno 25 bar. A tal fine si ricorda l'applicabilita dell'art. 137 , comma 2 del
codice degli appalti (D. Lgs. n. 50 del 18/04/2016), per quanto riguarda la limitazione al
50% imposta all'incidenza dei prodotti provenienti da Paesi Terzi sensi del regolamento
(UE) n. 952/2013 del Parlamento Europeo e del Consiglio. L'eventuale mancata
applicazione del soprarichiamato vincolo deve essere evidente nel bando di gara, e
debitamente giustificata all’Autorita, trasmettendone la relativa documentazione. Tutti i
materiali a contatto con acqua potabile saranno certificati secondo il D.M. 174 del
Ministero della Salute del 06/04/2004 per le parti applicabili. Escluso la formazione del
letto di posa, del rinfianco e del rinterro del cavo. Compresi pezzi specialidi linea, gli
eventuali spostamenti longitudinali nel cavo per intralcio di qualsiasi genere, compresa la
fornitura dei materiali per le giunzioni e I'esecuzione delle medesie; esclusa I'esecuzione
delle prove idrauliche, i pezzi speciali di manovra e di diramazione; valutato per la
lunghezza effettiva misurata in opera e per i sequenti diametri nominali espressi in mm.

kg

604,35

74,04

74,04

17,37

58,03

62,68

68,31

84,60

95,96

1,91 %

6,39 %

6,39 %

6,68 %

8,15 %

7,79 %

7,47 %

6,03 %

6,25 %
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CODICE DESCRIZIONE UM, prezzo | MANODOPE

21CL.PR.U.0110.30.f Tubazione in ghisa DE 160

............................................................................................................................ 102'96 6'20 %
21CL.PR.U.0120 CONDOTTE IN ACCIAIO
21CL.PR.U.0120.10 TUBI IN ACCIAIO SALDATI conformi alla norma UNI EN 10224

TUBI IN ACCIAIO SALDATI forniti e posti in opera, conformi alla norma UNI EN 10224

rivestiti esternamente con bitume e vetroflex del tipo pesante con giunzioni a bicchiere

cilindrico per diametri inferiori o uguali al dn 125 e sferico per i diametri uguali e maggiori

del dn 150 per saldatura a sovrapposizione esclusa la saldatura elettrica e la fasciatura

dei giunti con tessuto di lana di vetro e miscela bituminosa escluso la formazione del letto

di posa, del rinfianco e del rinterro del cavo. Compresi pezzi speciali di linea, gli eventuali

spostamenti longitudinali nel cavo per intralcio di qualsiasi genere, compresa la fornitura

dei materiali per le giunzioni e I'esecuzione delle medesime, esclusi i pezzi speciali di

manovra e di diramazione ed escluse le prove idrauliche; valutato per la lunghezza

effettiva misurata in opera e per i seguenti diametri nominali espressi in mm.
21CL.PR.U.0120.10.a del diametro di 40 mm

............................................................................................................................ 24'18 22'95 %
21CL.PR.U.0120.10.b del diametro di 50 mm

............................................................................................................................ 27'27 20'35 %
21CL.PR.U.0120.10.c del diametro di 65 mm

............................................................................................................................ 31'80 17'92 %
21CL.PR.U.0120.10.d del diametro di 80 mm

............................................................................................................................ 43'21 13'40 %
21CL.PR.U.0120.10.e del diametro di 100 mm

............................................................................................................................ 50'34 11'96 %
21CL.PR.U.0120.10.f del diametro di 125 mm

............................................................................................................................ 63'33 13'17 %
21CL.PR.U.0120.10.g del diametro di 150 mm

............................................................................................................................ 74'80 11'10 %
21CL.PR.U.0120.10.h del diametro di 200 mm

............................................................................................................................ 98'45 7’94 %
21CL.PR.U.0120.10.i del diametro di 250 mm

............................................................................................................................ 136'91 6’00 %
21CL.PR.U.0120.10.j del diametro di 300 mm

............................................................................................................................ 174'20 5'11 %
21CL.PR.U.0120.10.k del diametro di 350 mm

............................................................................................................................ 207'32 4'72 %
21CL.PR.U.0120.10.1 del diametro di 400 mm

............................................................................................................................ 234'45 4'44 %
21CL.PR.U.0120.10.m del diametro di 450 mm

............................................................................................................................ 270'26 4’14 %
21CL.PR.U.0120.10.n del diametro di 500 mm

............................................................................................................................ 299'44 4’02 %
21CL.PR.U.0120.10.0 del diametro di 600 mm

............................................................................................................................ 576'93 2’47 %
21CL.PR.U.0120.20 TUBI IN ACCIAIO SENZA SALDATURA conformi alla norma UNI EN 10224
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE

TUBI IN ACCIAIO SENZA SALDATURA forniti e posti in opera, conformi alla norma UNI

EN 10224 rivestiti esternamente con bitume e vetroflex del tipo pesante con giunzioni a

bicchiere cilindrico per diametri inferiori o uguali al dn 125 e sferico per i diametri uguali

e maggiori del dn 150 per saldatura a sovrapposizione esclusa saldatura elettrica e la

fasciatura dei giunti con tessuto di lana di vetro e miscela bituminosa escluso la

formazione del letto di posa, del rinfianco e del rinterro del cavo. Compresi pezzi speciali

di linea, gli eventuali spostamenti longitudinali nel cavo per intralcio di qualsiasi genere,

compresa la fornitura dei materiali per le giunzioni e I'esecuzione delle medesime, esclusi

i pezzi speciali di manovra e di diramazione e I'esecuzione delle prove idrauliche; valutato

per la lunghezza effettiva misurata in opera e per i seguenti diametri nominali espressi in

mm.
21CL.PR.U.0120.20.a del diametro di 40 mm

............................................................................................................................ 25'78 21'53 0/0
21CL.PR.U.0120.20.b del diametro di 50 mm

............................................................................................................................ 14’49 38'30 0/0
21CL.PR.U.0120.20.c del diametro di 65 mm

............................................................................................................................ 31’60 18’04 0/0
21CL.PR.U.0120.20.d del diametro di 80 mm

............................................................................................................................ 34’98 16’55 0/0
21CL.PR.U.0120.20.e del diametro di 100 mm

............................................................................................................................ 45’90 13’30 0/0
21CL.PR.U.0120.20.f del diametro di 125 mm

............................................................................................................................ 52'35 11'96 0/0
21CL.PR.U.0120.20.g del diametro di 150 mm

............................................................................................................................ 66'40 11'07 0/0
21CL.PR.U.0120.20.h del diametro di 200 mm

............................................................................................................................ 98'58 7’93 O/D
21CL.PR.U.0120.20.i del diametro di 250 mm

............................................................................................................................ 162’53 5’05 0/0
21CL.PR.U.0120.20.j del diametro di 300 mm

............................................................................................................................ 247’06 3'61 0/0
21CL.PR.U.0120.20.k del diametro di 350 mm

............................................................................................................................ 262’25 3'73 0/0
21CL.PR.U.0120.20.I del diametro di 400 mm

............................................................................................................................ 298'17 3’49 O/D
21CL.PR.U.0120.20.m del diametro di 450 mm

............................................................................................................................ 347'38 3’22 O/D
21CL.PR.U.0120.20.n del diametro di 500 mm

............................................................................................................................ 417’93 2’88 O/D
21CL.PR.U.0120.20.0 del diametro di 600 mm

............................................................................................................................ 576’70 2’47 0/0
21CL.PR.U.0120.30 TUBI IN ACCIAIO elettrosaldati longitudinalmente conformi alla norma UNI EN 10224

TUBI IN ACCIAIO elettrosaldati longitudinalmente forniti e posti in opera, conformi alla
norma UNI EN 10224 rivestiti esternamente con polietilene estruso in triplo strato
secondo le norme, internamente con uno strato di vernice epossidica alimentare con
spessore minimo 250 micron il tutto conforme alle disposizioni del Ministero della Sanita
per il trasporto di acqua destinata al consumo umano con giunzioni a bicchiere cilindrico
per diametri inferiori o uguali al dn 125 e sferico per i diametri uguali e maggiori del dn
150 per saldatura a sovrapposizione esclusa la saldatura elettrica e la fasciatura dei
giunti con polietilene estruso o con manicotto termoretraibile escluso la formazione del
letto di posa, del rinfianco e del rinterro del cavo. Compresi pezzi specialidi linea, gli
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eventuali spostamenti longitudinali nel cavo per intralcio di qualsiasi genere, compresa la
fornitura dei materiali per le giunzioni e l'esecuzione delle medesime, esclusi i pezzi
speciali di manovra e di diramazione ed escluse le prove idrauliche; valutato per la
lunghezza effettiva misurata in opera e per i seguenti diametri nominali espressi in mm.
21CL.PR.U.0120.30.a del diametro di 80 mm
44,53 13,00 %
21CL.PR.U.0120.30.b del diametro di 100 mm
44,96 13,39 %
21CL.PR.U.0120.30.c del diametro di 125 mm
53,61 11,68 %
21CL.PR.U.0120.30.d del diametro di 150 mm
69,47 10,58 %
21CL.PR.U.0120.30.e del diametro di 200 mm
106,51 7,34 %
21CL.PR.U.0120.30.f del diametro di 250 mm
137,01 5,99 %
21CL.PR.U.0120.30.g del diametro di 300 mm
207,04 4,30 %
21CL.PR.U.0120.30.h del diametro di 350 mm
245,49 3,98 %
21CL.PR.U.0120.30.i del diametro di 400 mm
264,91 3,93 %
21CL.PR.U.0120.30.j del diametro di 450 mm
308,04 3,63 %
21CL.PR.U.0120.30.k del diametro di 500 mm
350,54 3,44 %
21CL.PR.U.0120.30.I del diametro di 600 mm
461,78 3,08 %
21CL.PR.U.0120.40 TUBI IN ACCIAIO elettrosaldati longitudinalmente conformi alla norma UNI EN 10224
rivestiti esternamente con polietilene estruso in triplo strato
TUBI IN ACCIAIO elettrosaldati longitudinalmente forniti e posti in opera, conformi alla
norma UNI EN 10224 rivestiti esternamente con polietilene estruso in triplo strato
secondo le norme, internamente con uno strato di vernice epossidica alimentare con
spessore minimo 250 micron il tutto conforme alle disposizioni del Ministero della Sanita
per il trasporto di acqua destinata al consumo umano con giunzioni a bicchiere sferico a
camera d'aria con saldatura a sovrapposizione esclusa la saldatura elettrica e la fasciatura
dei giunti con polietilene estruso o con manicotto termoretraibile escluso la formazione
del letto di posa, del rinfianco e del rinterro del cavo. Compresi pezzi speciali di linea, gli
eventuali spostamenti longitudinali nel cavo per intralcio di qualsiasi genere, compresa la
fornitura dei materiali per le giunzioni e l'esecuzione delle medesime, esclusi i pezzi
speciali di manovra e di diramazione ed escluse le prove idrauliche; valutato per la
lunghezza effettiva misurata in opera e per i sequenti diametri nominali espressi in mm.
21CL.PR.U.0120.40.a Tubazione diametro nominale mm 250
148,58 5,53 %
21CL.PR.U.0120.40.b Tubazione diametro nominale mm 300
213,62 4,17 %
21CL.PR.U.0120.40.c Tubazione diametro nominale mm 350
253,58 3,86 %
21CL.PR.U.0120.40.d Tubazione diametro nominale mm 400
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272,76 3,81 %
21CL.PR.U.0120.40.e Tubazione diametro nominale mm 450
318,92 3,51 %
21CL.PR.U.0120.40.f Tubazione diametro nominale mm 500
370,49 3,25 %
21CL.PR.U.0120.40.g Tubazione diametro nominale mm 600
468,11 3,04 %
21CL.PR.U.0120.50 TUBI DI ACCIAIO RIVESTITI IN POLIETILENE ESTERNO E MALTA INTERNA
Fornitura e posa in opera di tubo in acciaio elettrosaldata longitudinalmente, secondo
norme EN 10224, con giunto saldato a bicchiere cilindrico o sferico a camera d'aria,
rivestito esternamente con polietilene estruso a guaina circolare secondo norma UNI
9099 in triplo strato (R3) costituito da un primo strato di primer epossidico su cui sono
poi coestrusi adesivo e polietilene. Internamente rivestito con uno strato di malta
cementizia, costituita con cementi normali o solfato-resistenti, conforme alle disposizioni
del Ministero della Sanita per i materiali posti a contatto con le sostanze alimentari
destinate al consumo umano, con spessore del rivestimento conforme alla norma DIN
2614. Fornito e posta in opera a qualsiasi altezza e profondita. Sono compresi: i pezzi
speciali di linea, la posa, I'eventuale taglio di tubazione; il ripristino da eseguire in opera
del rivestimento esterno in prossimita del giunto, mediante fasciatura della condotta con
nastro di materiale polietilenico adesivo, UNI 10190; escluse le prove di tenuta, di carico
e di laboratorio previste dalla vigente normativa e la fornitura dei relativi certificati. Sono
esclusi: la saldatura elettrica dei giuntii, i pezzi speciali di manovra e di diramazione, lo
scavo, il rinfianco con sabbia fine ed asciutta, gli apparecchi idraulici
21CL.PR.U.0120.50.a Tubazione diametro nominale mm 100
38,36 15,69 %
21CL.PR.U.0120.50.b Tubazione diametro nominale mm 125
47,78 13,10 %
21CL.PR.U.0120.50.c Tubazione diametro nominale mm 150
61,74 11,90 %
21CL.PR.U.0120.50.d Tubazione diametro nominale mm 200
93,78 8,34 %
21CL.PR.U.0120.50.e Tubazione diametro nominale mm 250
120,45 6,82 %
21CL.PR.U.0120.50.f Tubazione diametro nominale mm 300
182,08 4,89 %
21CL.PR.U.0120.50.g Tubazione diametro nominale mm 350
217,65 4,49 %
21CL.PR.U.0120.50.h Tubazione diametro nominale mm 400
240,68 4,32 %
21CL.PR.U.0120.50.i Tubazione diametro nominale mm 450
283,98 3,94 %
21CL.PR.U.0120.50. Tubazione diametro nominale mm 500
324,73 3,71 %
21CL.PR.U.0120.50.k Tubazione diametro nominale mm 600
424,31 3,35 %
21CL.PR.U.0120.60 TUBI IN ACCIAIO elettrosaldati longitudinalmente ad induzione ad alta frequenza HFI

Fornitura e posa in opera di TUBI IN ACCIAIO elettrosaldati longitudinalmente ad
induzione ad alta frequenza HFI, forniti e posti in opera, conformi alla norma EN 10224,
qualita acciaio S 235 JR o superiore; internamente rivestiti con malta cementizia
centrifugata secondo le norme DIN 2614/90; esternamente rivestiti con polietilene di
colore azzurro, estruso a triplo strato in conformita alle norme DIN 30670 N-n, ovvero
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CODICE

DESCRIZIONE

u.M.

PREZZO

MANODOPE
RA

21CL.PR.U.0120.60.a

21CL.PR.U.0120.60.b

21CL.PR.U.0120.60.c

21CL.PR.U.0120.60.d

21CL.PR.U.0120.60.e

21CL.PR.U.0120.70

21CL.PR.U.0120.70.a

21CL.PR.U.0120.70.b

21CL.PR.U.0120.70.c

21CL.PR.U.0120.70.d

21CL.PR.U.0130

21CL.PR.U.0130.10

21CL.PR.U.0130.10.a

21CL.PR.U.0130.10.b

21CL.PR.U.0130.10.c

secondo UNI 9099 rR3R"; in esecuzione con giunto a bicchiere ad innesto con guarnizine
in gomma, per tenuta idraulica fino a 40 bar; estremita libere protette da cappucci in
plastica; fornito in barre da mt. 6 oppure da mt. 12, con certificato di collaudo secondo le
EN 10224/3.1.B. Compreso manicotto termoretraibile in polietilene nel giunto per la
continuita del rivestimento esterno. Esclusi i pezzi speciali di manovra e di diramazione, la
formazione del letto di posa, del rinfianco e del rinterro del cavo. Compresi pezzi speciali
di linea, gli eventuali spostamenti longitudinali nel cavo per intralcio di qualsiasi genere,
esclusa l'esecuzione delle prove idrauliche; valutato per la lunghezza effettiva misurata in
opera e per i seguenti diametri nominali espressi in mm.

TUBI SPIRALATI IN ACCIAIO STRUTTURALE ZINCATO PER TOMBINI

Fornitura e posa in opera di tubi metallici a sezione circolare e profilo ondulato, con onda
di altezza 18 mm passo 90 mm, costituiti da una banda in acciaio strutturale S280 GD,
zincato a caldo secondo la Norma UNI EN 10346:2015, di spessore variabile da mm 0,8
a mm 1.5, graffata in modo elicoidale e continuo su tutta la lunghezza. | tubi sono uniti tra
loro mediante giunti metallici esterni a fascia, con serraggio a vite. Forniti in barre da 6 m,
escluse le prove idrauliche, i pezzi speciali di manovra e di diramazione, lo scavo ed il
letto di posa, prodotti da azienda con sistema di qualita certificato ISO 9001:2008.

TUBO IN PVC RIGIDO

Fornitura e posa in opera in opera di Tubo in PVC rigido conforme alla norma UNI EN
ISO 1452-5:2010-12 per condotte in pressione di acqua potabile secondo il D.M. n. 174
del 06/04/2004 (sostituisce la Circ. Min. Sanita n. 102 del 02/12/78); giunto a bicchiere
con anello in gomma. Il tubo dovra possedere il marchio di conformita di prodotto IIP

e/o equivalente marchio di rilasciato da organismo riconosciuto nell'ambito della comunita
europea. Fornito e posta in opera a qualsiasi altezza e profondita. Sono compresi: i pezzi
speciali di linea, la posa, I'eventuale taglio di tubazione, le giunzioni. Sono esclusi: tutte le
prove di tenuta, di carico e di laboratorio previste dalla vigente normativa, lo scavo, il
rinfianco con sabbia fine ed asciutta, gli apparecchi idraulici. PFA 6

Tubazione del diametro esterno 63 mm spessore 2,0 mm

60,13

80,80

102,40

132,70

197,18

121,18

218,58

426,32

562,94

5,29

5,70

10,41 %

9,68 %

8,40 %

6,19 %

4,52 %

6,45 %

3,58 %

2,20 %

1,67 %

44,05 %

41,93 %
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
............................................................................................................................ 6'61 36'91 0/0
21CL.PR.U.0130.10.d Tubazione del diametro esterno 75 mm spessore 2,3 mm
............................................................................................................................ 7'83 32'57 0/0
21CL.PR.U.0130.10.e Tubazione del diametro esterno 90 mm spessore 2,8 mm
9,34 29,01 %
21CL.PR.U.0130.10.f Tubazione del diametro esterno 110 mm spessore 2,7 mm
............................................................................................................................ 10’59 27'01 0/0
21CL.PR.U.0130.10.g Tubazione del diametro estemo 125 mm spessore 3,1 mm
............................................................................................................................ 12’46 23’84 0/0
21CL.PR.U.0130.10.h Tubazione del diametro esterno 140 mm spessore 3,5 mm
14,52 20,87 %
21CL.PR.U.0130.10.i Tubazione del diametro esterno 160 mm spessore 4,0 mm
............................................................................................................................ 17’29 17'81 0/0
21CL.PR.U.0130.10.j Tubazione del diametro esterno 180 mm spessore 4,4 mm
............................................................................................................................ 20'37 15'66 0/0
21CL.PR.U.0130.10.k Tubazione del diametro esterno 200 mm spessore 4,9 mm
............................................................................................................................ 24'57 14'69 O/U
21CL.PR.U.0130.10.! Tubazione del diametro esterno 225 mm spessore 5,5 mm
............................................................................................................................ 29’55 12’59 0/0
21CL.PR.U.0130.10.m Tubazione del diametro esterno 250 mm spessore 6,2 mm
............................................................................................................................ 35’70 10’73 0/0
21CL.PR.U.0130.10.n Tubazione del diametro esterno 280 mm spessore 6,9 mm
............................................................................................................................ 47’58 8’26 O/D
21CL.PR.U.0130.10.0 Tubazione del diametro esterno 315 mm spessore 7,7 mm
............................................................................................................................ 57'08 7’17 O/D
21CL.PR.U.0130.10.p Tubazione del diametro esterno 355 mm spessore 8,7 mm
............................................................................................................................ 72’24 6’09 O/D
21CL.PR.U.0130.10.q Tubazione del diametro esterno 400 mm spessore 9,8 mm
............................................................................................................................ 90'13 5’30 O/D
21CL.PR.U.0130.10.r Tubazione del diametro esterno 450mm spessore 11,0mm
............................................................................................................................ 109’08 4’47 O/D
21CL.PR.U.0130.10.s Tubazione del diametro esterno 500 mm spessore 12,3 mm
............................................................................................................................ 135’39 3’69 O/D
21CL.PR.U.0130.10.t Tubazione del diametro esterno 630 mm spessore 15,4mm
............................................................................................................................ 141’71 3’67 O/D
21CL.PR.U.0130.10.u Tubazione del diametro esterno 710 mm spessore 17,4 mm
............................................................................................................................ 161'35 3’32 O/D
21CL.PR.U.0130.10.v Tubazione del diametro esterno 800 mm spessore 19,6mm
............................................................................................................................ 188'18 2’91 O/D
21CL.PR.U.0130.10.w Tubazione del diametro esterno 900 mm spessore 22,0 mm
............................................................................................................................ 295'58 2’10 O/D
21CL.PR.U.0130.10.z Tubazione del diametro esterno 1000 mm spessore 24,5 mm
381,94 1,82 %
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
21CL.PR.U.0130.20 TUBO IN PVC RIGIDO PFA 10
Fornitura e posa in opera di Tubo in PVC rigido conforme alla norma UNI EN 1452 per
condotte in pressione di acqua potabile secondo il D.M. n. 174 del 06/04/2004
(sostituisce la Circ. Min. Sanita n. 102 del 02/12/78); giunto a bicchiere con anello in
gomma. Il tubo dovra possedere il marchio di conformita di prodotto IIP e/o equivalente
marchio di rilasciato da organismo riconosciuto nell'ambito della comunita europea.
Fornito e posta in opera a qualsiasi altezza e profondita. Sono compresi: i pezzi speciali
di linea, l'eventuale taglio di tubazione, le giunzioni. Sono esclusi: i pezzi speciali di
manovra e di diramazione, tutte le prove di tenuta, di carico e di laboratorio previste dalla
vigente normativa, lo scavo, il rinfianco con sabbia fine ed asciutta, gli apparecchi
idraulici. PFA 10
21CL.PR.U.0130.20.a Tubazione del diametro esterno 40 mm spessore 1,9 mm
............................................................................................................................ 5’29 40'26 O/U
21CL.PR.U.0130.20.b Tubazione del diametro esterno 50 mm spessore 2,4 mm
............................................................................................................................ 6’47 36’94 0/0
21CL.PR.U.0130.20.c Tubazione del diametro esterno 63 mm spessore 3,0 mm
............................................................................................................................ 7’79 31’32 0/0
21CL.PR.U.0130.20.d Tubazione del diametro esterno 75 mm spessore 3,6 mm
............................................................................................................................ 9’61 26’53 0/0
21CL.PR.U.0130.20.e Tubazione del diametro esterno 90 mm spessore 4,3 mm
11,41 23,75 %
21CL.PR.U.0130.20.f Tubazione del diametro esterno 110 mm spessore 4,2 mm
............................................................................................................................ 13’16 21'73 O/U
21CL.PR.U.0130.20.g Tubazione del diametro esterno 125 mm spessore 4,8 mm
............................................................................................................................ 15’62 19'01 O/U
21CL.PR.U.0130.20.h Tubazione del diametro esterno 140 mm spessore 5,4 mm
............................................................................................................................ 18’56 16’33 0/0
21CL.PR.U.0130.20.i Tubazione del diametro esterno 160 mm spessore 6,2 mm
............................................................................................................................ 22’72 13’56 0/0
21CL.PR.U.0130.20.j Tubazione del diametro esterno 180 mm spessore 6,9 mm
............................................................................................................................ 27’13 11’76 0/0
21CL.PR.U.0130.20.k Tubazione del diametro esterno 200 mm spessore 7,7 mm
............................................................................................................................ 33’11 10’90 0/0
21CL.PR.U.0130.20.1 Tubazione del diametro esterno 225 mm spessore 8,6 mm
40,11 9,27 %
21CL.PR.U.0130.20.m Tubazione del diametro esterno 250 mm spessore 9,6 mm
............................................................................................................................ 90’13 4’25 O/D
21CL.PR.U.0130.20.n Tubazione del diametro esterno 280 mm spessore 10,7 mm
............................................................................................................................ 62’29 6’31 O/D
21CL.PR.U.0130.20.0 Tubazione del diametro esterno 315 mm spessore 12,1 mm
............................................................................................................................ 76’89 5’32 O/D
21CL.PR.U.0130.20.p Tubazione del diametro esterno 355 mm spessore 13,6 mm
............................................................................................................................ 81’64 5’39 O/D
21CL.PR.U.0130.20.q Tubazione del diametro esterno 400 mm spessore 15,3 mm
............................................................................................................................ 124’86 3’83 O/D
21CL.PR.U.0130.20.r Tubazione del diametro esterno 450 mm spessore 17,2 mm
132,86 3,67 %
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
21CL.PR.U.0130.20.s Tubazione del diametro esterno 500 mm spessore 19,1mm
............................................................................................................................ 190’01 2’63 O/D
21CL.PR.U.0130.20.t Tubazione del diametro esterno 630 mm spessore 24,1mm
............................................................................................................................ 209’47 2’48 O/D
21CL.PR.U.0130.30 TUBO IN PVC RIGIDO PFA 16
Fornitura e posa in opera di Tubo in PVC rigido conforme alla norma UNI EN 1452 per
condotte in pressione di acqua potabile secondo il D.M. n. 174 del 06/04/2004
(sostituisce la Circ. Min. Sanita n. 102 del 02/12/78); giunto a bicchiere con anello in
gomma. Il tubo dovra possedere il marchio di conformita di prodotto IIP e/o equivalente
marchio di rilasciato da organismo riconosciuto nell'ambito della comunita europea.
Fornito e posta in opera a qualsiasi altezza e profondita. Sono compresi: i pezzi speciali
di linea, l'eventuale taglio di tubazione, le giunzioni. Sono esclusi: i pezzi speciali di
manovra e di diramazione, le prove di tenuta, di carico e di laboratorio previste dalla
vigente normativa, lo scavo, il rinfianco con sabbia fine ed asciutta, gli apparecchi
idraulici. PFA 16
21CL.PR.U.0130.30.a Tubazione del diametro esterno 40 mm spessore 3,0 mm
............................................................................................................................ 6’36 36'64 O/U
21CL.PR.U.0130.30.b Tubazione del diametro esterno 50 mm spessore 3,7 mm
............................................................................................................................ 7’54 31'70 O/U
21CL.PR.U.0130.30.c Tubazione del diametro esterno 63 mm spessore 4,7 mm
............................................................................................................................ 9’60 25’42 0/0
21CL.PR.U.0130.30.d Tubazione del diametro esterno 75 mm spessore 5,6 mm
............................................................................................................................ 12’13 21’02 0/0
21CL.PR.U.0130.30.e Tubazione del diametro esterno 90 mm spessore 6,7 mm
............................................................................................................................ 14’71 18’42 0/0
21CL.PR.U.0130.30.f Tubazione del diametro esterno 110 mm spessore 6,6 mm
............................................................................................................................ 17’30 16'53 O/U
21CL.PR.U.0130.30.g Tubazione del diametro esterno 125 mm spessore 7,4 mm
............................................................................................................................ 20’82 14'27 O/U
21CL.PR.U.0130.30.h Tubazione del diametro esterno 140 mm spessore 8,3 mm
............................................................................................................................ 25’03 12'11 O/U
21CL.PR.U.0130.30.i Tubazione del diametro esterno 160 mm spessore 9,5 mm
............................................................................................................................ 31’09 9’91 O/D
21CL.PR.U.0130.30.j Tubazione del diametro esterno 180 mm spessore 10,7 mm
............................................................................................................................ 38’05 8’38 O/D
21CL.PR.U.0130.30.k Tubazione del diametro esterno 200 mm spessore 11,9 mm
............................................................................................................................ 46’48 7’77 O/D
21CL.PR.U.0130.30.1 Tubazione del diametro esterno 225 mm spessore 13,4 mm
............................................................................................................................ 57’37 6’48 O/D
21CL.PR.U.0130.30.m Tubazione del diametro esterno 250 mm spessore 14,8 mm
............................................................................................................................ 31’27 12'25 O/U
21CL.PR.U.0130.30.n Tubazione del diametro esterno 280 mm spessore 16,6 mm
............................................................................................................................ 88’81 4’43 O/D
21CL.PR.U.0130.30.0 Tubazione del diametro esterno 315 mm spessore 18,7 mm
............................................................................................................................ 110’14 3’71 O/D
21CL.PR.U.0130.30.p Tubazione del diametro esterno 355 mm spessore 21,1 mm
144,89 3,04 %
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21CL.PR.U.0130.30.q Tubazione del diametro esterno 400 mm spessore 23,7 mm
............................................................................................................................ 181’74 2’63 O/D
21CL.PR.U.0130.30.r Tubazione del diametro esterno 450 mm spessore 26,7 mm
208,76 2,34 %
21CL.PR.U.0130.30.s Tubazione del diametro esterno 500 mm spessore 29,7 mm
............................................................................................................................ 276'34 1’81 O/D
21CL.PR.U.0130.40 TUBI IN POLIETILENE PE 100 PFA 6
Fornitura e posa in opera di Tubo in polietilene PE 100 con valori minimi di MRS
(Minimum Required Strenght) di 10 Mpa destinato alla distribuzione dell'acqua prodotti in
conformita alla UNI EN 12201 e a quanto previsto dal D.M. n. 174 del 06/04/2004. I
tubo dovra possedere il marchio di conformita di prodotto IIP e/o equivalente marchio di
rilasciato da organismo riconosciuto nellambito della comunita europea. Il tubo deve
essere formato per estrusione e puo essere fornito sia in barre che in rotoli. Fornito e
posta in opera a qualsiasi altezza e profondita. Sono compresi: i pezzi speciali di linea, la
posa, I'eventuale taglio di tubazioni, le giunzioni. Sono esclusi: le saldature, i pezzi speciali
di manovra e di diramazione, tutte le prove di tenuta, di carico e di laboratorio previste
dalla vigente normativa, lo scavo, il rinfianco con sabbia fine ed asciutta, gli apparecchi
idraulici. PFA 6
21CL.PR.U.0130.40.a Tubazione del diametro esterno 160 mm spessore 6,2 mm
............................................................................................................................ 32'73 13'87 0/0
21CL.PR.U.0130.40.b Tubazione del diametro esterno 180 mm spessore 6,9 mm
............................................................................................................................ 38'53 12'20 O/U
21CL.PR.U.0130.40.c Tubazione del diametro esterno 200 mm spessore 7,7 mm
............................................................................................................................ 43’93 12’11 0/0
21CL.PR.U.0130.40.d Tubazione del diametro esterno 225 mm spessore 8,6 mm
............................................................................................................................ 53’16 10’31 0/0
21CL.PR.U.0130.40.e Tubazione del diametro esterno 250 mm spessore 9,6 mm
............................................................................................................................ 64’09 8’80 O/D
21CL.PR.U.0130.40.f Tubazione del diametro esterno 280 mm spessore 10,7 mm
............................................................................................................................ 81’14 7’14 O/D
21CL.PR.U.0130.40.g Tubazione del diametro esterno 315 mm spessore 12,1 mm
............................................................................................................................ 100'24 6’01 O/D
21CL.PR.U.0130.40.h Tubazione del diametro esterno 355 mm spessore 13,6 mm
............................................................................................................................ 124'21 5’22 O/D
21CL.PR.U.0130.40.i Tubazione del diametro esterno 400 mm spessore 15,3 mm
............................................................................................................................ 155’10 4’54 O/D
21CL.PR.U.0130.40.j Tubazione del diametro esterno 450 mm spessore 17,2 mm
............................................................................................................................ 192’64 3'73 O/D
21CL.PR.U.0130.40.k Tubazione del diametro esterno 500 mm spessore 19,1 mm
............................................................................................................................ 234’19 3’14 O/D
21CL.PR.U.0130.40.1 Tubazione del diametro esterno 560 mm spessore 21,4 mm
............................................................................................................................ 289'70 2’59 O/D
21CL.PR.U.0130.40.m Tubazione del diametro esterno 630 mm spessore 24,1 mm
............................................................................................................................ 363'33 2’11 O/D
21CL.PR.U.0130.40.n Tubazione del diametro esterno 710 mm spessore 27,2 mm
............................................................................................................................ 458’28 1’72 O/D
21CL.PR.U.0130.40.0 Tubazione del diametro esterno 800 mm spessore 30,6 mm
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
............................................................................................................................ 576’51 1’40 O/D
21CL.PR.U.0130.40.q Tubazione del diametro esterno 900 mm spessore 34,4 mm
729,69 1,25 %
21CL.PR.U.0130.40.r Tubazione del diametro esterno 1000 mm spessore 38,2 mm
............................................................................................................................ 894’66 1’14 O/D
21CL.PR.U.0130.50 TUBI IN POLIETILENE PE 100 PFA 10
Fornitura e posa in opera di Tubo in polietilene PE 100 con valori minimi di MRS
(Minimum Required Strenght) di 10 Mpa destinato alla distribuzione dell'acqua prodotti in
conformita alla UNI EN 12201 e a quanto previsto dal D.M. n. 174 del 06/04/2004. I
tubo dovra possedere il marchio di conformita di prodotto IIP e/o equivalente marchio di
rilasciato da organismo riconosciuto nellambito della comunita europea. Il tubo deve
essere formato per estrusione e puo essere fornito sia in barre che in rotoli. Fornito e
posta in opera a qualsiasi altezza e profondita. Sono compresi: i pezzi speciali di linea, la
posa, I'eventuale taglio di tubazioni, le giunzioni. Sono esclusi: la saldatura, i pezzi speciali
di manovra e di diramazione, tutte le prove di tenuta, di carico e di laboratorio previste
dalla vigente normativa, lo scavo, il rinfianco con sabbia fine ed asciutta, gli apparecchi
idraulici. PFA 10
21CL.PR.U.0130.50.a Tubazione del diametro esterno 50 mm spessore 3,0 mm
............................................................................................................................ 11’62 30’29 0/0
21CL.PR.U.0130.50.b Tubazione del diametro esterno 63 mm spessore 3,8 mm
............................................................................................................................ 13’67 26’26 0/0
21CL.PR.U.0130.50.c Tubazione del diametro esterno 75 mm spessore 4,5 mm
............................................................................................................................ 15’65 23’96 0/0
21CL.PR.U.0130.50.d Tubazione del diametro esterno 90 mm spessore 5,4 mm
............................................................................................................................ 19’07 20'92 O/U
21CL.PR.U.0130.50.e Tubazione del diametro esterno 110 mm spessore 6,6 mm
............................................................................................................................ 24’45 17'26 O/U
21CL.PR.U.0130.50.f Tubazione del diametro esterno 125 mm spessore 7,4 mm
............................................................................................................................ 28’91 15'15 O/U
21CL.PR.U.0130.50.g Tubazione del diametro esterno 140 mm spessore 8,3 mm
............................................................................................................................ 32’97 13’53 0/0
21CL.PR.U.0130.50.h Tubazione del diametro esterno 160 mm spessore 9,5 mm
............................................................................................................................ 40’16 11’30 0/0
21CL.PR.U.0130.50.i Tubazione del diametro esterno 180 mm spessore 10,7 mm
............................................................................................................................ 48’33 9’72 O/D
21CL.PR.U.0130.50.j Tubazione del diametro esterno 200 mm spessore 11,9 mm
55,84 9,53 %
21CL.PR.U.0130.50.k Tubazione del diametro esterno 225 mm spessore 13,4 mm
............................................................................................................................ 68’73 7’97 O/D
21CL.PR.U.0130.50.! Tubazione del diametro esterno 250 mm spessore 14,8 mm
............................................................................................................................ 82’61 6’83 O/D
21CL.PR.U.0130.50.m Tubazione del diametro esterno 280 mm spessore 16,6 mm
............................................................................................................................ 104’87 5’52 O/D
21CL.PR.U.0130.50.n Tubazione del diametro esterno 315 mm spessore 18,7 mm
............................................................................................................................ 129’79 4’64 O/D
21CL.PR.U.0130.50.0 Tubazione del diametro esterno 355 mm spessore 21,1 mm
162,58 3,99 %
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21CL.PR.U.0130.50.q Tubazione del diametro esterno 400 mm spessore 23,7 mm
............................................................................................................................ 203’17 3’47 O/D
21CL.PR.U.0130.50.r Tubazione del diametro esterno 450 mm spessore 26,7 mm
253,84 2,83 %
21CL.PR.U.0130.50.s Tubazione del diametro esterno 500 mm spessore 29,7 mm
............................................................................................................................ 310’21 2’37 O/D
21CL.PR.U.0130.50.t Tubazione del diametro esterno 560 mm spessore 33,2 mm
............................................................................................................................ 384’80 1’95 O/D
21CL.PR.U.0130.50.u Tubazione del diametro esterno 630 mm spessore 37,4 mm
............................................................................................................................ 483’58 1’58 O/D
21CL.PR.U.0130.50.v Tubazione del diametro esterno 710 mm spessore 42,1 mm
............................................................................................................................ 610’34 1’29 O/D
21CL.PR.U.0130.50.w Tubazione del diametro esterno 800 mm spessore 47,4 mm
............................................................................................................................ 769’99 1’05 O/D
21CL.PR.U.0130.50.x Tubazione del diametro esterno 900 mm spessore 53.3 mm
............................................................................................................................ 971’71 0’94 O/D
21CL.PR.U.0130.50.z Tubazione del diametro esterno 1000 mm spessore 59,3 mm
............................................................................................................................ 1.198’65 0’85 O/D
21CL.PR.U.0130.60 TUBI IN POLIETILENE PE 100 PFA 16
Fornitura e posa in opera di Tubo in polietiliene PE 100 con valori minimi di MRS
(Minimum Required Strenght) di 10 Mpa destinato alla distribuzione dell'acqua prodotti in
conformita alla UNI EN 12201 e a quanto previsto dal D.M. n. 174 del 06/04/2004. ||
tubo dovra possedere il marchio di conformita di prodotto IIP e/o equivalente marchio di
rilasciato da organismo riconosciuto nellambito della comunita europea. Il tubo deve
essere formato per estrusione e pud essere fornito sia in barre che in rotoli. Fornito e
posta in opera a qualsiasi altezza e profondita. Sono compresi: i pezzi speciali di linea, la
posa, 'eventuale taglio di tubazioni, le giunzioni. Sono esclusi: i pezzi speciali di manovra
e di diramazione, le saldature, tutte le prove di tenuta, di carico e di laboratorio previste
dalla vigente normativa, lo scavo, il rinfianco con sabbia fine ed asciutta, gli apparecchi
idraulici. PFA 16
21CL.PR.U.0130.60.a Tubazione del diametro esterno 20 mm spessore 2,0 mm
............................................................................................................................ 8’60 38'14 0/0
21CL.PR.U.0130.60.b Tubazione del diametro esterno 25 mm spessore 2,3 mm
............................................................................................................................ 9’05 36'24 0/0
21CL.PR.U.0130.60.c Tubazione del diametro esterno 32 mm spessore 3,0 mm
............................................................................................................................ 10’05 33’53 0/0
21CL.PR.U.0130.60.d Tubazione del diametro esterno 40 mm spessore 3,7 mm
............................................................................................................................ 11’35 30’22 0/0
21CL.PR.U.0130.60.e Tubazione del diametro esterno 50 mm spessore 4,6 mm
............................................................................................................................ 18’ 14 19’40 0/0
21CL.PR.U.0130.60.f Tubazione del diametro esterno 63 mm spessore 5,8 mm
............................................................................................................................ 16’26 22'08 0/0
21CL.PR.U.0130.60.g9 Tubazione del diametro esterno 75 mm spessore 6,8 mm
............................................................................................................................ 18’85 19'89 0/0
21CL.PR.U.0130.60.h Tubazione del diametro esterno 90 mm spessore 8,2 mm
............................................................................................................................ 23’82 16'75 0/0
21CL.PR.U.0130.60.i Tubazione del diametro esterno 110 mm spessore 10,0 mm
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............................................................................................................................ 31’41 13’44 0/0
21CL.PR.U.0130.60.j Tubazione del diametro esterno 125 mm spessore 11,4 mm
............................................................................................................................ 38’15 11'48 O/U
21CL.PR.U.0130.60.k Tubazione del diametro esterno 140 mm spessore 12,7 mm
............................................................................................................................ 43’86 10'17 O/U
21CL.PR.U.0130.60.! Tubazione del diametro esterno 160 mm spessore 14,6 mm
............................................................................................................................ 54’58 8’32 O/D
21CL.PR.U.0130.60.m Tubazione del diametro esterno 180 mm spessore 16,4 mm
............................................................................................................................ 66’61 7’06 O/D
21CL.PR.U.0130.60.n Tubazione del diametro esterno 200 mm spessore 18,2 mm
73,60 2,12 %
21CL.PR.U.0130.60.0 Tubazione del diametro esterno 225 mm spessore 20,5 mm
............................................................................................................................ 97’09 5’64 O/D
21CL.PR.U.0130.60.q Tubazione del diametro esterno 250 mm spessore 22,7 mm
............................................................................................................................ 117’73 4’79 O/D
21CL.PR.U.0130.60.r Tubazione del diametro esterno 280 mm spessore 25,4 mm
............................................................................................................................ 121’20 4’78 O/D
21CL.PR.U.0130.60.s Tubazione del diametro esterno 315 mm spessore 28,6 mm
............................................................................................................................ 149’00 4’04 O/D
21CL.PR.U.0130.60.t Tubazione del diametro esterno 355 mm spessore 32,2 mm
............................................................................................................................ 186’10 3’48 O/D
21CL.PR.U.0130.60.u Tubazione del diametro esterno 400 mm spessore 36,3 mm
............................................................................................................................ 233’93 3’01 O/D
21CL.PR.U.0130.60.v Tubazione del diametro esterno 450 mm spessore 40,9 mm
293,41 2,45 %
21CL.PR.U.0130.60.w Tubazione del diametro esterno 500 mm spessore 45,4 mm
............................................................................................................................ 449’82 1’63 O/D
21CL.PR.U.0130.60.x Tubazione del diametro esterno 560 mm spessore 50,8 mm
............................................................................................................................ 559’74 1’34 O/D
21CL.PR.U.0130.60.z Tubazione del diametro esterno 630 mm spessore 57,2 mm
............................................................................................................................ 705’40 1’09 O/D
21CL.PR.U.0130.70 TUBI IN POLIETILENE PE 100 PFA 25
Fornitura e posa in opera di Tubo in polietilene PE 100 con valori minimi di MRS
(Minimum Required Strenght) di 10 Mpa destinato alla distribuzione dell'acqua prodotti in
conformita alla UNI EN 12201 e a quanto previsto dal D.M. n. 174 del 06/04/2004. I
tubo dovra possedere il marchio di conformita di prodotto IIP e/o equivalente marchio di
rilasciato da organismo riconosciuto nell'ambito della comunita europea. Il tubo deve
essere formato per estrusione e puo essere fornito sia in barre che in rotoli. Fornito e
posta in opera a qualsiasi altezza e profondita. Sono compresi: i pezzi speciali di linea, la
posa, l'eventuale taglio di tubazioni, le giunzioni. Sono esclusi: i pezzi speciali di manovra
e di diramazione, le saldature, tutte le prove di tenuta, di carico e di laboratorio previste
dalla vigente normativa, lo scavo, il rinfianco con sabbia fine ed asciutta, gli apparecchi
idraulici. PFA 25
21CL.PR.U.0130.70.a Tubazione del diametro esterno 20 mm spessore 3,0 mm
............................................................................................................................ 8’99 36’48 0/0
21CL.PR.U.0130.70.b Tubazione del diametro esterno 25 mm spessore 3,5 mm
9,59 34,20 %
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21CL.PR.U.0130.70.c Tubazione del diametro esterno 32 mm spessore 4,4 mm
............................................................................................................................ 10’89 30'95 0/0
21CL.PR.U.0130.70.d Tubazione del diametro esterno 40 mm spessore 5,5 mm
12,64 27,14 %
21CL.PR.U.0130.70.e Tubazione del diametro esterno 50 mm spessore 6,9 mm
............................................................................................................................ 15’33 22’96 0/0
21CL.PR.U.0130.70.f Tubazione del diametro esterno 63 mm spessore 8,6 mm
............................................................................................................................ 19’51 18'40 0/0
21CL.PR.U.0130.70.g Tubazione del diametro esterno 75 mm spessore 10,3 mm
............................................................................................................................ 23'30 16'09 0/0
21CL.PR.U.0130.70.h Tubazione del diametro esterno 90 mm spessore 12,3 mm
............................................................................................................................ 30'01 13'30 0/0
21CL.PR.U.0130.70.i Tubazione del diametro esterno 110 mm spessore 15,1 mm
............................................................................................................................ 40’95 10’31 0/0
21CL.PR.U.0130.70.j Tubazione del diametro esterno 125 mm spessore 17,1 mm
............................................................................................................................ 50’ 18 8'73 0/0
21CL.PR.U.0130.70.k Tubazione del diametro esterno 140 mm spessore 19,2 mm
58,53 7,62 %
21CL.PR.U.0130.70.1 Tubazione del diametro esterno 160 mm spessore 21,9 mm
............................................................................................................................ 73'30 6’19 O/D
21CL.PR.U.0130.70.m Tubazione del diametro esterno 180 mm spessore 24,6 mm
............................................................................................................................ 90'31 5’20 O/D
21CL.PR.U.0130.70.n Tubazione del diametro esterno 200 mm spessore 27,4 mm
............................................................................................................................ 107’84 4’93 O/D
21CL.PR.U.0130.70.0 Tubazione del diametro esterno 225 mm spessore 30,8 mm
............................................................................................................................ 134’20 4’08 0/0
21CL.PR.U.0130.70.q Tubazione del diametro esterno 250 mm spessore 34,2 mm
............................................................................................................................ 163’96 3’44 0/0
21CL.PR.U.0130.70.r Tubazione del diametro esterno 280 mm spessore 38,3 mm
............................................................................................................................ 206’73 2’80 0/0
21CL.PR.U.0130.70.s Tubazione del diametro esterno 315 mm spessore 43,1 mm
258,71 2,33 %
21CL.PR.U.0130.70.t Tubazione del diametro esterno 355 mm spessore 48,5 mm
............................................................................................................................ 325'42 1’99 O/D
21CL.PR.U.0130.70.u Tubazione del diametro esterno 400 mm spessore 54,7 mm
............................................................................................................................ 410'97 1’71 O/D
21CL.PR.U.0130.70.v Tubazione del diametro esterno 450 mm spessore 61,5 mm
............................................................................................................................ 516’36 1'39 0/0
21CL.PR.U.0140 CONDOTTE IN VETRORESINA
21CL.PR.U.0140.10 Condotte costituite da tubazioni in resina termoindurente rinforzata con fibre di vetro

(P.R.F.V.), SN 10.000 PN16

Fornitura, trasporto e posa in opera di condotte costituite da tubazioni in resina
termoindurente rinforzata con fibre di vetro (P.R.F.V.), prodotte su mandrino per
avvolgimento di fibre di vetro continue (rovings), impregnate di resina e con inerte siliceo
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conformi alla norma UNI 9032/2008 e alla EN1796 avente rigidita trasversale 2.500
N/mgq, Pressione Nominale PN10bar, con estremita per giunto Maschio/Bicchiere con
doppio O-ring di tenuta conformi alla Uni EN681-1 e nipplo di prova, con lunghezza
nominale di barra pari a 12,00 m. Tutto quanto sopra secondo le prescrizioni igienico-
sanitarie vigenti del Ministero della Sanita.
1l fornitore, indipendentemente dalle prove e collaudi previsti nel Capitolato, dovra
dimostrare di possedere un sistema di garanzia della qualita aziendale conforme alle
norme UNI EN ISO 9001. Il sistema di qualita deve essere certificato da un organismo
accreditato ai sensi della norma europea UNI CEI EN 45012. Sono compresi i pezzi
speciali di linea mentre sono esclusi i pezzi speciali di manovra e di diramazione, le prove
idrauliche, lo scavo, il rinfranco con sabbia fine ed asciutta, gli apparecchi idraulici.
SN 10.000 PN16
21CL.PR.U.0140.10.a DN 400
m 148,86 3,63 %
21CL.PR.U.0140.10.b DN 500
m 215,56 2,69 %
21CL.PR.U.0140.10.c DN 600
m 271,13 2,25 %
21CL.PR.U.0140.10.d DN 700
m 356,90 1,80 %
21CL.PR.U.0140.10.e DN 800
m 435,60 1,54 %
21CL.PR.U.0140.10.f DN 1000
m 654,51 1,24 %
21CL.PR.U.0140.10.g DN 1200
m 910,89 0,94 %
21CL.PR.U.0140.10.h DN 1400
m 1.254,97 0,83 %
21CL.PR.U.0140.10.i DN 1600
m 1.316,54 1,00 %
21CL.PR.U.0140.10.! DN 1800
m 1.986,94 0,71 %
21CL.PR.U.0140.10.m DN 2000
m 2.449,87 0,61 %
21CL.PR.U.0150 ORGANI DI MANOVRA
21CL.PR.U.0150.10 SARACINESCHE IN GHISA SFEROIDALE RIVESTITE UNI PN16 CON CONTROFLANGE
Fornitura e posa in opera di saracinesca con corpo ovale in ghisa sferoidale, secondo ISO
5752 - EN 558, rivestita internamente e esternamente in epoxy polvere di tipo
alimentare, con albero di manovra in acciao e cromo, cuneo in ghisa sferoidale
internamente rivestito in elastomero EPDM alimentare con guida indipendente dalle zone
di tenuta, guarnizione di protezione e tenuta. Fornita in opera con controflange e
accessori. Compreso: le fasi di trasporto, scarico a pié d'opera, pulizia delle superfici di
assemblaggio, serraggio dei bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove idrauliche e
quant'altro occorre per dare il lavoro compiuto a perfetta regola d'arte. PFA 16 bar con
controflange forate o a PN 10 o PN 16
21CL.PR.U.0150.10.a saracinesca in ghisa sferoidale DN50
cad 294,50 21,43 %
21CL.PR.U.0150.10.b saracinesca in ghisa sferoidale DN65
cad 342,14 21,45 %
21CL.PR.U.0150.10.c saracinesca in ghisa sferoidale DN80
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............................................................................................................................ Cad 377’64 22'35 0/0
21CL.PR.U.0150.10.d saracinesca in ghisa sferoidale DN100
............................................................................................................................ Cad 415’25 22'97 0/0
21CL.PR.U.0150.10.e saracinesca in ghisa sferoidale DN125
............................................................................................................................ Cad 514’33 21’40 0/0
21CL.PR.U.0150.10.f saracinesca in ghisa sferoidale DN150
............................................................................................................................ Cad 577’48 22’24 0/0
21CL.PR.U.0150.10.g saracinesca in ghisa sferoidale DN200
............................................................................................................................ Cad 938’03 17’99 0/0
21CL.PR.U.0150.10.h saracinesca in ghisa sferoidale DN250
cad 1.094,40 10,73 %
21CL.PR.U.0150.10.i saracinesca in ghisa sferoidale DN300
............................................................................................................................ Cad 1480’91 14'37 0/0
21CL.PR.U.0150.20 SARACINESCA CORPO PIATTO IN GHISA UNI PN16 CON CONTROFLANGE
Fornitura e posa in opera di saracinesca con corpo piatto in ghisa sferoidale, secondo I1SO
5752 - EN 558, rivestita internamente e esternamente in epoxy polvere di tipo
alimentare, con albero di manovra in acciao e cromo, cuneo in ghisa sferoidale
internamente rivestito in elastomero EPDM alimentare con guida indipendente dalle zone
di tenuta, guarnizione di protezione e tenuta. Fornita in opera con controflange e
accessori. Compreso: le fasi di trasporto, scarico a pié d'opera, pulizia delle superfici di
assemblaggio, serraggio dei bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove idrauliche e
quant'altro occorre per dare il lavoro compiuto a perfetta regola d'arte. PFA 16 bar con
controflange forate o a PN 10 o PN 16
21CL.PR.U.0150.20.a saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto DN50
............................................................................................................................ Cad 288’93 21’84 0/0
21CL.PR.U.0150.20.b saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto DN65
............................................................................................................................ Cad 339’05 21’64 0/0
21CL.PR.U.0150.20.c saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto DN8O
............................................................................................................................ Cad 376’10 22’44 0/0
21CL.PR.U.0150.20.d saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto DN100
............................................................................................................................ Cad 412’93 23'10 0/0
21CL.PR.U.0150.20.e saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto DN125
cad 512,01 21,50 %
21CL.PR.U.0150.20.f saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto DN200
............................................................................................................................ Cad 888’61 18'99 0/0
21CL.PR.U.0150.20.g saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto DN250
............................................................................................................................ Cad 1.050’39 11’18 0/0
21CL.PR.U.0150.20.h saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto DN300
cad 1.427,65 14,91 %

21CL.PR.U.0150.30

VALVOLA A FARFALLA IN GHISA SFEROIDALE MOTORIZZATA

Fornitura e posa in opera di saracinesca con corpo ovale in ghisa sferoidale motorizzata,
secondo ISO 5752 - EN 558, rivestita internamente e esternamente in epoxy polvere di
tipo alimentare, con albero di manovra in acciao e cromo, cuneo in ghisa sferoidale,
internamente rivestito in elastomero EPDM alimentare con guida indipendente dalle zone
di tenuta, guarnizione di protezione e tenuta. Fornita in opera con controflange e
accessori. Compreso: le fasi di trasporto, scarico a pié d'opera, pulizia delle superfici di
assemblaggio, serraggio dei bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove idrauliche e
quant'altro occorre per dare il lavoro compiuto a perfetta regola d'arte. PFA 16 bar con
controflange forate o a PN 10 o PN 16
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21CL.PR.U.0150.30.a Valvola in ghisa sferoidale motorizzata DN65
............................................................................................................................ Cad 1'412’24 2'64 0/0
21CL.PR.U.0150.30.b Valvola in ghisa sferoidale motorizzata DN80
cad 1.427,07 2,84 %
21CL.PR.U.0150.30.c Valvola in ghisa sferoidale motorizzata DN100
............................................................................................................................ Cad 1'806’92 2'42 0/0
21CL.PR.U.0150.30.d Valvola in ghisa sferoidale motorizzata DN125
............................................................................................................................ Cad 1862’61 2’50 O/D
21CL.PR.U.0150.30.e Valvola in ghisa sferoidale motorizzata DN150
............................................................................................................................ Cad 1929’28 2’77 O/D
21CL.PR.U.0150.30.f Valvola in ghisa sferoidale motorizzata DN200
............................................................................................................................ Cad 2953’27 2’05 O/D
21CL.PR.U.0150.30.g Valvola in ghisa sferoidale motorizzata DN250
............................................................................................................................ Cad 3'547'05 1'97 0/0
21CL.PR.U.0150.30.h Valvola in ghisa sferoidale motorizzata DN300
............................................................................................................................ Cad 3'845'06 2'12 0/0
21CL.PR.U.0150.40 SARACINESCA A CORPO PIATTO IN GHISA UNI PN10 CON CONTROFLANGE
Fornitura e posa in opera di saracinesca con corpo piatto motorizzata in ghisa sferoidale,
secondo ISO 5752 - EN 558, rivestita internamente e esternamente in epoxy polvere di
tipo alimentare, con albero di manovra in acciao e cromo, cuneo in ghisa sferoidale
internamente rivestito in elastomero EPDM alimentare con guida indipendente dalle zone
di tenuta, guarnizione di protezione e tenuta. Fornita in opera con controflange e
accessori. Compreso: le fasi di trasporto, scarico a pié d'opera, pulizia delle superfici di
assemblaggio, serraggio dei bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove idrauliche e
quant'altro occorre per dare il lavoro compiuto a perfetta regola d'arte. PFA 16 bar con
controflange forate o a PN 10 o PN 16
21CL.PR.U.0150.40.a saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto motorizzata DN65
............................................................................................................................ Cad 1446’15 4’06 O/D
21CL.PR.U.0150.40.b saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto motorizzata DN80
............................................................................................................................ Cad 1463’36 4’36 O/D
21CL.PR.U.0150.40.c saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto motorizzata DN100
............................................................................................................................ Cad 1832’46 3’76 O/D
21CL.PR.U.0150.40.d saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto motorizzata DN125
............................................................................................................................ Cad 1'887’89 3'89 0/0
21CL.PR.U.0150.40.e saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto motorizzata DN150
............................................................................................................................ Cad 1'906’88 4'43 0/0
21CL.PR.U.0150.40.f saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto motorizzata DN200
............................................................................................................................ Cad 2'908'05 3'28 0/0
21CL.PR.U.0150.40.g saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto motorizzata DN250
cad 3.510,57 3,14 %
21CL.PR.U.0150.40.h saracinesca in ghisa sferoidale corpo piatto motorizzata DN300
cad 3.831,75 3,35 %

21CL.PR.U.0150.50

VALVOLA A FLUSSO AVVIATO IN GHISA UNI PN16, FLANGIATA

Fornitura e posa in opera di valvola a flusso avviato di intercettazione in ghisa con albero
in acciaio inox o in acciaio al carbonio superficie di tenuta del corpo dell'otturatore in
acciaio inox, UNI PN 16 su tubazioni in cunicolo tecnologico accessibile pedonalmente,
fornita in opera con accessori. Nel costo restano esclusi gli oneri per le controflange della
tubazione. Compreso: le fasi di trasporto, scarico a pie d'opera, pulizia delle superfici di
assemblaggio, serraggio dei bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove idrauliche e

-18-




LISTINO REGIONE CALABRIA 2021 - URBANIZZAZIONI, INFRASTRUTTURE ED OPERE SPECIALISTICHE

CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
quant'altro occorre per dare il lavoro compiuto a perfetta regola d'arte
21CL.PR.U.0150.50.a valvola a flusso avviato in ghisa DN50
cad 134,68 7,60 %
21CL.PR.U.0150.50.b valvola a flusso avviato in ghisa DN65
cad 186,36 7,49 %
21CL.PR.U.0150.50.c valvola a flusso avviato in ghisa DN80
cad 235,52 7,90 %
21CL.PR.U.0150.50.d valvola a flusso avviato in ghisa DN100
cad 320,63 7,54 %
21CL.PR.U.0150.50.e valvola a flusso awvviato in ghisa DN125
cad 449,83 6,20 %
21CL.PR.U.0150.50.f valvola a flusso avviato in ghisa DN150
cad 627,86 5,56 %
21CL.PR.U.0150.50.g valvola a flusso avviato in ghisa DN200
cad 1.173,43 3,96 %
21CL.PR.U.0150.60 VALVOLA A FARFALLA A LEVA TIPO LUG UNI PN10, FLANGIATA
Fornitura e posa in opera di valvola a farfalla esecuzione in ghisa con comando a leva,
guarnizione di tenuta in gomma, tipo LUG, UNI PN10, fornita in opera con accessori. Nel
costo restano esclusi gli oneri per le controflange della tubazione. Compreso: le fasi di
trasporto, scarico a pié d'opera, pulizia delle superfici di assemblaggio, serraggio dei
bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove idrauliche e quant'altro occorre per dare il
lavoro compiuto a perfetta regola d'arte
21CL.PR.U.0150.60.a valvola a farfalla a leva tipo LUG DN 50
cad 152,08 6,73 %
21CL.PR.U.0150.60.b valvola a farfalla a leva tipo LUG DN 65
cad 172,19 8,11 %
21CL.PR.U.0150.60.c valvola a farfalla a leva tipo LUG DN80 , forata PN16
cad 201,71 9,23 %
21CL.PR.U.0150.60.d valvola a farfalla a leva tipo LUG DN100
cad 286,32 8,45 %
21CL.PR.U.0150.60.e valvola a farfalla a leva tipo LUG DN125
cad 359,88 7,76 %
21CL.PR.U.0150.60.f valvola a farfalla a leva tipo LUG DN150
cad 422,06 8,27 %
21CL.PR.U.0150.60.g valvola a farfalla a leva tipo LUG DN200
cad 681,34 6,83 %
21CL.PR.U.0150.70 VALVOLA A FARFALLA A LEVA UNI PN10, FLANGIATA
Fornitura e posa in opera di valvola a farfalla esecuzione in ghisa con comando a leva,
guarnizione di tenuta in gomma, UNI PN10, fornita in opera con accessori. Nel costo
restano esclusi gli oneri per le controflange della tubazione. Compreso: le fasi di
trasporto, scarico a pie d'opera, pulizia delle superfici di assemblaggio, serraggio dei
bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove idrauliche e quant'altro occorre per dare il
lavoro compiuto a perfetta regola d'arte
21CL.PR.U.0150.70.a valvola a farfalla a leva DN50
cad 181,58 8,19 %
21CL.PR.U.0150.70.b valvola a farfalla a leva DN65
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cad 205,59 9,50 %
21CL.PR.U.0150.70.c valvola a farfalla a leva DN8O forata PN16
cad 238,34 10,15 %
21CL.PR.U.0150.70.d valvola a farfalla a leva DN100
cad 336,88 8,84 %
21CL.PR.U.0150.70.e valvola a farfalla a leva DN125
cad 422,35 7,93 %
21CL.PR.U.0150.70.f valvola a farfalla a leva DN150
cad 493,10 8,30 %
21CL.PR.U.0150.70.g valvola a farfalla a leva DN200
cad 792,55 6,57 %
21CL.PR.U.0150.80 VALVOLA A FARFALLA TIPO LUG CON RIDUTTORE MANUALE UNI PN10, FLANGIATA
Fornitura e posa in opera di valvola a farfalla tipo LUG esecuzione in ghisa con riduttore
manuale a volantino con indicatore micrometrico, UNI PN10, fornita in opera con
accessori. Nel costo restano esclusi gli oneri per le controflange della tubazione.
Compreso: le fasi di trasporto, scarico a pieé d'opera, pulizia delle superfici di
assemblaggio, serraggio dei bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove idrauliche e
quant'altro occorre per dare il lavoro compiuto a perfetta regola d'arte
21CL.PR.U.0150.80.a valvola a farfalla tipo LUG con riduttore manuale DN50
cad 185,89 5,50 %
21CL.PR.U.0150.80.b valvola a farfalla tipo LUG con riduttore manuale DN65
cad 212,04 6,58 %
21CL.PR.U.0150.80.c valvola a farfalla tipo LUG con riduttore man DN8O forata PN16
cad 266,92 6,97 %
21CL.PR.U.0150.80.d valvola a farfalla tipo LUG con riduttore manuale DN100
cad 351,20 6,89 %
21CL.PR.U.0150.80.e valvola a farfalla tipo LUG con riduttore manuale DN125
cad 429,69 6,50 %
21CL.PR.U.0150.80.f valvola a farfalla tipo LUG con riduttore manuale DN150
cad 529,94 6,59 %
21CL.PR.U.0150.80.g valvola a farfalla tipo LUG con riduttore manuale DN200
cad 829,49 5,61 %
21CL.PR.U.0150.90 VALVOLA A FARFALLA CON RIDUTTORE MANUALE UNI PN10, FLANGIATA
Fornitura e posa in opera di valvola a farfalla esecuzione in ghisa con riduttore manuale a
volantino con indicatore micrometrico, UNI PN10, fornita in opera con accessori. Nel
costo restano esclusi gli oneri per le controflange della tubazione. Compreso: le fasi di
trasporto, scarico a pie d'opera, pulizia delle superfici di assemblaggio, serraggio dei
bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove idrauliche e quant'altro occorre per dare il
lavoro compiuto a perfetta regola d'arte
21CL.PR.U.0150.90.a valvola a farfalla con riduttore manuale DN50
cad 200,72 7,41 %
21CL.PR.U.0150.90.b valvola a farfalla con riduttore manuale DN65
cad 229,20 8,53 %
21CL.PR.U.0150.90.c valvola a farfalla con riduttore manuale DN80 forata PN16
cad 279,84 8,64 %
21CL.PR.U.0150.90.d valvola a farfalla con riduttore manuale DN100
cad 374,42 7,95 %
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Fornitura e posa in opera di valvola wafer esecuzione in ghisa con riduttore manuale a
volantino con indicatore micrometrico, UNI PN16, fornita in opera con accessori. Nel
costo restano esclusi gli oneri per le controflange della tubazione. Compreso: le fasi di
trasporto, scarico a pié d'opera, pulizia delle superfici di assemblaggio, serraggio dei
bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove idrauliche e quant'altro occorre per dare il

CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE

21CL.PR.U.0150.90.e valvola a farfalla con riduttore manuale DN125

............................................................................................................................ Cad 457’16 7’33 0/0
21CL.PR.U.0150.90.f valvola a farfalla con riduttore manuale DN150

............................................................................................................................ Cad 562’18 7'28 0/0
21CL.PR.U.0150.90.g valvola a farfalla con riduttore manuale DN200

............................................................................................................................ Cad 875’58 5'95 0/0
21CL.PR.U.0150.100 VALVOLA A SFERA IN ACCIAIO UNI PN16, FLANGIATA

Fornitura e posa in opera di valvola a sfera esecuzione in acciaio, UNI PN16, fornita in

opera con accessori. Nel costo restano esclusi gli oneri per le controflange della

tubazione. Compreso: le fasi di trasporto, scarico a pie d'opera, pulizia delle superfici di

assemblaggio, serraggio dei bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove idrauliche e

quant'altro occorre per dare il lavoro compiuto a perfetta regola d'arte
21CL.PR.U.0150.100.a valvola a sfera in acciaio DN65

............................................................................................................................ Cad 222'59 10'45 0/0
21CL.PR.U.0150.100.b valvola a sfera in acciaio DN80

............................................................................................................................ Cad 308'91 9’64 O/D
21CL.PR.U.0150.100.c valvola a sfera in acciaio DN100

............................................................................................................................ Cad 441’13 8'44 0/0
21CL.PR.U.0150.110 VALVOLA WAFER IN GHISA UNI PN16, FLANGIATA

Fornitura e posa in opera di valvola a Wafer esecuzione in ghisa con comando a leva,

UNI PN16, fornita in opera con accessori. Nel costo restano esclusi gli oneri per le

controflange della tubazione. Compreso: le fasi di trasporto, scarico a pie d'opera, pulizia

delle superfici di assemblaggio, serraggio dei bulloni, posa in sito delle guarnizioni, prove

idrauliche e quant'altro occorre per dare il lavoro compiuto a perfetta regola d'arte
21CL.PR.U.0150.110.a valvola wafer DN 50

............................................................................................................................ Cad 137’74 10'80 0/0
21CL.PR.U.0150.110.b valvola wafer DN 65

............................................................................................................................ Cad 150'51 12'98 0/0
21CL.PR.U.0150.110.c valvola wafer DN 80

............................................................................................................................ Cad 169'83 14'24 0/0
21CL.PR.U.0150.110.d valvola wafer DN 100

............................................................................................................................ Cad 211'35 14'09 0/0
21CL.PR.U.0150.110.e valvola wafer DN 125

............................................................................................................................ Cad 297’87 13'74 0/0
21CL.PR.U.0150.110.f valvola wafer DN 150

............................................................................................................................ Cad 305’88 13'38 0/0
21CL.PR.U.0150.110.g valvola wafer DN 200

............................................................................................................................ Cad 443’60 11'74 0/0
21CL.PR.U.0150.110.h valvola wafer DN 250

............................................................................................................................ Cad 629'61 9’61 O/D
21CL.PR.U.0150.110.i valvola wafer DN 300

............................................................................................................................ Cad 857'91 8’03 O/D
21CL.PR.U.0150.120 VALVOLA WAFER IN GHISA CON RIDUTTORE MANUALE UNI PN16, FLANGIATA

-21-



LISTINO REGIONE CALABRIA 2021 - URBANIZZAZIONI, INFRASTRUTTURE ED OPERE SPECIALISTICHE

CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
lavoro compiuto a perfetta regola d'arte
21CL.PR.U.0150.120.a valvola wafer con riduttore manuale DN 50
............................................................................................................................ Cad 151'68 9’81 0/0
21CL.PR.U.0150.120.b valvola wafer con riduttore manuale DN 65
............................................................................................................................ Cad 165'26 11'82 0/0
21CL.PR.U.0150.120.c valvola wafer con riduttore manuale DN 80
............................................................................................................................ Cad 185'48 13'04 O/U
21CL.PR.U.0150.120.d valvola wafer con riduttore manuale DN 100
............................................................................................................................ Cad 231’23 12’87 0/0
21CL.PR.U.0150.120.e valvola wafer con riduttore manuale DN 125
............................................................................................................................ Cad 325’34 12’58 0/0
21CL.PR.U.0150.120.f valvola wafer con riduttore manuale DN 150
............................................................................................................................ Cad 334’36 12’24 0/0
21CL.PR.U.0150.120.9 valvola wafer con riduttore manuale DN 200
............................................................................................................................ Cad 485'28 10'74 0/0
21CL.PR.U.0150.120.h valvola wafer con riduttore manuale DN 250
............................................................................................................................ Cad 691'21 8’75 0/0
21CL.PR.U.0150.120.i valvola wafer con riduttore manuale DN 300
cad 946,11 7,28 %
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CODICE DESCRIZIONE UM. prezzo | MANODOPE
21CL.PR.U.02 OPERE FOGNARIE
21CL.PR.U.0210 CONDOTTE IN CONGLOMERATO
21CL.PR.U.0210.10 TUBI PREFABBRICATI VIBROCOMPRESSI ARMATI CON GUARNIZIONE INCORPORATA
Fornitura e posa in opera di tubi prefabbricati in calcestruzzo armato a Norma UNI EN
1916 — Marcatura CE, realizzati con il metodo della compressione radiale e cemento
Portland tipo CEM 1 42.5 R, confezionati con inerti selezionati di appropriata
granulometria e basso rapporto acqua cemento, Rck 40 N/mm2, armata con gabbia in
ferro del diametro 6 mm a spirale in acciaio elettrosaldata a barre longitudinali diametro
5 mm., con tensione caratteristica di rottura ftk non minore di 440 N/mm2, della
lunghezza utile di metri 2,40, con piede d‘appoggio, con giunto a bicchiere con
guarnizione di elastomero incorporata (UNI EN 681-1), anche per pressione di esercizio
pari a 0,5 atm.; per la realizzazione di condotte fognarie interrate ed avente inoltre
spessori ed armatura metallica proporzionati alle sollecitazioni previste per strade di 1~
categoria, anche con ricoprimento minimo di metri 1,00 sulla generatrice superiore del
tubo; per poter dar seguito alla fornitura, 'ITmpresa dovra preventivamente esibire alla
Direzione dei Lavori, la Certificazione di Qualita Aziendale del Produttore ed i Certificati di
Conformita dei prodotti occorrenti, e quindi, ad insindacabile giudizio della D.L., ricevere
la definitiva accettazione per iscritto dei materiali. Sono compresi i pezzi speciali di linea.
Sono esclusi: i pezzi speciali di manovra e di diramazione, le prove idrauliche, lo scavo, il
rinfranco con sabbia fine ed asciutta, gli apparecchi idraulici:
21CL.PR.U.0210.10.a Diametro Interno 400 mm (Classe di Resistenza 135 KN/m2)
98,78 10,38 %
21CL.PR.U.0210.10.b Diametro Interno 500 mm (Classe di Resistenza 135 KN/m2)
116,28 10,60 %
21CL.PR.U.0210.10.c Diametro Interno 600 mm (Classe di Resistenza 135 KN/m2)
138,06 10,46 %
21CL.PR.U.0210.10.d Diametro Interno 700 mm (Classe di Resistenza 135 KN/m2)
159,28 9,67 %
21CL.PR.U.0210.10.e Diametro Interno 800 mm (Classe di Resistenza 110 KN/m2)
193,99 8,92 %
21CL.PR.U.0210.10.f Diametro Interno 1000 mm (Classe di Resistenza 110 KN/m2)
277,48 8,61 %
21CL.PR.U.0210.10.9 Diametro Interno 1200 mm (Classe di Resistenza 110 KN/m2)
361,38 8,08 %
21CL.PR.U.0210.10.h Diametro Interno 1400 mm (Classe di Resistenza 110 KN/m2)
439,38 8,16 %
21CL.PR.U.0210.10.i Diametro Interno 1500 mm (Classe di Resistenza 110 KN/m2)
527,74 9,25 %
21CL.PR.U.0210.10.j Diametro Interno 1600 mm (Classe di Resistenza 110 KN/m2)
654,82 8,51 %

21CL.PR.U.0210.20

TUBI PREFABBRICATI VIBROCOMPRESSI ARMATI CON GUARNIZIONE A ROTOLAMENTO

Fornitura e posa in opera di tubi prefabbricati in calcestruzzo armato a Norma UNI EN
1916 — Marcatura CE, realizzati con il metodo della compressione radiale e cemento
Portland tipo CEM 1 42.5 R, confezionati con inerti selezionati di appropriata
granulometria e basso rapporto acqua cemento, Rck 40 N/mm2, armata con doppia
gabbia in ferro del diametro 6 mm. a spirale in acciaio elettrosaldata a barre longitudinali
diametro 5 mm., con tensione caratteristica di rottura ftk non minore di 440 N/mm2,
della lunghezza utile di metri 2,10, per i diametri 1800 e 2000 e di metri 2 per il diametro
2400 con piede d'appoggio, con giunto a bicchiere ed anello in neoprene a rotolamento
(UNI EN 681-1), anche per pressione di esercizio pari a 0,5 atm.; per la realizzazione di
condotte fognarie interrate ed avente inoltre spessori ed armatura metallica proporzionati
alle sollecitazioni previste per strade di 1~ categoria, anche con ricoprimento minimo di
metri 1,00 sulla generatrice superiore del tubo; per poter dar seguito alla fornitura,
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
I'Impresa dovra preventivamente esibire alla Direzione dei Lavori, la Certificazione di
Qualita Aziendale del Produttore ed i Certificati di Conformita dei prodotti occorrenti, e
quindi, ad insindacabile giudizio della D.L., ricevere la definitiva accettazione per iscritto
dei materiali. Sono compresi i pezzi speciali di linea. Sono esclusi: i pezzi speciali di
manovra e di diramazione, le prove idrauliche, lo scavo, il rinfranco con sabbia fine ed
asciutta, gli apparecchi idraulici:
21CL.PR.U.0210.20.a Diametro Interno 1800 mm (Classe di Resistenza 100 KN/m2)
963,44 5,07 %
21CL.PR.U.0210.20.b Diametro Interno 2000 mm (Classe di Resistenza 115 KN/m2)
............................................................................................................................ 1144’15 4’87 O/D
21CL.PR.U.0210.20.c Diametro Interno 2400 mm (Classe di Resistenza 144 KN/m2)
............................................................................................................................ 1621’25 3’80 O/D
21CL.PR.U.0210.30 RIVESTIMENTO INTERNO CON RESINA
Fornitura e posa in opera di rivestimento di tubazioni circolari in calcestruzzo
vibrocompresso con polimero continuo protettivo interno anticorrosivo di spessore medio
non inferiore a mm 3 bicomponente spruzzato in stabilimento a bassa pressione con
apparecchiatura dosatrice. Per superficie trattata 360°
21CL.PR.U.0210.30.a Per tubo diametro 400 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 32’74
21CL.PR.U.0210.30.b Per tubo diametro 500 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 40’93
21CL.PR.U.0210.30.c Per tubo diametro 600 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 49'12
21CL.PR.U.0210.30.d Per tubo diametro 700 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 53'77
21CL.PR.U.0210.30.e Per tubo diametro 800 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 65'49
21CL.PR.U.0210.30.f Per tubo diametro 1000 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 81’87
21CL.PR.U.0210.30.g Per tubo diametro 1200 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 98’23
21CL.PR.U.0210.30.h Per tubo diametro 1400 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 116’90
21CL.PR.U.0210.30.i Per tubo diametro 1500 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 123'31
21CL.PR.U.0210.30.j Per tubo diametro 1600 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 142'32
21CL.PR.U.0210.30.k Per tubo diametro 1800 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 189'75
21CL.PR.U.0210.30.! Per tubo diametro 2000 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 211’89
21CL.PR.U.0210.30.m Per tubo diametro 2400 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 248’26
21CL.PR.U.0210.30.n Per tubo diametro 1000 e superfice trattata 360°
............................................................................................................................ 81’87
21CL.PR.U.0210.40 CANALETTA IN GRES PER CONDOTTI FOGNARI
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
Fornitura e posa in opera di canaletta di gres ceramico, per il rivestimento di condotti
fognari, dello sviluppo di 1/3 di circonferenza (120 gradi) in elementi della lunghezza di
500 mm, compresa e compensata la fornitura e il trasporto a pié d'opera delle canalette
in gres, la posa in opera nellinterno della fogna con malta cementizia a 600 kg di
cemento tipo 32.5R e la eventuale preparazione del fondo della fogna per I'alloggiamento
della canaletta compresi altresi tutti gli oneri, il taglio a misura degli elementi di gres in
relazione all'andamento plano-altimetrico, nonché quanto altro occorrente per
I'esecuzione del rivestimento
21CL.PR.U.0210.40.a2 con canalette del diametro interno di 150 mm
14,59 30,16 %
21CL.PR.U.0210.40.b con canalette del diametro interno di 200 mm
14,77 29,79 %
21CL.PR.U.0210.40.c con canalette del diametro interno di 250 mm
16,09 27,35 %
21CL.PR.U.0210.40.d con canalette del diametro interno di 300 mm
19,61 22,44 %
21CL.PR.U.0210.40.e con canalette del diametro interno di 350 mm
22,12 19,89 %
21CL.PR.U.0210.40.f con canalette del diametro interno di 400 mm
25,21 17,45 %
21CL.PR.U.0210.40.g con canalette del diametro interno di 450 mm
27,48 16,01 %
21CL.PR.U.0210.40.h con canalette del diametro interno di 500 mm
33,18 13,26 %
21CL.PR.U.0210.40.i con canalette del diametro interno di 600 mm
43,60 10,09 %
21CL.PR.U.0210.40.j con canalette del diametro interno di 700 mm
54,36 8,09 %
21CL.PR.U.0210.50 COLLETTORI FOGNATI SCATOLARI
Fornitura e posa in opera di collettori scatolari preformati prefabbricati per fognature o
gallerie multiservizi in calcestruzzo vibrocompresso a sezione rettangolare e/o quadrata
armata, di lunghezza non inferiore a m 1,00, con incastro a bicchiere e giunto con
guarnizione di tenuta in gomma conforme alle norme UNI EN 681. I collettori avranno
sezione interna rettangolare e/o quadrata e dovranno rispondere alla normativa
contenuta nelle DIN 4263, UNI 8520/2, UNI 8981, esenti da fori passanti. I collettori
andranno calcolati in modo da sopportare il riempimento di prima fase ed i carichi stradali
propri della strada, in funzione della larghezza dello scavo e delle modalita di rinterro
dello stesso, e comunque l'armatura dovra essere verificata con i carichi di rottura
previsti in progetto
21CL.PR.U.0210.50.a Collettori da mm 700 x 700
144,71 6,42 %
21CL.PR.U.0210.50.b Collettori da mm 800 x 800
182,23 5,33 %
21CL.PR.U.0210.50.c Collettori da mm 1000 x 1000
273,04 3,97 %
21CL.PR.U.0210.50.d Collettori da mm 1200 x 1000
327,54 3,52 %
21CL.PR.U.0210.50.e Collettori da mm 1200 x 1200
392,37 3,14 %
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21CL.PR.U.0210.50.f Collettori da mm 1400 x 1000

............................................................................................................................ 409’76 2'81 %
21CL.PR.U.0210.50.g Collettori da mm 1400 x 1200

............................................................................................................................ 455’62 2'70 %
21CL.PR.U.0210.50.h Collettori da mm 1400 x 1400

............................................................................................................................ 533’40 2'49 %
21CL.PR.U.0210.50.i Collettori da mm 1400 x 1500

............................................................................................................................ 577'60 2’76 %
21CL.PR.U.0210.50.j Collettori da mm 1400 x 1600

............................................................................................................................ 607'61 2’77 %
21CL.PR.U.0210.50.k Collettori da mm 1400 x 1800

............................................................................................................................ 658'81 2’63 %
21CL.PR.U.0210.50.! Collettori da mm 1400 x 2000

............................................................................................................................ 713’53 2'85 %
21CL.PR.U.0210.50.m Collettori da mm 1600 x 1000

............................................................................................................................ 448’76 2'75 %
21CL.PR.U.0210.50.n Collettori da mm 1600 x 1200

............................................................................................................................ 523’09 2'76 %
21CL.PR.U.0210.50.0 Collettori da mm 1600 x 1600

............................................................................................................................ 686'59 2’96 %
21CL.PR.U.0210.50.p Collettori da mm 1600 x 1800

............................................................................................................................ 754'42 3’17 %
21CL.PR.U.0210.50.q Collettori da mm 1600 x 2000

............................................................................................................................ 846'11 3’80 %
21CL.PR.U.0210.50.r Collettori da mm 1800 x 1000

............................................................................................................................ 468’89 2'83 %
21CL.PR.U.0210.50.v Collettori da mm 1800 x 1200

............................................................................................................................ 560’20 2'84 %
21CL.PR.U.0210.50.w Collettori da mm 1800 x 1800

............................................................................................................................ 841’71 2'84 %
21CL.PR.U.0210.50.x Collettori da mm 1800 x 2000

............................................................................................................................ 940'83 3’10 %
21CL.PR.U.0210.50.y Collettori da mm 2000 x 1200

............................................................................................................................ 619'65 2’57 %
21CL.PR.U.0210.50.z Collettori da mm 2000 x 2300

............................................................................................................................ 1188’34 2’68 %
21CL.PR.U.0210.50.z1 Collettori da mm 2200 x 2500

............................................................................................................................ 1'444’20 3'38 %
21CL.PR.U.0220 CONDOTTE IN GRES CERAMICO
21CL.PR.U.0220.10 TUBAZIONI IN GRES CERAMICO PER CONDOTTI FOGNARI CONFORMI UNI-EN 29

Fornitura e posa in opera di tubo in gres ceramico con giunto a bicchiere e guarnizione di
tenuta in resina poliuretanica, verniciato internamente ed esternamente, conforme alle
norme UNI EN 295-1-2-3; la giunzione deve garantire la perfetta tenuta idraulica alla
pressione di 0,5 bar. Compreso e compensato nel prezzo ogni onere per la posa in opera,
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escluso solo la formazione del letto di posa e del rinfianco in materiale idoneo.
Dato in opera compreso: la fornitura dei tubi, il carico, lo scarico, lo sfilamento lungo
linea e la posa in opera con I'esecuzione dei giunti; escluso: il sottofondo e rinfanco del
tubo, il rinterro del cavo e tutti i pezzi speciali, le prove di tenuta idrauliche; valutato per
la lunghezza effettiva misurata in opera.
21CL.PR.U.0220.10.a Diametro nominale mm 100 Resistenza allo schiacciamento kN/m 34
............................................................................................................................ 30'81 15'84 O/U
21CL.PR.U.0220.10.b Diametro nominale mm 125 Resistenza allo schiacciamento kN/m 34
............................................................................................................................ 32'96 15'47 O/U
21CL.PR.U.0220.10.c Diametro nominale mm 150 Resistenza allo schiacciamento kN/m 34
............................................................................................................................ 38'06 15'76 O/U
21CL.PR.U.0220.10.d Diametro nominale mm 150 Resistenza allo schiacciamento kN/m 40
............................................................................................................................ 47’48 12'64 0/0
21CL.PR.U.0220.10.e Diametro nominale mm 200 Resistenza allo schiacciamento kN/m 32
............................................................................................................................ 50’52 12’63 0/0
21CL.PR.U.0220.10.f Diametro nominale mm 200 Resistenza allo schiacciamento kN/m 48
............................................................................................................................ 62’93 10'14 0/0
21CL.PR.U.0220.10.g Diametro nominale mm 250 Resistenza allo schiacciamento kN/m 40
............................................................................................................................ 71'45 9’36 O/D
21CL.PR.U.0220.10.h Diametro nominale mm 250 Resistenza allo schiacciamento kN/m 60
............................................................................................................................ 78’24 8’55 O/D
21CL.PR.U.0220.10.i Diametro nominale mm 300 Resistenza allo schiacciamento kN/m 48
............................................................................................................................ 90'83 8’01 O/D
21CL.PR.U.0220.10.j Diametro nominale mm 300 Resistenza allo schiacciamento kN/m 72
............................................................................................................................ 108’74 6'69 O/D
21CL.PR.U.0220.10.k Diametro nominale mm 350 Resistenza allo schiacciamento kN/m 56
............................................................................................................................ 125’22 6'36 O/D
21CL.PR.U.0220.10.1 Diametro nominale mm 350 Resistenza allo schiacciamento kN/m 70
............................................................................................................................ 154’06 5'17 O/D
21CL.PR.U.0220.10.m Diametro nominale mm 400 Resistenza allo schiacciamento kN/m 48
............................................................................................................................ 140'01 6’06 O/D
21CL.PR.U.0220.10.n Diametro nominale mm 400 Resistenza allo schiacciamento kN/m 64
............................................................................................................................ 155'77 5’45 O/D
21CL.PR.U.0220.10.0 Diametro nominale mm 400 Resistenza allo schiacciamento kN/m 80
............................................................................................................................ 192'64 4’41 O/D
21CL.PR.U.0220.10.p Diametro nominale mm 500 Resistenza allo schiacciamento kN/m 60
............................................................................................................................ 199’13 4’93 O/D
21CL.PR.U.0220.10.q Diametro nominale mm 500 Resistenza allo schiacciamento kN/m 80
............................................................................................................................ 247’20 3'97 O/D
21CL.PR.U.0220.10.r Diametro nominale mm 600 Resistenza allo schiacciamento kN/m 57
............................................................................................................................ 268’83 4'30 O/D
21CL.PR.U.0220.10.s Diametro nominale mm 600 Resistenza allo schiacciamento kN/m 96
............................................................................................................................ 337’ 14 3'43 O/D
21CL.PR.U.0220.10.t Diametro nominale mm 700 Resistenza allo schiacciamento kN/m 60
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CODICE

DESCRIZIONE

u.M.

PREZZO

MANODOPE
RA

21CL.PR.U.0220.10.u

21CL.PR.U.0220.10.v

21CL.PR.U.0220.10.w

21CL.PR.U.0230

21CL.PR.U.0230.10

21CL.PR.U.0230.10.a

21CL.PR.U.0230.10.b

21CL.PR.U.0230.10.c

21CL.PR.U.0230.10.d

21CL.PR.U.0230.10.e

21CL.PR.U.0230.10.f

21CL.PR.U.0230.10.g

21CL.PR.U.0230.10.h

21CL.PR.U.0230.10.i

TUBI IN GHISA PER FOGNATURA

Fornitura e posa in opera di tubazioni in ghisa sferoidale per reti a gravita ed in pressione
prodotte in stabilimento certificato a norma ISO 9001:2015 e conformi alla norma EN 598
con certificato di prodotto emesso da organismo terzo accreditato. Giunto elastico di tipo
automatico, con guarnizione in elastomero (NBR) conforme alla norma EN 681-1.
Tubazioni rivestite esternamente mediante una lega di zinco — alluminio di massa minima
pari a 400 g/m2 e con successiva vernice di finitura, esente da bisfenoli, secondo quanto
indicato nella norma EN 598.Le tubazioni saranno rivestite internamente con malta di
cemento alluminoso applicata per centrifugazione secondo la norma EN 598:2007
certificato secondo quanto prescritto al paragrafo 7 della norma EN 598. Le condotte
dovranno essere sempre accompagnate da certificato di prodotto, rilasciato al fabbricante
da Organismo terzo europeo di certificazione accreditato secondo le Norme UNI CEI EN
ISO/IEC. A tal fine si ricorda I'applicabilita dell'art. 137 , comma 2 del codice degli appalti
(D. Lgs. n. 50 del 18/04/2016), per quanto riguarda la limitazione al 50% imposta
allincidenza dei prodotti provenienti da Paesi Terzi sensi del regolamento (UE) n.
952/2013 del Parlamento Europeo e del Consiglio. L'eventuale mancata applicazione del
soprarichiamato vincolo deve essere evidente nel bando di gara, e debitamente
giustificata all’Autorita, trasmettendone la relativa documentazione. Dovra essere
prodotta in fase d'offerta dichiarazione DOP (Declaration of Performance) in lingua
italiana richiamante le caratteristiche sostanziali dei prodotti oggetto della fornitura cui si
riferiscono. Dovra altresi essere prodotta dichiarazione attestante che le forniture saranno
corredate di PAD (Document Accompanying Product) in lingua italiana. Escluso la
formazione del letto di posa, del rinfianco e del rinterro del cavo. Compresi pezzi
specialidi linea, gli eventuali spostamenti longitudinali nel cavo per intralcio di qualsiasi
genere, compresa la fornitura dei materiali per le giunzioni e I'esecuzione delle medesie;
esclusa I'esecuzione delle prove idrauliche, i pezzi speciali di manovra e di diramazione;
valutato per la lunghezza effettiva misurata in opera e per i seguenti diametri nominali
espressi in mm.

del diametro di 400 mm

373,54

453,23

496,36

621,60

81,75

84,50

103,20

113,31

144,47

184,94

228,94

330,02

3,41 %

2,81 %

2,85 %

2,28 %

7,34 %

7,10 %

5,81 %

5,30 %

4,42 %

3,62 %

3,18 %

2,21 %
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CODICE

DESCRIZIONE

u.M.

PREZZO

MANODOPE
RA

21CL.PR.U.0230.10.j

21CL.PR.U.0230.10.k

21CL.PR.U.0230.10.!

21CL.PR.U.0230.20

21CL.PR.U.0230.20.a

21CL.PR.U.0230.30

21CL.PR.U.0230.30.a

RACCORDI IN GHISA PER FOGNATURA

Fornitura e posa in opera di raccordi DN 60-600 mm in ghisa sferoidale per fognatura
prodotti in Stabilimento certificato secondo EN ISO 9001:2000 conformi alla Norma UNI
EN 598, provvisti di giunto elastico automatico tipo Standard con guarnizione secondo EN
681-1 a profilo divergente a coda di rondine secondo UNI 9163, oppure a flangia; giunti
elastici certificati secondo le prove di prestazione di cui al punto 7 della UNI EN 598 con
certificato rilasciato da organismo accreditato secondo la EN 45000 e che ha sottoscritto
'accordo “European Cooperation for accreditation” (EAC); A tal fine si ricorda
l'applicabilita dell'art. 137 , comma 2 del codice degli appalti (D. Lgs. n. 50 del
18/04/2016), per quanto riguarda la limitazione al 50% imposta all'incidenza dei prodotti
provenienti da Paesi Terzi sensi del regolamento (UE) n. 952/2013 del Parlamento
Europeo e del Consiglio. L'eventuale mancata applicazione del soprarichiamato vincolo
deve essere evidente nel bando di gara, e debitamente giustificata all’Autorita,
trasmettendone la relativa documentazione. Rivestimento esterno ed interno costituito da
uno strato di vernice epossidica di spessore minimo 250 micron secondo la norma
EN14901 con certificato emesso da organismo terzo.

E' compresa l'esecuzione dei giunti.Raccordi DN 60-600 mm in ghisa sferoidale per
fognatura prodotti in Stabilimento certificato secondo EN ISO 9001:2000 conformi alla
Norma UNI EN 598, provvisti di giunto elastico automatico tipo Standard con guarnizione
secondo EN 681-1 a profilo divergente a coda di rondine secondo UNI 9163, oppure a
flangia; giunti elastici certificati secondo le prove di prestazione di cui al punto 7 della
UNI EN 598 con certificato rilasciato da organismo accreditato secondo la EN 45000 e
che ha sottoscritto I'accordo “European Cooperation for accreditation” (EAC); A tal fine si
ricorda l'applicabilita dell'art. 137 , comma 2 del codice degli appalti (D. Lgs. n. 50 del
18/04/2016), per quanto riguarda la limitazione al 50% imposta all'incidenza dei prodotti
provenienti da Paesi Terzi sensi del regolamento (UE) n. 952/2013 del Parlamento
Europeo e del Consiglio. L'eventuale mancata applicazione del soprarichiamato vincolo
deve essere evidente nel bando di gara, e debitamente giustificata all’Autorita,
trasmettendone la relativa documentazione. Rivestimento esterno ed interno costituito da
uno strato di vernice epossidica di spessore minimo 250 micron secondo la norma
EN14901 con certificato emesso da organismo terzo.

E' compresa I'esecuzione dei giunti.

TUBI IN GHISA PER FOGNATURA, CON RIVESTIMENTO INTERNO TERMOPLASTICO - PER
CONDOTTE IN PRESSIONE

Fornitura e posa in opera di tubazioni in ghisa sferoidale per fognatura prodotte secondo
EN ISO 9001:2015 conformi prestazionalmente alla norma ISO16631, con un’estremita a
bicchiere provvista di giunto di tipo elastico automatico con guarnizione in elastomero
NBR (EN 681-1), rivestite internamente con resina termoplastica priva di porosita di
spessore pari @ 300 micron, ed esternamente con una lega bifasica di zinco ed alluminio
di grammatura pari a 400 g/m2 e vernice di finitura esente da bisfenoli. Lunghezza utile
delle tubazioni minima di 6 m, PFA pari ad almeno 25 bar. A tal fine si ricorda
l'applicabilita dell'art. 137 , comma 2 del codice degli appalti (D. Lgs. n. 50 del
18/04/2016), per quanto riguarda la limitazione al 50% imposta all'incidenza dei prodotti
provenienti da Paesi Terzi sensi del regolamento (UE) n. 952/2013 del Parlamento
Europeo e del Consiglio. L'eventuale mancata applicazione del soprarichiamato vincolo
deve essere evidente nel bando di gara, e debitamente giustificata all’Autorita,
trasmettendone la relativa documentazione. Dovra essere prodotta in fase d'offerta
dichiarazione DOP (Declaration of Performance) in lingua italiana richiamante le
caratteristiche sostanziali dei prodotti oggetto della fornitura cui si riferiscono. Dovra
altresi essere prodotta dichiarazione attestante che le forniture saranno corredate di PAD
(Document Accompanying Product) in lingua italiana. Escluso la formazione del letto di
posa, del rinfianco e del rinterro del cavo. Compresi pezzi specialidi linea, gli eventuali
spostamenti longitudinali nel cavo per intralcio di qualsiasi genere, compresa la fornitura
dei materiali per le giunzioni e I'esecuzione delle medesie; esclusa I'esecuzione delle
prove idrauliche, i pezzi speciali di manovra e di diramazione; valutato per la lunghezza
effettiva misurata in opera e per i seguenti diametri nominali espressi in mm.

Tubi in ghisa per fognatura rivestiti DE 75

kg

364,01

451,10

477,13

598,69

18,88

2,33 %

1,88 %

2,06 %

1,93 %

6,14 %
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
............................................................................................................................ 59’71 10’05 0/0
21CL.PR.U.0230.30.b Tubi in ghisa per fognatura rivestiti DE 90
............................................................................................................................ 63’09 9'51 0/0
21CL.PR.U.0230.30.c Tubi in ghisa per fognatura rivestiti DE 110
............................................................................................................................ 68'16 8’80 O/D
21CL.PR.U.0230.30.d Tubi in ghisa per fognatura rivestiti DE 125
............................................................................................................................ 84'45 7’10 O/D
21CL.PR.U.0230.30.e Tubi in ghisa per fognatura rivestiti DE 140
............................................................................................................................ 94'61 6’74 O/D
21CL.PR.U.0230.30.f Tubi in ghisa per fognatura rivestiti DE 160
............................................................................................................................ 101’49 6'59 0/0
21CL.PR.U.0240 CONDOTTE IN MATERIE PLASTICHE
21CL.PR.U.0240.10 TUBAZIONE PER CONDOTTE DI SCARICO IN POLIETILENE STRUTTURATO AD ALTA
DENSITA'
Fornitura e posa in opera di tubazione per condotte di scarico in polietilene strutturato ad
alta densita, corrugato esternamente e con parete interna liscia "tipo B" secondo EN
13476, realizzato a doppia parete con processo di coestrusione, irrigidito con costolatura
anulare; classe di rigidezza circonferenziale SN > (4-8) kN/mq. Il tubo dovra possedere il
marchio di conformita di prodotto IIP UNI e/o equivalente marchio di rilasciato da
organismo riconosciuto nell'ambito della comunita europea. Collegamenti con bigiunto e
guarnizione oppure con saldatura di testa da compensare a parte. Compensato nel
prezzo, i pezzi speciali di linea, ogni onere per la posa in opera con relative giunzioni,
esclusi i pezzi speciali di manovra e di diramazione, le prove di tenuta, la formazione del
letto di posa e del rinfianco in materiale idoneo. Rigidita anulare SN 4 kN/mq
21CL.PR.U.0240.10.a DN 200 mm e d im/min 176 mm
............................................................................................................................ 20'02 19'13 0/0
21CL.PR.U.0240.10.b DN 250 mm e d im/min 216 mm
............................................................................................................................ 26'26 15'58 0/0
21CL.PR.U.0240.10.c DN 315 mm e d im/min 271 mm
............................................................................................................................ 35’07 11'66 0/0
21CL.PR.U.0240.10.d DN 350 mm e d im/min 300 mm
............................................................................................................................ 47’07 9'92 0/0
21CL.PR.U.0240.10.e DN 400 mm e d im/min 343 mm
............................................................................................................................ 55’15 8'67 0/0
21CL.PR.U.0240.10.f DN 465 mm e d im/min 400 mm
............................................................................................................................ 67'01 7’28 O/D
21CL.PR.U.0240.10.g DN 500 mm e d im/min 427 mm
............................................................................................................................ 82'16 6’07 O/D
21CL.PR.U.0240.10.h DN 580 mm e d im/min 500 mm
............................................................................................................................ 100'67 5’17 O/D
21CL.PR.U.0240.10.i DN 630 mm e d im/min 535 mm
............................................................................................................................ 126’74 4'10 0/0
21CL.PR.U.0240.10.1 DN 700 mm e d im/min 600 mm
............................................................................................................................ 165’66 3'21 0/0
21CL.PR.U.0240.10.m DN 800 mm e d im/min 678 mm
204,33 2,68 %
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE

21CL.PR.U.0240.10.n DN 930 mm e d im/min 800 mm

............................................................................................................................ 231’76 2’52 0/0
21CL.PR.U.0240.10.0 DN 1000 mm e d im/min 851 mm

............................................................................................................................ 309’76 2’24 0/0
21CL.PR.U.0240.10.p DN 1200 mm e d im/min 1030 mm

............................................................................................................................ 469’43 1’69 0/0
21CL.PR.U.0240.20 TUBAZIONE IN PE-AD CORRUGATA RIGIDITA' 8 kN\mq

Fornitura e posa in opera di tubazione per condotte di scarico in polietilene strutturato ad

alta densita, corrugato esternamente e con parete interna liscia "tipo B" secondo EN

13476, realizzato a doppia parete con processo di coestrusione, irrigidito con costolatura

anulare; classe di rigidezza circonferenziale SN > (4-8) kN/mq. Il tubo dovra possedere il

marchio di conformita di prodotto IIP UNI e/o equivalente marchio di rilasciato da

organismo riconosciuto nell'ambito della comunita europea. Collegamenti con bigiunto e

guarnizione oppure con saldatura di testa da compensare a parte. Compensato nel

prezzo, i pezzi specialidi linea, ogni onere per la posa in opera con relative giunzioni;

esclusi i pezzi speciali di manovra e di diramazione, le prove di tenuta, lo scavo, la

formazione del letto di posa e del rinfianco in materiale idoneo. Rigidita anulare SN 8

kN/mq
21CL.PR.U.0240.20.a DN 160 mm e d im/min 135 mm

............................................................................................................................ 17’89 17'22 0/0
21CL.PR.U.0240.20.b DN 200 mm e d im/min 176 mm

............................................................................................................................ 22’24 15'74 0/0
21CL.PR.U.0240.20.c DN 250 mm e d im/min 216 mm

............................................................................................................................ 29’34 13’05 0/0
21CL.PR.U.0240.20.d DN 315 mm e d im/min 271 mm

............................................................................................................................ 38’76 10’55 0/0
21CL.PR.U.0240.20.e DN 350 mm e d im/min 300 mm

............................................................................................................................ 45’60 9’32 0/0
21CL.PR.U.0240.20.f DN 400 mm e d im/min 343 mm

............................................................................................................................ 62’33 7’67 O/D
21CL.PR.U.0240.20.g DN 465 mm e d im/min 400 mm

............................................................................................................................ 78’31 6’23 O/D
21CL.PR.U.0240.20.h DN 500 mm e d im/min 427 mm

............................................................................................................................ 97’83 5’10 O/D
21CL.PR.U.0240.20.i DN 580 mm e d im/min 500 mm

............................................................................................................................ 120’79 4’22 0/0
21CL.PR.U.0240.20.1 DN 630 mm e d im/min 535 mm

............................................................................................................................ 143’95 3’61 0/0
21CL.PR.U.0240.20.m DN 700 mm e d im/min 600 mm

............................................................................................................................ 200’76 2’64 0/0
21CL.PR.U.0240.20.n DN 800 mm e d im/min 678 mm

............................................................................................................................ 256’56 2’13 O/D
21CL.PR.U.0240.20.0 DN 930 mm e d im/min 800 mm

............................................................................................................................ 299’81 1’95 O/D
21CL.PR.U.0240.20.p DN 1000 mm e d im/min 851 mm

............................................................................................................................ 354’67 1’96 O/D
21CL.PR.U.0240.20.q DN 1200 mm e d im/min 1030 mm
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE

............................................................................................................................ 495’99 1’60 0/0
21CL.PR.U.0240.30 TUBAZIONE IN PE-AD CORRUGATA RIGIDITA' 16 kN\mq

Fornitura e posa in opera di tubazione per condotte di scarico in polipropilene a doppia

parete per condotte di scarico interrete non in pressione, liscio internamente. Classe di

rigidita anulare SN 16 ( pari a 16 kN/mq ) misurata secondo EN ISO 9969, prodotto per

coestrusione continua delle due pareti in conformita al EN 13476 per tubi in PE tipo B. |l

tubo dovra possedere il marchio di conformita di prodotto IIP UNI e/o equivalente

marchio di rilasciato da organismo riconosciuto nell'ambito della comunita europea.

Collegamenti con bigiunto e guarnizione oppure con saldatura di testa da compensare a

parte. Compensato nel prezzo i pezzi speciali di linea; esclusi i pezzi speciali di manovra e

di diramazione, le prove di tenuta, lo scavo, la formazione del letto di posa e del rinfianco

in materiale idoneo. Rigidita anulare SN 16 kN/mq
21CL.PR.U.0240.30.a DN 160 mm e d im/min 135 mm

............................................................................................................................ 22’17 15'07 0/0
21CL.PR.U.0240.30.b DN 200 mm e d im/min 176 mm

............................................................................................................................ 29’24 12'35 0/0
21CL.PR.U.0240.30.c DN 250 mm e d im/min 216 mm

............................................................................................................................ 38’35 9’99 0/0
21CL.PR.U.0240.30.d DN 315 mm e d im/min 271 mm

............................................................................................................................ 61’20 6’68 0/0
21CL.PR.U.0240.30.e DN 350 mm e d im/min 300 mm

............................................................................................................................ 78’57 5’41 0/0
21CL.PR.U.0240.30.f DN 400 mm e d im/min 343 mm

............................................................................................................................ 89’51 5’34 O/D
21CL.PR.U.0240.30.g9 DN 465 mm e d im/min 400 mm

............................................................................................................................ 126’75 3’85 O/D
21CL.PR.U.0240.30.h DN 500 mm e d im/min 427 mm

............................................................................................................................ 132’64 3’76 O/D
21CL.PR.U.0240.30.i DN 580 mm e d im/min 500 mm

............................................................................................................................ 180’10 2’83 0/0
21CL.PR.U.0240.30.1 DN 630 mm e d im/min 535 mm

............................................................................................................................ 217’11 2’40 0/0
21CL.PR.U.0240.30.m DN 700 mm e d im/min 600 mm

............................................................................................................................ 275’32 1’93 0/0
21CL.PR.U.0240.30.n DN 800 mm e d im/min 678 mm

............................................................................................................................ 329’66 1’66 O/D
21CL.PR.U.0240.30.0 DN 930 mm e d im/min 800 mm

............................................................................................................................ 441’87 1’38 O/D
21CL.PR.U.0240.30.p DN 1000 mm e d im/min 851 mm

............................................................................................................................ 490’97 1’42 O/D
21CL.PR.U.0240.30.q DN 1200 mm e d im/min 1030 mm

............................................................................................................................ 654’70 1’21 O/D
21CL.PR.U.0240.40 Sovrapprezzo alle voci U.0240.10 - U.0240.20 - U.0240.30 per inserimento di guarnizione

Sovrapprezzo alle voci U.0240.10 - U.0240.20 - U.0240.30 per inserimento nella
giunzione delle tubazioni in polietilene strutturato alta densita, di guarnizione singola o
doppia a sezione rettangolare o quadrata premontata ed idroespandibile per garantire la
tenuta idraulica dall'interno verso l'esterno e viceversa

Per ogni ml di tubazione
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
21CL.PR.U.0240.40.a Diametro esterno 315 mm
1,83
21CL.PR.U.0240.40.b Diametro esterno 350 mm
2,22
21CL.PR.U.0240.40.c Diametro esterno 400 mm
2,70
21CL.PR.U.0240.40.d Diametro esterno 465 mm
3,50
21CL.PR.U.0240.40.e Diametro esterno 500 mm
4,70
21CL.PR.U.0240.40.f Diametro esterno 580 mm
6,20
21CL.PR.U.0240.40.g Diametro esterno 630 mm
8,60
21CL.PR.U.0240.40.h Diametro esterno 700 mm
10,00
21CL.PR.U.0240.40.i Diametro esterno 800 mm
12,70
21CL.PR.U.0240.40. Diametro esterno 930 mm
24,50
21CL.PR.U.0240.60 TUBAZIONE IN POLIETILENE PER CONDOTTE NON IN PRESSIONE CON PROFILO
STRUTTURATO DI TIPO SPIRALATO
Fornitura e posa in opera di tubazione di polietilene alta densita (PE a.d.) per condotte di
scarico interrate non in pressione, con profilo di parete strutturato di tipo Spiralato, in
tutto conforme alla norma DIN 16961, certificata dallIstituto Italiano dei Plastici con
marchio Piip/a prodotta da azienda dotata dei seguenti sistemi di gestione: Qualita,
secondo UNI EN ISO 9001; Ambiente, secondo UNI EN ISO 14001; Sicurezza, secondo
BS OHSAS 18001:2007; certificati e validati da ente terzo accreditato.
1l profilo di parete dovra essere internamente liscio e colorato per consentire una migliore
ispezionabilita visiva o con telecamere, esternamente la struttura dovra essere idonea a
garantire il momento d'inerzia necessario per ottenere la rigidita anulare prevista e potra
essere supportata da materiali polimerici diversi dal PE. Le barre dovranno riportare sulla
superficie esterna la marcatura indicata dalla norma di riferimento ed il marchio di
prodotto; le giunzioni degli elementi saranno eseguite a mezzo di apposito bicchiere di
polietilene costruito per avvolgimento continuo su mandrino senza soluzione di continuita
con il tubo e dotato di apposita resistenza interna per la realizzazione dell’elettrofusione
con il maschio dell'elemento successivo. La rigidita anulare sara pari a SN ... kN/m2
quando misurata secondo UNI EN ISO 9969. La flessibilita anulare dovra essere verificata
secondo metodo EN 1446 con deformazione pari al 30% del diametro esterno della
tubazione. La resistenza all'abrasione del materiale utilizzato dovra essere verificata
secondo EN 295-3. La resistenza minima a trazione sulla linea di giunzione fra le spire
sara superiore a 1020 N quando verificata secondo metodo EN1979.
Compensato nel prezzo i pezzi speciali di linea; esclusi i pezzi speciali di manovra e di
diramazione, le prove di tenuta, lo scavo, la formazione del letto di posa e del rinfianco in
materiale idoneo. Classe di rigidita secondo la norma
21CL.PR.U.0240.60.a Tubazione in PE spiralata DN 800 SN2
359,67 1,64 %
21CL.PR.U.0240.60.b Tubazione in PE spiralata DN 1000 SN2
503,16 1,28 %
21CL.PR.U.0240.60.c Tubazione in PE spiralata DN 1200 SN2
598,93 1,16 %
21CL.PR.U.0240.60.d Tubazione in PE spiralata DN 1400 SN2
720,04 1,10 %
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CODICE DESCRIZIONE UM, prezzo | MANODOPE
21CL.PR.U.0240.60.e Tubazione in PE spiralata DN 1500 SN2
............................................................................................................................ 858’97 0'98 %
21CL.PR.U.0240.60.f Tubazione in PE spiralata DN 1600 SN2
............................................................................................................................ 1'033’96 0'89 %
21CL.PR.U.0240.60.g Tubazione in PE spiralata DN 1700 SN2
............................................................................................................................ 1'300’32 0'75 %
21CL.PR.U.0240.60.h Tubazione in PE spiralata DN 1800 SN2
............................................................................................................................ 1441’42 0’71 %
21CL.PR.U.0240.60.i Tubazione in PE spiralata DN 2000 SN2
............................................................................................................................ 1848’48 0’58 %
21CL.PR.U.0240.60.j Tubazione in PE spiralata DN 2500 SN2
............................................................................................................................ 3224’54 0’35 %
21CL.PR.U.0240.60.k Tubazione in PE spiralata DN 800 SN4
............................................................................................................................ 409’00 1'44 %
21CL.PR.U.0240.60.1 Tubazione in PE spiralata DN 1000 SN4
............................................................................................................................ 630’93 1'02 %
21CL.PR.U.0240.60.m Tubazione in PE spiralata DN 1200 SN4
............................................................................................................................ 805’12 0'86 %
21CL.PR.U.0240.60.n Tubazione in PE spiralata DN 1400 SN4
............................................................................................................................ 1132’43 0’70 %
21CL.PR.U.0240.60.0 Tubazione in PE spiralata DN 1500 SN4
............................................................................................................................ 1338’40 0’63 %
21CL.PR.U.0240.60.p Tubazione in PE spiralata DN 1600 SN4
............................................................................................................................ 1561’46 0’59 %
21CL.PR.U.0240.60.q Tubazione in PE spiralata DN 1700 SN4
............................................................................................................................ 1'770’90 0'55 %
21CL.PR.U.0240.60.r Tubazione in PE spiralata DN 1800 SN4
............................................................................................................................ 2'011’93 0'51 %
21CL.PR.U.0240.60.s Tubazione in PE spiralata DN 2000 SN4
............................................................................................................................ 2'871’87 0'38 %
21CL.PR.U.0240.60.t Tubazione in PE spiralata DN 2500 SN4
............................................................................................................................ 4912’05 0’23 %
21CL.PR.U.0240.60.u Tubazione in PE spiralata DN 800 SN8
............................................................................................................................ 557'01 1’06 %
21CL.PR.U.0240.60.v Tubazione in PE spiralata DN 1000 SN8
............................................................................................................................ 834'59 0’77 %
21CL.PR.U.0240.60.w Tubazione in PE spiralata DN 1200 SN8
............................................................................................................................ 1'179’56 0'59 %
21CL.PR.U.0240.60.x Tubazione in PE spiralata DN 1400 SN8
............................................................................................................................ 1'563’79 0'51 %
21CL.PR.U.0240.60.y Tubazione in PE spiralata DN 1500 SN8
............................................................................................................................ 1'787’48 0'47 %
21CL.PR.U.0240.60.z Tubazione in PE spiralata DN 1600 SN8
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............................................................................................................................ 1'972'59 0’47 0/0
21CL.PR.U.0240.61.a Tubazione in PE spiralata DN 1700 SN8

............................................................................................................................ 2499’54 0’39 O/D
21CL.PR.U.0240.61.b Tubazione in PE spiralata DN 1800 SN8

............................................................................................................................ 2901’23 0’35 O/D
21CL.PR.U.0240.61.c Tubazione in PE spiralata DN 2000 SN8

............................................................................................................................ 3931’94 0’27 O/D
21CL.PR.U.0240.70 TUBAZIONI IN PVC CONFORME ALLE NORME EN 1401 RIGIDITA' 4 kN\m

Fornitura e posa in opera di tubi in PVC rigido conformi norma UNI EN 1401-1, con

contenuto minimo di PVC pari all'80% , per condotte di scarico interrate di acque civili e

industriali, giunto a bicchiere con guarnizione elastomerica secondo UNI EN 681-1,

contrassegnati ogni metro con marchio del produttore, diametro, data di produzione e

marchio di conformita di prodotto IIP UNI e/o equivalente marchio di rilasciato da

organismo riconosciuto nell'ambito della comunita europea. Compensato nel prezzo, i

pezzi speciali di linea, ogni onere per la posa in opera con relative giunzioni, esclusi i

pezzi speciali di manovra e di diramazione, le prove, la formazione del letto di posa e del

rinfianco in materiale idoneo. Rigidita anulare SN 4 kN/mq
21CL.PR.U.0240.70.a DN 200

............................................................................................................................ 24’28 14’87 0/0
21CL.PR.U.0240.70.b DN 250

............................................................................................................................ 35’26 10’86 0/0
21CL.PR.U.0240.70.c DN 315

............................................................................................................................ 52'38 7’81 O/D
21CL.PR.U.0240.70.d DN 355

............................................................................................................................ 66’34 6’63 O/D
21CL.PR.U.0240.70.e DN 400

............................................................................................................................ 85'35 5’60 O/D
21CL.PR.U.0240.70.f DN 450

............................................................................................................................ 102’41 4’77 0/0
21CL.PR.U.0240.70.g DN 500

............................................................................................................................ 131’00 3'81 0/0
21CL.PR.U.0240.70.h DN 630

............................................................................................................................ 208’55 2’49 0/0
21CL.PR.U.0240.70.i DN 710

............................................................................................................................ 357'20 1’50 O/D
21CL.PR.U.0240.70.1 DN 800

............................................................................................................................ 451'59 1’21 O/D
21CL.PR.U.0240.70.m DN 900

............................................................................................................................ 528'62 1’17 O/D
21CL.PR.U.0240.70.n DN 1000

............................................................................................................................ 647’33 1’07 O/D
21CL.PR.U.0240.80 TUBAZIONI IN PVC CONFORME ALLE NORME EN 1401 RIGIDITA' 8 kN\m

Fornitura e posa in opera di tubi in PVC rigido conformi norma UNI EN 1401-1, con
contenuto minimo di PVC pari all'80% , per condotte di scarico interrate di acque civili e
industriali, giunto a bicchiere con guarnizione elastomerica secondo UNI EN 681-1,
contrassegnati ogni metro con marchio del produttore, diametro, data di produzione e
marchio di conformita di prodotto IIP UNI e/o equivalente marchio di rilasciato da
organismo riconosciuto nell'ambito della comunita europea. Compensato nel prezzo, i
pezzi speciali di linea, ogni onere per la posa in opera con relative giunzioni, esclusi i
pezzi speciali di manovra e di diramazione, le prove, la formazione del letto di posa e del
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rinfianco in materiale idoneo. Rigidita anulare SN 8 kN/mq
21CL.PR.U.0240.80.a DN 110
11,95 23,93 %
21CL.PR.U.0240.80.b DN 125
14,03 21,17 %
21CL.PR.U.0240.80.c DN 160
19,50 15,79 %
21CL.PR.U.0240.80.d DN 200
27,91 12,93 %
21CL.PR.U.0240.80.e DN 250
40,29 9,51 %
21CL.PR.U.0240.80.f DN 315
61,56 6,64 %
21CL.PR.U.0240.80.g DN 355
84,68 5,20 %
21CL.PR.U.0240.80.h DN 400
101,27 4,72 %
21CL.PR.U.0240.80.i DN 450
120,21 4,06 %
21CL.PR.U.0240.80. DN 500
151,79 3,29 %
21CL.PR.U.0240.80.k DN 630
245,72 2,12 %
21CL.PR.U.0240.80.I DN 710
420,55 1,27 %
21CL.PR.U.0240.80.m DN 800
531,83 1,03 %
21CL.PR.U.0240.90 TUBAZIONE IN POLIPROPILENE PER CONDOTTE INTERRATE NON IN PRESSIONE
Fornitura e posa in opera di tubazione interamente in polipropilene ad alto modulo (PP
HM) interamente a norma UNI EN 13476-2 per condotte di scarico interrate non in
pressione, con profilo di parete strutturato a tre strati, con superficie piana internamente
ed esternamente (tipo A2), con rigidita anulare SN16 verificata secondo metodo EN I1SO
9969 e flessibilita anulare testata con deformazione pari al 30% del diametro esterno del
tubo (RF30) verificata secondo metodo EN 1446.
Il sistema di giunzione (tubo piu bicchiere o manicotto) dovra essere interamente
conforme alla norma EN 13476-2 e testato secondo metodo EN 1277.
La tubazione dovra essere prodotta da azienda con sistema di gestione per la Qualita
conforme ai requisiti della norma UNI EN ISO 9001:2008 e della Qualita Ambientale
secondo UNI EN ISO 14001:2004.
Le barre dovranno essere dotate di marcatura sulla superficie esterna conforme a tutti i
requisiti previsti dalla norma di riferimento e di apposito sistema di giunzione con doppio
anello di tenuta, fra i quali & posizionato un apparato di verifica della tenuta idoneo
all'insufflaggio di aria (tipo TWICE) fra le rispettive guarnizioni elastomeriche di tenuta in
EPDM, realizzate in conformita alla norma UNI EN 681-1 e dotate di anello
antiribaltamento, posizionate nelle apposite sedi di alloggiamento presenti nel bicchiere o
manicotto. Compresi i pezzi speciali di linea. Esclisi i pezzi speciali di manovra e di
diramazione, le prove, lo scavo ed il rinfranco.
21CL.PR.U.0240.90.a > 16 kN/m2 DN 125
29,44 13,01 %
21CL.PR.U.0240.90.b > 16 kN/m2 DN 160
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............................................................................................................................ 37'48 10'62 %
21CL.PR.U.0240.90.c > 16 kN/m2 DN 200
............................................................................................................................ 52'01 8’17 %
21CL.PR.U.0240.90.d > 16 kN/m2 DN 250
............................................................................................................................ 77’91 5'79 %
21CL.PR.U.0240.90.e > 16 kN/m2 DN 286
............................................................................................................................ 82’31 5'81 %
21CL.PR.U.0240.90.f > 16 kN/m2 DN 342
............................................................................................................................ 95’94 5'25 %
21CL.PR.U.0240.90.g > 16 kN/m2 DN 456
............................................................................................................................ 139'73 3’80 %
21CL.PR.U.0250 CONDOTTE IN VETRORESINA
21CL.PR.U.0250.10 Condotte in resina termoindurente rinforzata con fibre di vetro
Fornitura, trasporto e posa in opera di condotte in resina termoindurente rinforzata con
fibre di vetro (P.R.F.V.), prodotte su mandrino per avvolgimento di fibre di vetro continue
(rovings), impregnate di resina, classe "C" UNI 9032/ UNI 9033, rigidita trasversale
10000 N/mgq, Pressione Nominale PN 1 bar, con estremita per giunto Maschio/Bicchiere
con doppio O-ring di tenuta conformi alla UNI EN 681-1 e nipplo di prova, con lunghezza
di barra pari a 12 m. II fornitore, indipendentemente dalle prove e collaudi previsti nel
Capitolato, dovra dimostrare di possedere un sistema di garanzia della qualita aziendale
conforme alle norme UNI EN ISO 9001: 2000. Compensato nel prezzo i pezzi speciali di
linea; esclusi i pezzi speciali di manovra e di diramazione, le prove di tenuta, lo scavo, la
formazione del letto di posa e del rinfianco in materiale idoneo
21CL.PR.U.0250.10.a DN 300
............................................................................................................................ 69’17 6'52 %
21CL.PR.U.0250.10.b DN 350
............................................................................................................................ 76’18 6'35 %
21CL.PR.U.0250.10.c DN 400
............................................................................................................................ 90’46 5'98 %
21CL.PR.U.0250.10.d DN 450
............................................................................................................................ 108'88 5’27 %
21CL.PR.U.0250.10.e DN 500
............................................................................................................................ 121'69 4’76 %
21CL.PR.U.0250.10.f DN 600
............................................................................................................................ 163'00 3’74 %
21CL.PR.U.0250.10.g DN 700
............................................................................................................................ 199’09 3'22 %
21CL.PR.U.0250.10.h DN 800
............................................................................................................................ 246’37 2'72 %
21CL.PR.U.0250.10.i DN 900
............................................................................................................................ 304’30 2'41 %
21CL.PR.U.0250.10. DN 1000
............................................................................................................................ 360'93 2’12 %
21CL.PR.U.0250.10.k DN 1100
425,95 1,91 %
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21CL.PR.U.0250.10.! DN 1200
............................................................................................................................ 499’41 1172 O/D

21CL.PR.U.0250.10.m DN 1300
............................................................................................................................ 587’49 1163 O/D

21CL.PR.U.0250.10.n DN 1400
............................................................................................................................ 677’94 1154 O/D

21CL.PR.U.0250.10.0 DN 1500
............................................................................................................................ 771’13 1’65 O/D

21CL.PR.U.0250.10.p DN 1600
............................................................................................................................ 873’ 14 1’50 O/D

21CL.PR.U.0250.10.q DN 1700
............................................................................................................................ 962’56 1’40 O/D

21CL.PR.U.0250.10.r DN 1800
............................................................................................................................ 1.058’56 1132 O/D

21CL.PR.U.0250.10.s DN 1900
............................................................................................................................ 1.195’59 1120 O/D

21CL.PR.U.0250.10.t DN 2000
............................................................................................................................ 1.308’95 1114 O/D

21CL.PR.U.0250.10.u DN 2100
............................................................................................................................ 1.410’39 1’13 O/D

21CL.PR.U.0250.10.v DN 2200
............................................................................................................................ 1.608’76 1’10 O/D

21CL.PR.U.0250.10.w DN 2300
............................................................................................................................ 1.729’77 1’12 O/D

21CL.PR.U.0250.10.z DN 2400
............................................................................................................................ 1.861’49 1114 O/D

21CL.PR.U.0250.10.z1 DN 2500
............................................................................................................................ 1.997,51 1123 O/D

21CL.PR.U.0250.10.22 DN 2600
............................................................................................................................ 2.156,98 1133 O/D

21CL.PR.U.0250.10.Z3 DN 2700
............................................................................................................................ 2.321’67 1’41 O/D

21CL.PR.U.0250.10.z24 DN 2800
............................................................................................................................ 2.495’27 1’53 O/D

21CL.PR.U.0250.10.25 DN 2900
............................................................................................................................ 2.661’56 1’62 O/D

21CL.PR.U.0250.10.26 DN 3000
2.896,69 1,58 %
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21CL.PR.U.03 GASDOTTI
21CL.PR.U.0310 CONDOTTE IN ACCIAIO
21CL.PR.U.0310.10 TUBI DI ACCIAIO SALDATI CON RIVESTIMENTO BITUMINOSO

Tubi in acciaio saldati forniti e posti in opera, conformi alla norma UNI EN ISO 3183

protetti esternamente con rivestimento bituminoso pesante secondo lea norma UNI ISO

5256/87 con estremita liscie o smussate per saldatura di testa compreso il ripristino del

rivestimento dei giunti escluso la formazione del letto di posa, del rinfianco e del rinterro

del cavo. Compresi pezzi speciali di linea, gli eventuali spostamenti longitudinali nel cavo

per intralcio di qualsiasi genere, esclusa la fornitura dei materiali per le giunzioni e

I'esecuzione delle medesime, esclusi i pezzi speciali di manovra e di diramazione e

I'esecuzione delle prove idrauliche; valutato per la lunghezza effettiva misurata in opera e

per i seguenti diametri nominali espressi in mm.
21CL.PR.U.0310.10.a del diametro di 40 mm

............................................................................................................................ 16'35 23'06 0/0
21CL.PR.U.0310.10.b del diametro di 50 mm

............................................................................................................................ 19'28 19'55 0/0
21CL.PR.U.0310.10.c del diametro di 65 mm

............................................................................................................................ 22'17 17'46 0/0
21CL.PR.U.0310.10.d del diametro di 80 mm

............................................................................................................................ 25’01 15’71 0/0
21CL.PR.U.0310.10.e del diametro di 100 mm

............................................................................................................................ 30’75 13'30 0/0
21CL.PR.U.0310.10.f del diametro di 125 mm

............................................................................................................................ 40’66 10’45 0/0
21CL.PR.U.0310.10.g del diametro di 150 mm

............................................................................................................................ 52'32 9’54 O/D
21CL.PR.U.0310.10.h del diametro di 200 mm

............................................................................................................................ 75'47 7’04 O/D
21CL.PR.U.0310.10.i del diametro di 250 mm

............................................................................................................................ 100'13 5’56 O/D
21CL.PR.U.0310.10.] del diametro di 300 mm

............................................................................................................................ 129’46 4'67 0/0
21CL.PR.U.0310.10.k del diametro di 350 mm

............................................................................................................................ 151’95 4'37 0/0
21CL.PR.U.0310.10.1 del diametro di 400 mm

............................................................................................................................ 172’19 4'10 0/0
21CL.PR.U.0310.10.m del diametro di 450 mm

............................................................................................................................ 197'86 3’84 O/D
21CL.PR.U.0310.10.n del diametro di 500 mm

............................................................................................................................ 218'77 3’74 O/D
21CL.PR.U.0310.10.0 del diametro di 600 mm

............................................................................................................................ 271'14 3’56 O/D
21CL.PR.U.0310.20 TUBI DI ACCIAIO SENZA SALDATURA CON RIVESTIMENTO BITUMINOSO

Tubi in acciaio senza saldatura forniti e posti in opera, conformi alla norma UNI EN ISO
3183 protetti esternamente con rivestimento bituminoso pesante secondo lea norma UNI
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1SO 5256/87 con estremita liscie 0 smussate per saldatura di testa compreso il ripristino
del rivestimento dei giunti escluso la formazione del letto di posa, del rinfianco e del
rinterro del cavo. Compresi pezzi speciali di linea, gli eventuali spostamenti longitudinali
nel cavo per intralcio di qualsiasi genere, esclusa la fornitura dei materiali per le giunzioni
e l'esecuzione delle medesime, esclusi i pezzi speciali di manovra e di diramazione e
I'esecuzione delle prove idrauliche; valutato per la lunghezza effettiva misurata in opera e
per i seguenti diametri nominali espressi in mm.
21CL.PR.U.0310.20.a del diametro di 40 mm
18,35 20,54 %
21CL.PR.U.0310.20.b del diametro di 50 mm
21,99 17,14 %
21CL.PR.U.0310.20.c del diametro di 65 mm
25,55 15,15 %
21CL.PR.U.0310.20.d del diametro di 80 mm
30,47 12,90 %
21CL.PR.U.0310.20.e del diametro di 100 mm
42,31 9,67 %
21CL.PR.U.0310.20.f del diametro di 125 mm
55,29 7,69 %
21CL.PR.U.0310.20.g del diametro di 150 mm
67,40 7,40 %
21CL.PR.U.0310.20.h del diametro di 200 mm
102,99 5,16 %
21CL.PR.U.0310.20.i del diametro di 250 mm
133,68 4,17 %
21CL.PR.U.0310.20.] del diametro di 300 mm
205,46 2,94 %
21CL.PR.U.0310.20.k del diametro di 350 mm
220,26 3,01 %
21CL.PR.U.0310.20.1 del diametro di 400 mm
243,74 2,90 %
21CL.PR.U.0310.20.m del diametro di 450 mm
284,54 2,67 %
21CL.PR.U.0310.20.n del diametro di 500 mm
349,67 2,34 %
21CL.PR.U.0310.20.0 del diametro di 600 mm
449,67 2,15 %
21CL.PR.U.0310.30 TUBI DI ACCIAO RIVESTITI IN POLIETILENE ESTERNO ED EPOSIDICO INTERNO
Tubi in acciaio saldati forniti e posti in opera, conformi alla norma UNI EN ISO 3183
protetti esternamente con rivestimento con politilene estruso secondo la norma UNI 9099
con estremita liscie o smussate per saldatura di testa compreso il ripristino del
rivestimento esterno con manicotto termoretraibile in polietilene per continuita del
rivestimento anche nei giunti escluso la formazione del letto di posa, del rinfianco e del
rinterro del cavo. Compresi pezzi speciali di linea, gli eventuali spostamenti longitudinali
nel cavo per intralcio di qualsiasi genere, esclusa la fornitura dei materiali per le giunzioni
e l'esecuzione delle medesime, esclusi i pezzi speciali di manovra e di diramazione e
I'esecuzione delle prove idrauliche; valutato per la lunghezza effettiva misurata in opera e
per i sequenti diametri nominali espressi in mm.
21CL.PR.U.0310.30.a del diametro di 50 mm
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............................................................................................................................ _28’74 13’12 0/0
21CL.PR.U.0310.30.b del diametro di 65 mm
............................................................................................................................ 34'03 11'37 0/0
21CL.PR.U.0310.30.c del diametro di 80 mm
............................................................................................................................ 39'18 10'03 0/0
21CL.PR.U.0310.30.d del diametro di 100 mm
............................................................................................................................ 50'91 8’03 O/D
21CL.PR.U.0310.30.e del diametro di 125 mm
............................................................................................................................ 67’94 6’26 O/D
21CL.PR.U.0310.30.f del diametro di 150 mm
............................................................................................................................ 88’28 5’65 O/D
21CL.PR.U.0310.30.g del diametro di 200 mm
............................................................................................................................ 131’08 4'05 O/D
21CL.PR.U.0310.30.h del diametro di 250 mm
............................................................................................................................ 176'83 3’15 O/D
21CL.PR.U.0310.30.i del diametro di 300 mm
............................................................................................................................ 225'45 2’68 O/D
21CL.PR.U.0310.30.j del diametro di 350 mm
............................................................................................................................ 266'18 2’49 O/D
21CL.PR.U.0310.30.k del diametro di 400 mm
............................................................................................................................ 303’07 2’33 O/D
21CL.PR.U.0310.30.I del diametro di 450 mm
............................................................................................................................ 349’81 2’17 O/D
21CL.PR.U.0310.30.m del diametro di 500 mm
............................................................................................................................ 387’37 2'11 O/D
21CL.PR.U.0310.30.n del diametro di 600 mm
............................................................................................................................ 481'29 2’01 O/D
21CL.PR.U.0320 CONDOTTE IN MATERIE PLASTICHE
21CL.PR.U.0320.10 TUBI IN POLIETILENE AD ALTA DENSITA' PE 80
TUBO IN POLIETILENE ALTA DENSITA' PE 80 per condotte gas, forniti e posti in opera,
colore nero con riga gialla coestrusa conforme alle norme EN 1555, ogni metro segnato
con marchio IIP o equivalente Europeo, nome dl produttore e data di produzione con
estremita lisce, esclusa la saldatura per polifusione di testa o per elettrofusione a mezzo
di manicotto elettrosaldabile in polietilene omologato per gas e compreso i pezzi speciali
di linea, escluso i pezzi speciali di manovra e di diramazione, le prove, la formazione del
letto di posa e del rinfianco in materiale idoneo.
SERIE S 5 SDR 11 equivalente a 16 bar
21CL.PR.U.0320.10.a Tubazione del diametro esterno 20 mm spessore 3,0 mm
............................................................................................................................ 4'72 47'25 O/U
21CL.PR.U.0320.10.b Tubazione del diametro esterno 25 mm spessore 3,0 mm
5,09 43,81 %
21CL.PR.U.0320.10.c Tubazione del diametro esterno 32 mm spessore 3,0 mm
............................................................................................................................ 5’76 39’76 0/0
21CL.PR.U.0320.10.d Tubazione del diametro esterno 40 mm spessore 3,7 mm
7,35 31,70 %
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21CL.PR.U.0320.10.e Tubazione del diametro esterno 50 mm spessore 4,6 mm
............................................................................................................................ 9’33 25’62 0/0
21CL.PR.U.0320.10.f Tubazione del diametro esterno 63 mm spessore 5,8 mm
............................................................................................................................ 12’34 19’77 0/0
21CL.PR.U.0320.10.g Tubazione del diametro esterno 75 mm spessore 6,8 mm
............................................................................................................................ 16’38 15’57 0/0
21CL.PR.U.0320.10.h Tubazione del diametro esterno 90 mm spessore 8,2 mm
............................................................................................................................ 21'85 12'40 0/0
21CL.PR.U.0320.10.i Tubazione del diametro esterno 110 mm spessore 10,0 mm
............................................................................................................................ 30'37 9’42 O/D
21CL.PR.U.0320.10.j Tubazione del diametro esterno 125 mm spessore 11,4 mm
33,91 8,76 %
21CL.PR.U.0320.10.k Tubazione del diametro esterno 140 mm spessore 12,7 mm
............................................................................................................................ 41’14 7’37 O/D
21CL.PR.U.0320.10.1 Tubazione del diametro esterno 160 mm spessore 14,6 mm
............................................................................................................................ 52’34 5’88 O/D
21CL.PR.U.0320.10.m Tubazione del diametro esterno 180 mm spessore 16,4 mm
............................................................................................................................ 64’86 4'92 O/D
21CL.PR.U.0320.10.n Tubazione del diametro esterno 200 mm spessore 18,2 mm
............................................................................................................................ 79’44 4’54 O/D
21CL.PR.U.0320.10.0 Tubazione del diametro esterno 225 mm spessore 20,5 mm
............................................................................................................................ 98'92 3’76 O/D
21CL.PR.U.0320.10.p Tubazione del diametro esterno 250 mm spessore 22,7 mm
............................................................................................................................ 120'42 3’18 O/D
21CL.PR.U.0320.10.q Tubazione del diametro esterno 280 mm spessore 25,4 mm
149,49 2,63 %
21CL.PR.U.0320.10.r Tubazione del diametro esterno 315 mm spessore 28,6 mm
............................................................................................................................ 190’87 2’14 O/D
21CL.PR.U.0320.10.s Tubazione del diametro esterno 355 mm spessore 32,3 mm
............................................................................................................................ 240’63 1’83 O/D
21CL.PR.U.0320.10.t Tubazione del diametro esterno 400 mm spessore 36,4 mm
............................................................................................................................ 309'32 1’55 O/D
21CL.PR.U.0320.10.u Tubazione del diametro esterno 450 mm spessore 41,0 mm
............................................................................................................................ 389'00 1’25 O/D
21CL.PR.U.0320.10.v Tubazione del diametro esterno 500 mm spessore 45,5 mm
............................................................................................................................ 476’87 1’05 O/D
21CL.PR.U.0320.20 TUBI IN POLIETILENE ALTA DENSITA' PE 80
TUBO IN POLIETILENE ALTA DENSITA' PE 80 per condotte gas, forniti e posti in opera,
colore nero con riga gialla coestrusa conforme alle norme EN 1555 ogni metro segnato
con marchio IIP o equivalente Europeo, nome dl produttore e data di produzione con
estremita lisce, esclusa la saldatura per polifusione di testa o per produzione con
estremita lisce, compreso i pezzi speciali di linea, esclusi i pezzi speciali di manovra e di
diramazione, le prove, la formazione del letto di posa e del rinfianco in materiale idoneo
SERIE S 8 SDR 17,6 equivalente a 10 bar
21CL.PR.U.0320.20.a Tubazione del diametro esterno 40 mm spessore 3,0 mm
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............................................................................................................................ 8’01 29’09 0/0
21CL.PR.U.0320.20.b Tubazione del diametro esterno 50 mm spessore 3,0 mm
............................................................................................................................ 10’36 23'07 0/0
21CL.PR.U.0320.20.c Tubazione del diametro esterno 63 mm spessore 3,6 mm
13,97 17,47 %
21CL.PR.U.0320.20.d Tubazione del diametro esterno 75 mm spessore 4,3 mm
............................................................................................................................ 15' 18 16'80 O/U
21CL.PR.U.0320.20.e Tubazione del diametro esterno 90 mm spessore 5,2 mm
............................................................................................................................ 15’95 16’99 0/0
21CL.PR.U.0320.20.f Tubazione del diametro esterno 110 mm spessore 6,3 mm
............................................................................................................................ 21’79 13’13 0/0
21CL.PR.U.0320.20.g Tubazione del diametro esterno 125 mm spessore 7,1 mm
............................................................................................................................ 26’53 11’19 0/0
21CL.PR.U.0320.20.h Tubazione del diametro esterno 140 mm spessore 8,0 mm
............................................................................................................................ 32'16 9’42 O/D
21CL.PR.U.0320.20.i Tubazione del diametro esterno 160 mm spessore 9,1 mm
............................................................................................................................ 40'41 7’62 O/D
21CL.PR.U.0320.20.j Tubazione del diametro esterno 180 mm spessore 10,3 mm
............................................................................................................................ 49’ 14 6’49 O/D
21CL.PR.U.0320.20.k Tubazione del diametro esterno 200 mm spessore 11,4 mm
............................................................................................................................ 60’89 5’93 O/D
21CL.PR.U.0320.20.! Tubazione del diametro esterno 225 mm spessore 12,8 mm
............................................................................................................................ 75’64 4'92 O/D
21CL.PR.U.0320.20.m Tubazione del diametro esterno 250 mm spessore 14,2 mm
............................................................................................................................ 113’18 3’38 O/D
21CL.PR.U.0320.20.n Tubazione del diametro esterno 280 mm spessore 16,0 mm
............................................................................................................................ 113'44 3’46 O/D
21CL.PR.U.0320.20.0 Tubazione del diametro esterno 315 mm spessore 17,9 mm
............................................................................................................................ 145'45 2’81 O/D
21CL.PR.U.0320.20.p Tubazione del diametro esterno 355 mm spessore 20,2 mm
............................................................................................................................ 182'82 2’41 O/D
21CL.PR.U.0320.20.q Tubazione del diametro esterno 400 mm spessore 22,8 mm
............................................................................................................................ 228’98 2’09 O/D
21CL.PR.U.0320.20.r Tubazione del diametro esterno 450 mm spessore 25,6 mm
............................................................................................................................ 286’88 1'70 O/D
21CL.PR.U.0320.20.s Tubazione del diametro esterno 500 mm spessore 28,5 mm
............................................................................................................................ 352’01 1’42 O/D
21CL.PR.U.0320.20.t Tubazione del diametro esterno 560 mm spessore 31,9 mm
............................................................................................................................ 437’87 1'16 O/D
21CL.PR.U.0320.20.u Tubazione del diametro esterno 630 mm spessore 35,8 mm
551,47 0,94 %
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21CL.PR.U.04 OPERE COMPLEMENTARI POZZETTI E VASCHE
21CL.PR.U.0410 OPERE COMPLEMENTARI
21CL.PR.U.0410.10 RINFIANCO DI TUBAZIONI
Rinfianco con sabbia o sabbiella anche proveniente da riciclo e conforme alla EN
12620:2002 e smi, nella adeguata granulometria esente da pietre e radici, di tubazioni,
pozzi o0 pozzetti compreso gli oneri necessari per una corretta stabilizzazione del materiale
con piastre vibranti e eventuali apporti di materiali. Misurato per il volume reso
21CL.PR.U.0410.10.a Rinfianco di tubazioni e pozzetti eseguito a macchina
mc 31,22 3,40 %
21CL.PR.U.0410.10.b Rinfianco di tubazioni e pozzetti eseguito a mano
mc 64,39 43,86 %
21CL.PR.U.0410.20 OPERE COMPLEMENTARI
21CL.PR.U.0410.20.a Pulitura di pozzetto di fogna
Pulitura pozzetto di fogna con idropulitrice ad alta pressione a qualunque profondita,
compreso l'asporto delle materie putride, eseguito a macchina. Sono compresi: gli oneri
per le tubazioni di pompaggio ed aspirazione delle materie, il trasporto e scarico a rifiuto,
fino a qualsiasi distanza del materiale di risulta, sono esclusi i dispositivi di sicurezza che
saranno valutati a parte in considerazione della specifica condizione operativa.
cad 204,27 37,80 %
21CL.PR.U.0410.20.b Realizzazione di culla all'interno dei pozzetti in cls prefabbricato
Realizzazione di culla all'interno dei pozzetti in calcestruzzo prefabbricato, previo il taglio
della parte superiore del tubo passante, con letto, rinfianco, adeguate pendenze in cls
cementizio fino a raggiungere la quota di taglio del tubo, onde eliminare ristagno dei
reflui all'interno dei pozzetti e facilitare I'immissione degli stessi nella condotta. Sono
altresi compresi i tagli e le sigillature, con malta di cemento di tutte le parti innestate e
giuntate.
cad 289,31 32,64 %
21CL.PR.U.0410.20.c Rimozione e successiva posa in opera di dossi
Rimozione e successiva posa in opera di appositi dossi di qualsiasi natura, compreso il
deposito in attesa del rimontaggio nonché ogni onere per il corretto fissaggio a terra.
m 94,00 42,36 %
21CL.PR.U.0410.20.d Sigillatura con malta di cemento e sabbia eseguita tra pozzetto e soletta
cad 39,50 47,06 %
21CL.PR.U.0420 POZZETTI E VASCHE
21CL.PR.U.0420.10 POZZETTO DI RACCORDO PEDONALE
Fornitura e posa in opera di pozzetto di raccordo pedonale, non diaframmato, realizzato
con elementi prefabbricati in cemento vibrato con impronte laterali per I'immissione di
tubi, senza coperchio o griglia, posto in opera compreso ogni onere e magistero per
I'allaccio a tenuta con le tubazioni, incluso il letto con calcestruzzo cementizio, il rinfianco
e il rinterro anche con materiale proveniente dal riciclo conforme alla UNI EN 12620, con
la sola esclusione degli oneri per lo scavo
21CL.PR.U.0420.10.a 25x25x30 cm
cad 38,24 48,61 %
21CL.PR.U.0420.10.b 30x30x30 cm
cad 42,01 50,54 %
21CL.PR.U.0420.10.c 40x40x40 cm
cad 52,31 50,76 %
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21CL.PR.U.0420.10.d 50x50x50 cm

............................................................................................................................ Cad 56'94 46'63 %
21CL.PR.U.0420.10.e 60x60x60 cm

............................................................................................................................ Cad 64'67 41'05 %
21CL.PR.U.0420.10.f 70x70x70 cm

............................................................................................................................ Cad 93'26 38'14 %
21CL.PR.U.0420.10.g9 80x80x80 cm

............................................................................................................................ cad 117'45 30'29 %
21CL.PR.U.0420.10.h 80x120x50 cm

............................................................................................................................ cad 144'95 27'11 %
21CL.PR.U.0420.10.i 80x120x100 cm

............................................................................................................................ cad 197'20 22'62 %
21CL.PR.U.0420.10.j 100x100x100 cm

............................................................................................................................ Cad 182'48 29'09 %
21CL.PR.U.0420.10.k 120x120x120 cm

............................................................................................................................ Cad 250'42 21'20 %
21CL.PR.U.0420.20 POZZETTO DI RACCORDO PEDONALE SIFONATO

Fornitura e posa in opera di pozzetto di raccordo pedonale, sifonato, realizzato con

elementi prefabbricati in cemento vibrato con impronte laterali per I'immissione di tubi,

senza coperchio o griglia, posto in opera compreso ogni onere e magistero per l'allaccio a

tenuta con le tubazioni, incluso il letto con calcestruzzo cementizio, il rinfianco e il rinterro

anche con materiale proveniente dal riciclo conforme alla UNI EN 12620, con la sola

esclusione degli oneri per lo scavo
21CL.PR.U.0420.20.a 25x25x30 cm

............................................................................................................................ cad 40'87 45'49 %
21CL.PR.U.0420.20.b 30x30x30 cm

............................................................................................................................ cad 44'78 47'41 %
21CL.PR.U.0420.20.c 40x40x40 cm

............................................................................................................................ cad 56'18 47'26 %
21CL.PR.U.0420.20.d 50x50x50 cm

............................................................................................................................ Cad 63'00 42'14 %
21CL.PR.U.0420.20.e 60x60x60 cm

............................................................................................................................ Cad 74'35 35'71 %
21CL.PR.U.0420.20.f 70x70x70 cm

............................................................................................................................ Cad 110'69 32'13 %
21CL.PR.U.0420.20.g 80x80x80 cm

............................................................................................................................ cad 146'26 24'32 %
21CL.PR.U.0420.20.h 100x100x100 cm

............................................................................................................................ cad 230'43 23'04 %
21CL.PR.U.0420.20.i 120x120x120 cm

............................................................................................................................ cad 330'35 16'07 %
21CL.PR.U.0420.30 ANELLI DI PROLUNGA PER POZZETTI PEDONALI

Fornitura e posa in opera di anello di prolunga per pozzettti pedonali realizzato con
elementi prefabbricati in cemento vibrato con impronte laterali per I'immissione di tubi,
senza coperchio o griglia, posto in opera compreso ogni onere e magistero per l'allaccio a
tenuta con le tubazioni, incluso il rinfianco con calcestruzzo cementizio, il rinterro anche
con materiale proveniente dal riciclo conforme alla UNI EN 12620, con la sola esclusione

-2-




LISTINO REGIONE CALABRIA 2021 - URBANIZZAZIONI, INFRASTRUTTURE ED OPERE SPECIALISTICHE

CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
degli oneri per lo scavo
21CL.PR.U.0420.30.a 25x25x30 cm
cad 33,66 44,18 %
21CL.PR.U.0420.30.b 30x30x35 cm
cad 36,88 46,07 %
21CL.PR.U.0420.30.c 40x40x45 cm
cad 45,42 46,74 %
21CL.PR.U.0420.30.d 40x40x25 cm
cad 27,02 39,30 %
21CL.PR.U.0420.30.e 50x50x55 cm
cad 50,67 41,90 %
21CL.PR.U.0420.30.f 50x50x25 cm
cad 29,33 36,21 %
21CL.PR.U.0420.30.g 60x60x65 cm
cad 68,98 41,24 %
21CL.PR.U.0420.30.h 60x60x25 cm
cad 39,46 35,53 %
21CL.PR.U.0420.30.i 70x70x25 cm
cad 57,42 29,59 %
21CL.PR.U.0420.30.] 80x80x85 cm
cad 110,39 28,46 %
21CL.PR.U.0420.30.k 80x80x25 cm
cad 64,99 23,53 %
21CL.PR.U.0420.30.I 100x100x110 cm
cad 204,67 20,75 %
21CL.PR.U.0420.30.m 100x100x25 cm
cad 78,23 27,14 %
21CL.PR.U.0420.30.n 120x120x120 cm
cad 296,59 14,32 %
21CL.PR.U.0420.40 POZZETTO PREFABBRICATO PER ISPEZIONI
Fornitura e posa in opera di pozzetto prefabbricato in calcestruzzo armato vibrato per
ispezioni, per protezione, manovra di saracinesche ed apparecchiature idrauliche,
diramazioni ecc., con risega per incastro dellanello successivo ma non della soletta di
copertura poggiata su anello terminale piatto, confezionato con inerti selezionati di
appropriata granulometria e basso rapporto acqua cemento, Rck 25 N/mm2, con utilizzo
di cemento tipo CEM I 42,5 R ed armatura in rete elettrosaldata 8 mm. maglia 20x20
cm2; con spessore delle pareti di cm. 15 e con platea piana in calcestruzzo armata dello
spessore non inferiore a cm. 10, con la predisposizione dei fori di passaggio della
condotta. Fornito e posto in opera compreso ogni onere e magistero per l'allaccio a
tenuta con le tubazioni, incluso il letto con calcestruzzo cementizio, il rinfianco e il
reinterro anche con materiale proveniente da riciclo conforme alla UNI EN 12620, con la
sola esclusione degli oneri per lo scavo.
21CL.PR.U.0420.40.a Dimensioni Interne cm. 100x150xh100
cad 510,66 4,47 %
21CL.PR.U.0420.40.b Dimensioni Interne cm. 120x150xh100
cad 567,47 5,24 %
21CL.PR.U.0420.40.c Dimensioni Interne cm. 150x150xh100
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cad 618,23 515 %
21CL.PR.U.0420.40.d Dimensioni Interne cm. 150x200xh100
cad 738,27 5,25 %
21CL.PR.U.0420.50 ELEMENTO INTERMEDIO PREFABBRICATO PER PROLUNGA DI POZZETTO
21CL.PR.U.0420.50.a Dimensioni Interne 100x150xh100
cad 375,73 2,12 %
21CL.PR.U.0420.50.b Dimensioni Interne 120x150xh100
cad 420,75 2,27 %
21CL.PR.U.0420.50.c Dimensioni Interne 150x150xh100
cad 465,78 2,39 %
21CL.PR.U.0420.50.d Dimensioni Interne 150x200xh100
cad 537,10 3,26 %
21CL.PR.U.0420.55 SOLETTA PER POZZETTI DI TIPO PESANTE PER TRAFFICO CARRABILE
Fornitura e posa in opera di soletta per pozzetti di tipo pesante per traffico carrabile
realizzata con elementi prefabbricati in cemento vibrato con asola preformata per
I'alloggiamento di chiusini in ghisa di misura di lato da 50 cm fino a 120 cm
21CL.PR.U.0420.55.a Dimensioni 100x100 cm
cad 103,19 5,15 %
21CL.PR.U.0420.55.b Dimensioni 110x110 cm
cad 128,95 4,95 %
21CL.PR.U.0420.55.c Dimensioni 130x130 cm
cad 165,22 5,78 %
21CL.PR.U.0420.55.d Dimensioni 150x110 cm
cad 167,12 571 %
21CL.PR.U.0420.55.e Dimensioni 150x150 cm
cad 242,47 4,38 %
21CL.PR.U.0420.60 SOLETTA DI COPERTURA PREFABBRICATA IN CALCESTRUZZO ARMATO
Fornitura e posa in opera di soletta di copertura prefabbricata in calcestruzzo armato,
confezionata con inerti selezionati di appropriata granulometria, Rck 25 N/mm2, con
utilizzo di cemento tipo CEM I 42,5 R ed armatura in doppia rete elettrosaldata f8 maglia
cm. 20x20 e rinforzi, con spessore non inferiore a cm. 20; proporzionata per carichi
stradali e con la formazione del passo d'uomo per il posizionamento del chiusino in ghisa:
fornito e posto in opera compreso ogni onere e magistero per l'allaccio a tenuta con le
tubazioni, incluso il letto con calcestruzzo cementizio, il rinfianco e il reinterro anche con
materiale da riciclo conforme alla UNI EN 12620, con la sola esclusione degli oneri per lo
scavo.
21CL.PR.U.0420.60.a Dimensioni Esterne cm. 130x180
cad 248,39 2,14 %
21CL.PR.U.0420.60.b Dimensioni Esterne cm. 150x180
cad 283,97 2,62 %
21CL.PR.U.0420.60.c Dimensioni Esterne cm. 180x180
cad 332,19 2,87 %
21CL.PR.U.0420.60.d Dimensioni Esterne cm. 180x230
cad 412,13 3,09 %
21CL.PR.U.0420.70 BASE PER POZZETTO A SEZIONE CIRCOLARE PESANTE CARRABILE

Fornitura e posa in opera di base per pozzetto a sezione circolare di tipo pesante per
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traffico carrabile realizzato con elementi prefabbricati in calcestruzzo vibrato, prodotto
secondo la Norma UNI EN 1917 - Marcatura CE con giunzione a bicchiere incorporata
nello spessore per incastro a tenuta dell'elemento successivo o della soletta di copertura;
con camera di diametro interno 1200 mm. a) spessore di parete cm. 15 e con fondo in
calcestruzzo armato dello spessore non inferiore a cm. 15, a platea piana in unico getto
con le pareti; con la predisposizione in linea dei fori di passaggio della condotta, completi
di guarnizione, fino al diametro 350 mm. Fondo sagomato a cunicolo per la continuita
idraulica della tubazione; b) spessore di parete cm. 23 e con fondo in calcestruzzo armato
dello spessore non inferiore a cm. 10, a platea piana in unico getto con le pareti; con la
predisposizione in linea dei fori di passaggio della condotta, completi di guarnizione, fino
al diametro 600 mm. Fondo sagomato a cunicolo per la continuita idraulica della
tubazione; fornito e posto in opera compreso ogni onere e magistero per l'allaccio a
tenuta con le tubazioni, incluso il letto con calcestruzzo cementizio, il rinfianco e il
reinterro anche con materiale proveniente dal riciclo conforme alla UNI EN 12620, con la
sola esclusione degli oneri per lo scavo.
21CL.PR.U.0420.70.a Altezza dal piano di scorrimento: h = cm. 45 - per tubo f200
cad 431,01 4,19 %
21CL.PR.U.0420.70.b Altezza dal piano di scorrimento: h = cm. 55 - per tubo f250
cad 472,18 3,94 %
21CL.PR.U.0420.70.c Altezza dal piano di scorrimento: h = cm. 65 - per tubo f300/350
cad 519,06 3,79 %
21CL.PR.U.0420.70.d Altezza dal piano di scorrimento h = cm. 90 - per tubo f400
cad 757,54 2,66 %
21CL.PR.U.0420.70.e Altezza dal piano di scorrimento h = cm. 90 - per tubo f500
cad 782,84 2,58 %
21CL.PR.U.0420.70.f Altezza dal piano di scorrimento h = cm. 90 - per tubo f600 — &/cad. 590,00
cad 813,20 2,48 %
21CL.PR.U.0420.80 ELEMENTO DI RIALZO A TRONCO DI CONO
Elemento di rialzo a tronco di cono, con le stesse caratteristiche di cui all‘art.
PR.U.4020.70, delle dimensioni interne 1200 mm. ed in sommita di 625 mm., con
guarnizioni di tenuta incorporata durante il getto, conforme alle norme UNI EN 681-1:
fornito e posto in opera compreso ogni onere e magistero.
21CL.PR.U.0420.80.a Per altezze da cm. 60 a cm. 100
cad 48,63 22,93 %
21CL.PR.U.0420.80.b Per altezze da cm. 101 a cm. 150
cad 75,27 16,22 %
21CL.PR.U.0420.80.c Per altezze da cm. 151 a cm. 185
cad 90,61 15,83 %
21CL.PR.U.0420.90 ELEMENTO INTERMEDIO DI RIALZO
Fornitura e posa in opera di elemento intermedio di rialzo, con le stesse caratteristiche di
cui all'art. U.0420.70, delle dimensioni interne 1200 mm e spessore delle pareti di cm. 15,
con guarnizioni di tenuta incorporata durante il getto, conforme alle norme UNI EN 681-1
fornito e posto in opera compreso ogni onere e magistero
21CL.PR.U.0420.90.a Per altezze da cm. 65 a cm. 200
cm 23,68 62,80 %

21CL.PR.U.0420.100

21CL.PR.U.0420.100.a

ELEMENTO RAGGIUNGI QUOTA IN CALCESRUZZO VIBRATO

Fornitura e posa in opera di elemento raggiungi quota in calcestruzzo vibrato,
confezionato con inerti selezionati di appropriata granulometria e basso rapporto acqua
cemento, con diametro interno 62,5 cm. e spessore cm. 15; con risega sia per la
sovrapposizione del chiusino in ghisa che per I'appoggio sul pozzetto, fornito e posto in
opera compreso ogni onere e magistero

Altezza cm. 5
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cad 63,98 24,90 %
21CL.PR.U.0420.100.b Altezza cm. 10
cad 73,66 25,24 %
21CL.PR.U.0420.100.c Altezza cm. 15
cad 81,65 24,38 %
21CL.PR.U.0420.110 SOLETTA CIRCOLARE DI COPERTURA A NORMA UNI EN 1917
Fornitura e posa in opera di soletta circolare di copertura a Norma UNI EN 1917 —
Marcatura CE prefabbricata in calcestruzzo armato confezionata con inerti selezionati di
appropriata granulometria, Rck 40 N/mm2, con utilizzo di cemento tipo CEM I 42,5 R ed
armatura in doppia rete elettrosaldata 8 mm. maglia cm. 20x20, del diametro esterno
1500, con spessore non inferiore a cm. 15; con giunzione a bicchiere incorporata nello
spessore per incastro a tenuta sul pozzetto e con guarnizioni incorporata durante il getto,
conforme alle norme UNI EN 681-1; proporzionata per carichi stradali e con la formazione
del passo d'uomo di 625 mm. Per il posizionamento del chiusino in ghisa (da utilizzarsi
solo per basse quote di scorrimento in alternativa all’elemento di rialzo a tronco di cono);
fornito e posto in opera compreso ogni onere e magistero
21CL.PR.U.0420.110.a Diametro Esterno f1500 (mm.)
cad 221,32 3,12 %
21CL.PR.U.0420.120 SCALINO TIPO PATE - SUGAR IN ACCIAIO RIVESTITO
Fornitura e montaggio di scalino tipo Pate - Sugar in acciaio da 12 mm. rivestito in
Polipropilene in conformita alle specificazioni Hostalen PPR-1042 e alle ASTM 2146-82
Tip. 2 e ASTM C- 478 e C-497, resistente all'attacco di soluzioni di Solforico e Idrogeno
Solforato al 50%, inserito nella parete ad interasse di mm. 330 - Norma UNI EN
13101:2004: Gradini per camere di ispezione sotterranee -
21CL.PR.U.0420.120.a Fornitura e montaggio di scalino
cad 41,00 25,90 %
21CL.PR.U.0420.130 POZZETTI IN POLIETILENE DIAMETRO 1000 BASE IN LINEA
Fornitura e posa in opera di pozzetto a moduli stampati in polietilene di tipo monoblocco
con base in linea diametro interno mm 1000 per condotte in materiale plastico liscio o
corrugato con innesti preformati per un diametro massimo di tubazioni di ingresso ed
uscita pari a mm 500 per tipologia corrugata o spiralta e mm 400 per tipologia liscia.
Posto in opera compreso ogni onere e magistero per l'allaccio a tenuta con le tubazioni,
incluso il letto con calcestruzzo cementizio, il rinfianco e il rinterro anche con l'uso di
materiale proveniente dal riciclo conforme alla UNI EN 12620, con la sola esclusione degli
oneri per lo scavo.
21CL.PR.U.0420.130.a Di altezza 1200 mm
cad 590,81 3,59 %
21CL.PR.U.0420.130.b Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 636,14 4,17 %
21CL.PR.U.0420.130.c Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 682,47 3,89 %
21CL.PR.U.0420.130.d Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 921,81 2,88 %
21CL.PR.U.0420.130.e Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.076,21 2,47 %
21CL.PR.U.0420.130.f Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.137,97 2,33%
21CL.PR.U.0420.130.9 Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.458,20 2,44 %
21CL.PR.U.0420.130.h Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
cad 1.512,26 2,35%
21CL.PR.U.0420.130.i Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.760,79 2,41 %
21CL.PR.U.0420.130.j Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.807,11 2,35 %
21CL.PR.U.0420.130.k Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 2.169,70 1,96 %
21CL.PR.U.0420.140 POZZETTI IN POLIETILENE DIAMETRO 1000 BASE IN LINEA
Fornitura e posa in opera di pozzetto a moduli stampati in polietilene di tipo monoblocco
con base in linea diametro interno mm 1000 per condotte in materiale plastico liscio o
corrugato con innesti preformati per un diametro massimo di tubazioni di ingresso ed
uscita pari a mm 800 per tipologia corrugata o spiralta e mm 630 per tipologia liscia.
Posto in opera compreso ogni onere e magistero per l'allaccio a tenuta con le tubazioni,
incluso il letto con calcestruzzo cementizio, il rinfianco e il rinterro anche con materiale
proveniente dal riciclo conforme alla UNI EN 12620, con la sola esclusione degli oneri per
lo scavo
21CL.PR.U.0420.140.a Di altezza 1200 mm
cad 688,13 3,09 %
21CL.PR.U.0420.140.b Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 751,94 3,53 %
21CL.PR.U.0420.140.c Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.006,72 2,64 %
21CL.PR.U.0420.140.d Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.130,25 2,35 %
21CL.PR.U.0420.140.e Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.253,78 2,12 %
21CL.PR.U.0420.140.f Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.338,71 1,98 %
21CL.PR.U.0420.140.9 Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.473,65 2,41 %
21CL.PR.U.0420.140.h Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.687,25 2,11 %
21CL.PR.U.0420.140.i Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 1.968,77 2,16 %
21CL.PR.U.0420.140. Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 2.208,11 1,92 %
21CL.PR.U.0420.140.k Di altezza da 1400 mm fino a 1700 mm
cad 2.293,04 1,85 %
21CL.PR.U.0420.150 POZZETTI IN POLIETILENE DIAMETRO 1000 BASE A TRE O CINQUE VIE
Fornitura e posa in opera di pozzetto a moduli stampati in polietilene di tipo monoblocco
diametro interno mm 1000 con base a tre vie o cinque vie per condotte in materiale
plastico liscio o corrugato con innesti preformati per un diametro massimo di tubazioni di
ingresso ed uscita pari @ mm 500 per base a tre vie e pari @ mm 350 per base a cinque
vie. Posto in opera compreso ogni onere e magistero per l'allaccio a tenuta con le
tubazioni, incluso il letto con calcestruzzo cementizio, il rinfianco e il rinterro anche con
materiali provenienti dal riciclo conformi alla UNI EN 12620, con la sola esclusione degli
oneri per lo scavo.
21CL.PR.U.0420.150.a Di altezza da 1100 mm fino a 1400 mm
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cad 621,69 3,41 %
21CL.PR.U.0420.150.b Di altezza da 1600 mm fino a 2100 mm
cad 952,69 2,79 %
21CL.PR.U.0420.150.c Di altezza da 2200 mm fino a 2400 mm
cad 1.083,93 2,45 %
21CL.PR.U.0420.150.d Di altezza da 2400 mm fino a 2900 mm
cad 1.284,67 2,07 %
21CL.PR.U.0420.150.e Di altezza da 3200 mm fino a 3900 mm
cad 1.595,61 2,23 %
21CL.PR.U.0420.150.f Di altezza da 4200 mm fino a 4700 mm
cad 1.997,07 1,78 %
21CL.PR.U.0420.150.9 Di altezza da 4900 mm fino a 5200 mm
cad 2.191,09 1,94 %
21CL.PR.U.0420.160 POZZETTI IN POLIETILENE DIAMETRO 800 BASE A TRE O QUATTRO VIE
Fornitura e posa in opera di pozzetto a moduli stampati in polietilene di tipo monoblocco
diametro interno mm 800 con base a tre o quatto vie per condotte in materiale plastico
liscio o corrugato con innesti preformati per un diametro massimo di tubazioni di ingresso
ed uscita pari a mm 450. Posto in opera compreso ogni onere e magistero per l'allaccio a
tenuta con le tubazioni, incluso il letto con calcestruzzo cementizio, il rinfianco e il rinterro
anche con materiale proveniente dal riciclo conforme alla UNI EN 12620, con la sola
esclusione degli oneri per lo scavo
21CL.PR.U.0420.160.a Di altezza da 1600 mm
cad 529,45 3,31 %
21CL.PR.U.0420.160.b Di altezza da 1800 mm fino a 2200 mm
cad 745,22 2,85 %
21CL.PR.U.0420.160.c Di altezza da 2200 mm fino a 2600 mm
cad 907,35 2,34 %
21CL.PR.U.0420.160.d Di altezza da 2600 mm fino a 3100 mm
cad 1.115,81 1,90 %
21CL.PR.U.0420.160.e Di altezza da 3300 mm fino a 3600 mm
cad 1.284,67 2,07 %
21CL.PR.U.0420.160.f Di altezza da 3600 mm fino a 4100 mm
cad 1.493,12 1,78 %
21CL.PR.U.0420.160.g9 Di altezza da 4200 mm fino a 4600 mm
cad 1.647,54 1,61 %
21CL.PR.U.0420.160.h Di altezza da 4700 mm fino @ 5100 mm
cad 1.870,63 1,42 %
21CL.PR.U.0420.170 POZZETTI IN POLIETILENE DIAMETRO 600 BASE A TRE VIE
Fornitura e posa in opera di pozzetto a moduli stampati in polietilene di tipo monoblocco
diametro interno mm 600 con base a tre vie per condotte in materiale plastico liscio o
corrugato con innesti preformati per un diametro massimo di tubazioni di ingresso ed
uscita pari @ mm 315. Posto in opera compreso ogni onere e magistero per l'allaccio a
tenuta con le tubazioni, incluso il letto con calcestruzzo cementizio, il rinfianco e il rinterro
anche con materiale proveniente dal riciclo conforma alla UNI EN 12620, con la sola
esclusione degli oneri per lo scavo.
21CL.PR.U.0420.170.a Di altezza da 1600 mm fino a 2100 mm
cad 478,03 3,67 %
21CL.PR.U.0420.170.b Di altezza da 2200 mm fino a 2400 mm
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cad 624,72 2,80 %
21CL.PR.U.0420.170.c Di altezza da 2400 mm fino a 2900 mm
cad 771,41 2,27 %
21CL.PR.U.0420.170.d Di altezza da 3000 mm fino a 3200 mm
cad 732,80 2,39 %
21CL.PR.U.0420.180 Fornitura e posa in opera di chiusini e griglie in ghisa grigia lamellare perlitica di qualsiasi
dimensione, forma e classe di carrabilita
Fornitura e posa in opera di chiusini e griglie in ghisa grigia lamellare perlitica di qualsiasi
dimensione, forma e classe di carrabilita prodotti da aziende certificate ISO 9001
conformi alle norme UNI EN 124 in vigore affinati in opera. Comprese le opere murarie
ed ogni altro onere e magistero.
21CL.PR.U.0420.180.a Fornitura e posa in opera di chiusini e griglie in ghisa grigia lamellare perlitica di qualsiasi
dimensione
kg 2,86 22,38 %
21CL.PR.U.0420.190 FORNUTURA E POSA DI CHIUSINI CADITOIE IN GHISA SFEROIDALE
Fornitura e posa in opera di chiusini, caditoie e griglie in ghisa sferoidale di qualsiasi
dimensione, forma e classe di carrabilita prodotti, secondo quanto sancito dall'ultima
edizione delle norme UNI EN 124, da aziende certificate ISO 9001:2000 e marcati da un
Ente di certificazione terzo legalmente riconosciuto.Montati in opera su di un preesistente
pozzetto compreso la malta cementizia di allettamento ed ogni altro onere e magistero
21CL.PR.U.0420.190.a Fornitura e posa di chiusini caditoie e griglie in ghisa sferoidale
kg 6,91 9,26 %
21CL.PR.U.0420.200 FORNITURA E POSA IN OPERA DI CHIUSUNI IN MATERIALE COMPOSITO
Chiusino in materiale composito prodotto, secondo quanto sancito dall'ultima edizione
della norma UNI EN 124, da azienda certificaa ISO 9001:2000. Costituito da: telaio in
forma quadrata sia alla base di appoggio che alla sommita corrispondente al livello del
piano stradale, munito di adeguata aletta perimetrale esterna continua sui quattro lati,
arrotondata agli angoli, di larghezza non inferiore a 30 mm; battuta interna sagomata;
eventuale guarnizione in elastomero antirumore, rilievi antisdrucciolo sulla superficie di
calpestio, asola a fondo chiuso idonea ad accogliere una qualsiasi leva per I'apertura della
botola con il minimo sforzo.
Coperchio di forma circolare, spazio superiore per linserimento di eventuali scritte;
particolare identificativo delle dimensioni esterne del telaio espresse in cm; rilievi
antisdrucciolo.
Eventuale sistema di chiusura in materiale composito opzionale costituito da un
chiavistello con testa quadrangolare ( o con testa a cacciavite) ed una appendice in
materiale composito bloccata da unavite e da una molla elicoidale di contrasto pil
un'eventuale chiave a corredo con punta a testa quadrata per l'apertura.
Tutti i coperchi ed i telai devono riportare il marchio di un ente di certificazione terzo
legalmente riconosciuto; la sigla EN 124; la classe di resistenza; il marchio del produttore
in codice; il luogo di fabbricazione in codice; la data del lotto di produzione.
Montato in opera su un preesistente pozzetto compresa la malta cementizia di
allettamento ed ogni altro onere e magistero.
Fornitura e posa in opera di chiusini
21CL.PR.U.0420.200.a 400 x 400 classe B 125
cad 101,22 13,11 %
21CL.PR.U.0420.200.b 500 x 500 classe B 125
cad 154,87 10,29 %
21CL.PR.U.0420.200.c 600 x 600 classe B 125
cad 216,12 8,60 %
21CL.PR.U.0420.200.d 700 x 700 classe B 125
cad 302,31 7,02 %
21CL.PR.U.0420.200.e diam. 800 classe B 125
cad 342,24 7,76 %
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PREZZO
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21CL.PR.U.0420.200.f

21CL.PR.U.0420.200.g9

21CL.PR.U.0420.200.h

21CL.PR.U.0420.200.i

21CL.PR.U.0420.200.!

21CL.PR.U.0420.200.m

21CL.PR.U.0420.210

21CL.PR.U.0420.210.a

21CL.PR.U.0430

21CL.PR.U.0430.10

21CL.PR.U.0430.10.a

21CL.PR.U.0430.20

400 x 400 classe C 250

FORNITURA E POSA DI CHIUSUNI IN GHISA SFEROIDALE A FORMA QUADRA O
RETTANGOLARE FONDO DEPRESSO

Fornitura e posa in opera di chiusino a riempimento, in ghisa sferoidale GJS-500-7 - EN
1563 prodotto, secondo quanto sancito dall'ultima edizione delle norme UNI EN 124, da
azienda certificata ISO 9001:2000.Costituito da:telaio di forma quadrata o rettangolare
sia alla base di appoggio che alla sommita corrispondente al livello del piano stradale, con
0 senza adeguata aletta perimetrale esterna continua sui quattro lati, di larghezza non
inferiore a mm. 20 per ottenere una maggiore base di appoggio e consentire un migliore
ancoraggio alla fondazione anche tramite apposite asole e/o fori creati sul
perimetro.Coperchio di forma quadrata o rettangolare con fondo piano depresso per il
riempimento di altezza utile mm. 75 munito di costole di rinforzo esterne sottostanti;
asole a fondo chiuso idonee ad accogliere le chiavi di sollevamento.Avvertenza: tutti i
coperchi ed i telai devono riportare il marchio di un ente di certificazione terzo legalmente
riconosciuto; la sigla EN 124; la classe di resistenza; il marchio del produttore in codice; il
luogo di fabbricazione in codice; la data del lotto di produzione. Montato in opera su di un
preesistente pozzetto compresa la malta cementizia di allettamento e ogni altro onere e
magistero.

CONTROLLO DELLA RESISTENZA ELETTRICA DEL RIVESTIMENTO ISOLANTE

Controllo della resistenza elettrica del rivestimento isolante delle condotte in acciaio con
apparecchio rivelatore a scarica elettrostatica alla tensione di 10000 Volt. E' compreso: il
successivo rifacimento del rivestimento isolante delle condotte in acciaio di qualsiasi
diametro nei punti risultati insufficientemente protetti, con una fasciatura di spessore
uguale a quella del tubo con tessilvetro e bitume a caldo, previa spalmatura del tubo con
catrame flussato; la fornitura del tessilvetro; il bitume; il catrame flussato. E' inoltre
compreso quanto altro occorre per dare I'opera finita

RILEVAMENTO DELLO STATO ELETTRICO DELLE CONDOTTE INTERRATE

Rilevamento dello stato elettrico di tutte le condotte interrate per la determinazione delle
condizioni di isolamento verso terra, dell'influenza dei campi elettrici di natura galvanica e
dovuti a correnti vaganti, sia lungo la rete che lungo le condotte interrate di
allacciamento agli utenti. Sono compresi: l'individuazione di eventuali difetti di isolamento
rispetto a strutture metalliche estranee; I'eliminazione dei difetti compresi i materiali
necessari; gli scavi; i rinterri; le demolizioni ed i ripristini delle pavimentazioni stradali e
successiva verifica della efficienza delle opere di sistemazione effettuate; le prove di
alimentazione effettuate con gruppo di alimentatori portatili e conseguente rilevamento
dei dati di protezione sufficienti a mantenere catodica la tubazione; il rilevamento della
resistivita del terreno ed individuazione della zona optimum per ['ubicazione del
dispersore; la verifica della rete protetta dopo il montaggio degli alimentatori fissi e rilievo
di valori della d.d.p.p. tubo-terra nei punti significativi della rete; le eventuali verifiche e
controlli suppletivi. E' inoltre compreso quanto altro occorre per dare limpianto
perfettamente efficiente. Per ogni metro di rete protetta

cad

cad

cad

cad

cad

cad

kg

128,43

183,96

257,54

354,18

367,54

475,07

4,94

2,27

10,33 %

8,66 %

7,22 %

5,99 %

7,22 %

5,59 %

32,19 %

40,97 %
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21CL.PR.U.0430.20.a

21CL.PR.U.0430.30

21CL.PR.U.0430.30.a

21CL.PR.U.0430.30.b

21CL.PR.U.0430.30.c

21CL.PR.U.0430.30.d

21CL.PR.U.0430.30.e

21CL.PR.U.0430.30.f

21CL.PR.U.0430.30.9

21CL.PR.U.0430.30.h

21CL.PR.U.0430.30.i

21CL.PR.U.0430.40

21CL.PR.U.0430.40.a

21CL.PR.U.0430.50

GIUNTO DIELETTRICO

Giunto dielettrico del tipo a bicchiere PN 16 per sezionamento elettrico della rete, fornito
e posto in opera. Sono compresi: la demolizione ed il ripristino della pavimentazione
stradale; lo scavo ed il rinterro, con carico, trasporto e scarico a rifiuto fino a qualsiasi
distanza del materiale eccedente; la fornitura e posa di due cavi elettrici unipolari in
treccia di rame da mmq 10. dotati di doppio isolamento antinvecchiamento della
lunghezza media di m 3 cadauno, completi di capicorda collegati a morsettiera alloggiata
in apposita conchiglia in Silumin e saldati all'altro estremo ai tronchetti del giunto; la
saldatura in opera del giunto e la rifasciatura con tre strati di tessilvetro e bitume a caldo;
la fornitura e posa della cassetta in Silumin, a protezione della morsettiera, delle
dimensioni di 174 x 93 x 54, montata su tubo di acciaio zincato diametro 1" e 1/4 con
basamento in calcestruzzo di cemento. E' inoltre compreso quanto altro occorre per dare
I'opera finita

DISPERSORE DI TERRA

Fornitura e posa in opera di dispersore di terra calcolato per la durata minima di anni 15
costituito da materiale ferroso quale putrelle, rotaie, profilati etc. del peso complessivo
non inferiore a Kg 200 per ogni ampere di potenzialita dell'alimentatore catodico,
annegato in un impasto di bentonite e cloruro di sodio, in caso di terreni con elevata
resistivita, fornito e posto in opera. Sono compresi: il collegamento alla centralina di
alimentazione con cavo elettrico unipolare della lunghezza di m 80-100 in treccia di rame
da mmq 6-10-16 dotato di doppio isolamento antinvecchiamento e protetto da guaina
supplementare in tubo in PVC o di acciaio diametro 1/2"; le opere di scavo fino alla
profondita di m 0,80-1,5 e rinterro; la demolizione e ripristino della pavimentazione
stradale per la posa del dispersore e del cavo di collegamento; la saldatura del cavo al
dispersore almeno in un punto di ogni spezzone di ferro e protezione della saldatura con
vernice bituminosa; la colata di bitume a caldo e rifasciatura con tessilvetro bitumato. E'
inoltre compreso quanto altro occorre per dare il dispersore perfettamente funzionante

ALIMENTATORE CATODICO A CORRENTE COSTANTE 6A - 60-70 Vcc

Fornitura e posa in opera di alimentatore catodico a corrente costante capace di erogare
in modo continuativo 6 Ampere con 60 - 70 Volt cc da rete c.a. 220 Volt 50 Hz, costituito
da trasformatore dimensionato per servizio continuativo, raddrizzatori al selenio a ponte

cad
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cad

cad

cad

cad

cad

cad

cad

141,94

156,52

168,56

198,48

225,18

256,76

320,63

386,33

449,10

1.815,24

77,42 %

23,93 %

23,78 %

23,74 %

23,91 %

23,76 %

23,91 %

23,94 %

24,08 %

23,83 %

25,63 %
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21CL.PR.U.0430.50.a

21CL.PR.U.0430.60

21CL.PR.U.0430.60.a

21CL.PR.U.0430.70

21CL.PR.U.0430.70.a

21CL.PR.U.0430.80

21CL.PR.U.0430.80.a

di Graetz, con regolazione automatica della tensione in uscita mediante trasduttori
magnetici e regolazione della corrente con pannello transistorizzato, dotato di voltmetro e
di amperometro di classe 1,5 per la misura della tensione e della corrente in uscita,
noncheé di voltmetro a zero centrale, avente resistenza interna di almeno 10000 Ohm x
Volt, per il controllo del potenziale tubo - terra, di interruttore per ogni strumento di
misura, di commutatore a scatti, di interruttore automatico bipolare con protezioni
magnetotermiche, di morsettiera e fusibili a sigaretta, il tutto di classe assolutamente
professionale e rispondente alle norme CEI, ANIE, ENPI ed ubicato in apposito armadio
metallico antipioggia, completo di serratura e due chiavi costruito con profilati e pannelli
in lamiera fosfatati e verniciati a fuoco, previa mano di "washi-primer" e vernice isolante
e completo di vano predisposto per il montaggio del contatore elettrico. Il tutto fornito e
posto in opera. E' inoltre compreso quanto altro occorre per dare l'alimentatore
perfettamente funzionante

ALIMENTATORE CATODICO A CORRENTE COSTANTE 10-12A - 60-70 Vcc

Fornitiura e posa in opera di alimentatore catodico a corrente costante capace di erogare
in modo continuativo da 10-12A con 60 - 70 Volt cc. da rete c.a. 220 Volt 50 Hz,
costituita da trasformatore dimensionato per servizio continuativo, raddrizzatori al selenio
a ponte di Graetz, con regolazione automatica della tensione in uscita mediante
trasduttori magnetici e regolazione della corrente con pannello transistorizzato, dotato di
voltmetro e di amperometro di classe 1,5 per la misura della tensione e della corrente in
uscita, nonché di voltmetro a zero centrale, avente resistenza interna di almeno 10000
Ohm x Volt, per il controllo del potenziale tubo - terra, di interruttore per ogni strumento
di misura, di commutatore a scatti, di interruttore automatico bipolare con protezioni
magnetotermiche, di morsettiera e fusibili a sigaretta, il tutto di classe assolutamente
professionale e rispondente alle norme CEI, ANIE, ENPI ed ubicato in apposito armadio
metallico antipioggia, completo di serratura e due chiavi costruito con profilati e pannelli
in lamiera fosfati e verniciati a fuoco, previa mano di "washi-primer" e vernice isolante e
completo di vano predisposto per il montaggio del contatore elettrico. Il tutto fornito e
posto in opera. E' inoltre compreso quanto altro occorre per dare l'alimentatore
perfettamente funzionante

ALIMENTATORE CATODICO A CORRENTE COSTANTE 15A - 60-70 Vcc

Fornitura e posa in opera di alimentatore catodico a corrente costante capace di erogare
in modo continuativo 15 Ampere con 60 - 70 Volt cc. da rete c.a. 220 Volt 50 Hz,
costituito da trasformatore dimensionato per servizio continuativo, raddrizzatori al selenio
a ponte di Graetz, con regolazione automatica della tensione in uscita mediante
trasduttori magnetici e regolazione della corrente con pannello transistorizzato, dotato di
voltmetro e di amperometro di classe 1,5 per la misura della tensione e della corrente in
uscita, nonché di voltmetro a zero centrale, avente resistenza interna di almeno 10000
Ohm x Volt, per il controllo del potenziale tubo - terra, di interruttore per ogni strumento
di misura, di commutatore a scatti, di interruttore automatico bipolare con protezioni
magnetotermiche, di morsettiera e fusibili a sigaretta, il tutto di classe assolutamente
professionale e rispondente alle norme CEI, ANIE, ENPI ed ubicato in apposito armadio
metallico antipioggia, completo di serratura e due chiavi costruito con profilati e pannelli
in lamiera fosfatati e verniciati a fuoco, previa mano di "washi-primer" e vernice isolante
e completo di vano predisposto per il montaggio del contatore elettrico. Il tutto fornito e
posto in opera. E' inoltre compreso quanto altro occorre per dare l'alimentatore
perfettamente funzionante

ALIMENTATORE CATODICO A POTENZIALE COSTANTE 5-6 A - 60-70 Vcc

Fornitura e posa in opera di alimentatore catodico a potenziale costante da 5 - 6 Ampere
60 - 70 Volt cc., con dispositivo di regolazione automatico per conservare costante,
secondo la taratura effettuata, il potenziale tubo/terra al variante del campo elettrico del
terreno costituito oltre che da complesso di regolazione a trasduttori magnetici sopra
menzionato, da un amplificatore operazionale transistorizzato. Il tutto fornito e posto in
opera. E' inoltre compreso quanto altro occorre per dare l'alimentatore perfettamente
funzionante

Alimentatore catodico a potenziale costante da 5-6 Ampere 60 - 70 Vcc

cad

cad

cad

1.027,15

1.196,66

1.304,18

18,12 %

15,55 %

14,27 %
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CODICE

DESCRIZIONE

u.M.

PREZZO

MANODOPE
RA

21CL.PR.U.0430.90

21CL.PR.U.0430.90.a

21CL.PR.U.0430.100

21CL.PR.U.0430.100.a

21CL.PR.U.0430.110

21CL.PR.U.0430.110.a

21CL.PR.U.0440

21CL.PR.U.0440.10

21CL.PR.U.0440.10.a

21CL.PR.U.0440.10.b

ALIMENTATORE CATODICO A POTENZIALE COSTANTE 10-12 A 60-70 Vcc

Fornitura e posa in opea di alimentatore catodico a potenziale costante da 10-12 Ampere
60-70 Volt cc., con dispositivo di regolazione automatico per conservare costante,
secondo la taratura effettuata, il potenziale tubo-terra al variante del campo elettrico del
terreno costituito oltre che da complesso di regolazione a trasduttori magnetici sopra
menzionato, da un amplificatore operazionale transistorizzato. Il tutto fornito e posto in
opera. E' inoltre compreso quanto altro occorre per dare l'alimentatore perfettamente
funzionante

ALIMENTATORE CATODICO A POTENZIALE COSTANTE 15 A 60-70 Vcc

Fornitura e posa in opera di alimentatore catodico a potenziale costante da 15 Ampere
60-70 Volt cc., con dispositivo di regolazione automatico per conservare costante,
secondo la taratura effettuata, il potenziale tubo-terra al variante del campo elettrico del
terreno costituito oltre che da complesso di regolazione a trasduttori magnetici sopra
menzionato, da un amplificatore operazionale transistorizzato. Il tutto fornito e posto in
opera. E' inoltre compreso quanto altro occorre per dare l'alimentatore perfettamente
funzionante

COMPLESSO DI ATTIVAZIONE ALIMENTATORE CATODICO

Fornitura e posa in opera di complesso di attivazione alimentatore catodico comprensivo
di basamento in calcestruzzo di cemento delle dimensioni di circa m 1,00 x 0,80 x 0,50,
per la parte interrata e m 0,60 x 0,40 x 0,30 per la parte fuori terra, fornito e posto in
opera. Sono compresi: |'intonaco in malta di cemento, n. 4 bulloni ancorati nel getto per il
fissaggio dell'alimentatore di collegamento al contatore dell'energia elettrica con cavo
bipolare per linea c.a. protetto come richiesto dall'ENEL, della lunghezza massima di m
50, di messa a terra costituita da n. 3 o pili puntali per realizzare una resistenza ommica
non superiore a 20 Ohm, interasse m. 2,00 in tubo di ferro zincato diametro 2", infissi nel
terreno fino alla profondita di m 2,00 e collegati in sommita da un cavo elettrico,
unipolare sottovipla in treccia di rame da mmq 16 protetto da tubo in ferro diametro 1/2"
compreso un chiusino in ghisa del peso di circa kg 5, ancorato al terreno con massello di
calcestruzzo, sul puntale collegato all'alimentatore, di elettrodo ipolarizzabile al CU/CUSO
costituito da una piastra di rame da mm 200 x 500 x 5 ricoperta di cristalli di solfato di
rame ed annegati in un letto di bentonite impastata con soluzione satura di solfato di
rame; i collegamenti dall'alimentatore al tubo gas, all'elettrodo ed alla messa a terra con
cavo elettrico unipolare sottovipla in treccia di rame da mmq 10. protetto da tubo in PVC
rinforzato; gli scavi; i rinterri; la demolizione e ripristino pavimentazione per la posa di
tutti i cavi; i collegamenti elettrici; il basamento. Il tutto fornito e posto in opera. E'
inoltre compreso quanto altro occorre per dare il complesso perfettamente funzionante

SALDATURA TESTA A TESTA DI TUBI IN POLIETILENE

Fornitura e posa in opera di saldatura testa a testa di tubi in polietilene eseguita con
idonea apparecchiatura automatica o semiautomatica atta a garantire una temperatura
del termoelemento di 200° ed una pressione alla superfice da saldare di 1,5kgf/cmg. Le
fasi di saldatura sono state calcolate in regime di norme di sicurezza con le dotazioni
prevista dai D.Lgs 14/08/1996 n° 494 e D.Lgs. 19/09/1994 n° 62. Nel costo sono
comprese le fasi di taglio delle sezioni al fine di garantire la complanarieta’ delle teste a
saldare, la sgrassatura con trielina o altri idonei solventi,il posizionamento dei pezzi
bloccati ad opportune ganasce, il preriscaldamento dei pezzi, I'esecuzione della sadatura,
la rimozione dell'attrezzo ad una temperatura pari a 55-60°, la verifica di buona
esecuzione e l'incidenza delle prove idrauliche

Saldatura per spessore fino 11,4 mm e diametro fino 110 mm

cad

cad

cad

cad

cad

1.079,01

1.272,56

1.399,06

623,98

17,89

17,25 %

14,62 %

13,30 %

29,82 %

51,98 %
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CODICE DESCRIZIONE UM, prezzo | MANODOPE
............................................................................................................................ cad 20’85 55'83 %
21CL.PR.U.0440.10.c Saldatura per diametro da 110 fino a 160 mm diametro fino a 4,00 mm
cad 27,49 50,78 %
21CL.PR.U.0440.10.d Saldatura per diametro da 110 fino a 160 mm diametro fino a 6,20 mm
............................................................................................................................ cad 28'66 51'92 %
21CL.PR.U.0440.10.e Saldatura per diametro da 110 fino a 160 mm diametro fino a 9,50 mm
............................................................................................................................ Cad 30’44 53'52 %
21CL.PR.U.0440.10.f Saldatura per diametro da 110 fino a 160 mm diametro fino a 14,60 mm
cad 33,37 55,77 %
21CL.PR.U.0440.10.g Saldatura per diametro da 110 fino a 160 mm diametro fino a 21,90 mm
............................................................................................................................ Cad 34’84 56'75 %
21CL.PR.U.0440.10.h Saldatura per diametro da 180 fino a 250 mm diametro fino a 6,20 mm
............................................................................................................................ cad 27’49 50'78 %
21CL.PR.U.0440.10.i Saldatura per diametro da 180 fino a 250 mm diametro fino a 9,60 mm
............................................................................................................................ cad 30'44 53'52 %
21CL.PR.U.0440.10.j Saldatura per diametro da 180 fino a 250 mm diametro fino a 14,80 mm
............................................................................................................................ cad 33'37 55'77 %
21CL.PR.U.0440.10.k Saldatura per diametro da 180 fino a 250 mm diametro fino a 22,70 mm
............................................................................................................................ Cad 38’68 58'95 %
21CL.PR.U.0440.10.1 Saldatura per diametro da 180 fino a 250 mm diametro fino a 34,20 mm
............................................................................................................................ Cad 45’73 62'06 %
21CL.PR.U.0440.10.m Saldatura per diametro da 280 fino a 400 mm diametro fino a 9,80 mm
............................................................................................................................ Cad 35’71 46’91 %
21CL.PR.U.0440.10.n Saldatura per diametro da 280 fino a 400 mm diametro fino a 15,4 mm
............................................................................................................................ cad 43’36 52'58 %
21CL.PR.U.0440.10.0 Saldatura per diametro da 280 fino a 400 mm diametro fino a 23,70 mm
............................................................................................................................ cad 50’42 56'29 %
21CL.PR.U.0440.10.p Saldatura per diametro da 280 fino a 335 mm diametro fino a 32,20 mm
............................................................................................................................ cad 57'49 59'07 %
21CL.PR.U.0440.10.q Saldatura per diametro da 280 fino a 335 mm diametro fino a 48.50 mm
............................................................................................................................ Cad 65’13 61’43 %
21CL.PR.U.0440.10.r Saldatura per diametro da 450 fino a 500 mm diametro fino a 29,70 mm
............................................................................................................................ Cad 47’49 54'87 %
21CL.PR.U.0440.10.s Saldatura per diametro da 400 fino a 500 mm diametro fino a 45,50 mm
............................................................................................................................ Cad 68’66 62'34 %
21CL.PR.U.0440.10.t Saldatura per diametro da 400 fino a 500 mm diametro fino a 19,30 mm
............................................................................................................................ cad 41’59 51'45 %
21CL.PR.U.0440.10.u Saldatura per diametro da 400 fino a 500 mm diametro fino a 41,00 mm
............................................................................................................................ cad 80’73 64'83 %
21CL.PR.U.0440.10.v Saldatura per diametro da 560 fino a 800 mm diametro fino a 47,40 mm
cad 75,96 57,56 %
21CL.PR.U.0440.10.w Saldatura per diametro da 560 fino a 800 mm diametro fino a 30,60 mm
cad 66,55 54,53 %




LISTINO REGIONE CALABRIA 2021 - URBANIZZAZIONI, INFRASTRUTTURE ED OPERE SPECIALISTICHE

CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
21CL.PR.U.0440.20 SALDATURA PER POLIFUSIONE
Fornitura e posa in opera di saldatura testa a testa di tubi in polipropilene eseguita con
polifusore dotato di bussole maschio femmina e di termostato per il controllo automatico
della temperatura (norme DVS 2206 260° C). Le fasi di saldatura sono state calcolate in
regime di norme di sicurezza con le dotazioni prevista dai D.Lgs 14/08/1996 n°® 494 e
D.Lgs. 19/09/1994 n° 62. Nel costo sono comprese le fasi di taglio con cesoia delle
sezioni delle sezioni, la sgrassatura e depolverizzazione delle parti, il posizionamento dei
pezzi melle matrici, il preriscaldamento dei pezzi, I'esecuzione della sadatura, la verifica di
buona esecuzione e l'incidenza delle prove idrauliche da eseguirsi non prima di una ora
dalla saldatura
21CL.PR.U.0440.20.a Saldatura per polifusione per diametro mm 16
cad 5,67 29,45 %
21CL.PR.U.0440.20.b Saldatura per polifusione per diametro mm 20
cad 5,67 29,45 %
21CL.PR.U.0440.20.c Saldatura per polifusione per diametro mm 25
cad 6,97 38,74 %
21CL.PR.U.0440.20.d Saldatura per polifusione per diametro mm 32
cad 7,79 43,00 %
21CL.PR.U.0440.20.e Saldatura per polifusione per diametro mm 40
cad 10,62 52,54 %
21CL.PR.U.0440.20.f Saldatura per polifusione per diametro mm 50
cad 11,20 53,93 %
21CL.PR.U.0440.20.g Saldatura per polifusione per diametro mm 63
cad 12,51 52,04 %
21CL.PR.U.0440.20.h Saldatura per polifusione per diametro mm 75
cad 13,10 53,28 %
21CL.PR.U.0440.20.i Saldatura per polifusione per diametro mm 90
cad 13,70 54,38 %
21CL.PR.U.0440.30 SALDATURA AD ARCO ELETTRICO DI TUBO IN ACCIAIO
Fornitura e posa in opera di saldatura ad arco elettrico di tubo in acciaio per condotte
d'acqua senza saldatura con rivestimento protettivo normale a base di materiale
bituminoso, in opera, si precisa che non sono compresi gli oneri relativi alla smussatura
dei tubi, ma sono compresi gli oneri per l'assiematura del tubo e il corretto
posizionamento in asse dei pezzi da assemblare. Le fasi di saldatura sono state calcolate
in regime di norme di sicurezza con le dotazioni prevista dai D.Lgs 14/08/1996 n. 494 e
D.Lgs. 19/09/1994 n. 62. La tipologia di saldatura eseguita €' formata da piu’ strati, il
primo eseguito con elettrodi a rivestimento cellulosico o acido mentre il seguenti di
riempimento con elettrodi di tipo basico secondo la norma UNI 5132 oppure secondo
AWS A 5/1/69 e A 5/5/69. Nel prezzo sono compresi gli oneri relativi alla pulizia delle
superfici a saldare e gli oneri relativi alla pulizia delle superfici appena saldate, da scorie il
tutto per dare il lavoro compiuto a perfetta regola d'arte
21CL.PR.U.0440.30.a Saldatura su tubo in acciaio DN50
cad 16,41 28,34 %
21CL.PR.U.0440.30.b Saldatura su tubo in acciaio DN65
cad 21,89 29,74 %
21CL.PR.U.0440.30.c Saldatura su tubo in acciaio DN80
cad 29,48 28,43 %
21CL.PR.U.0440.30.d Saldatura su tubo in acciaio DN100
cad 36,28 28,20 %
21CL.PR.U.0440.30.e Saldatura su tubo in acciaio DN125
cad 46,82 27,83 %
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CODICE DESCRIZIONE UM, prezzo | MANODOPE
21CL.PR.U.0440.30.f Saldatura su tubo in acciaio DN150
............................................................................................................................ Cad 53’21 28'85 %
21CL.PR.U.0440.30.g Saldatura su tubo in acciaio DN200
............................................................................................................................ Cad 63’32 29'39 %
21CL.PR.U.0440.30.h Saldatura su tubo in acciaio DN250
............................................................................................................................ cad 74'77 28'62 %
21CL.PR.U.0440.30.i Saldatura su tubo in acciaio DN300
............................................................................................................................ cad 89'60 28'04 %
21CL.PR.U.0440.30.j Saldatura su tubo in acciaio DN350
............................................................................................................................ cad 108'61 29'13 %
21CL.PR.U.0440.30.k Saldatura su tubo in acciaio DN400
............................................................................................................................ Cad 128’98 27'42 %
21CL.PR.U.0440.30.! Saldatura su tubo in acciaio DN450
............................................................................................................................ Cad 147’32 28'42 %
21CL.PR.U.0440.30.m Saldatura su tubo in acciaio DN500
............................................................................................................................ Cad 180’07 28'68 %
21CL.PR.U.0440.30.n Saldatura su tubo in acciaio DN600
............................................................................................................................ cad 233'52 28'29 %
21CL.PR.U.0440.40 CATRAMATURA DI TUBAZIONE
Fornitura e posa in opera di catramatura ed incamiciatura di tubazione per rivestimento
protettivo, formata da impregnatura di tessuti a base di fibre di vetro o similari in miscele
di asfalti o catrami grezzi atti e il ripristino dello strato protettivo che si e' dovuto
eliminare per consentire le operazioni di saldatura e taglio, il tutto per dare il lavoro finito
a perfetta regola d'arte
21CL.PR.U.0440.40.a Catramatura di tubi da DN 50
............................................................................................................................ m 5'05 42'38 %
21CL.PR.U.0440.40.b Catramatura di tubi da DN 65
............................................................................................................................ m 6'35 40'47 %
21CL.PR.U.0440.40.c Catramatura di tubi da DN 80
............................................................................................................................ m 7’91 40'58 %
21CL.PR.U.0440.40.d Catramatura di tubi da DN 100
............................................................................................................................ m 8’89 36’11 %
21CL.PR.U.0440.40.e Catramatura di tubi da DN 125
............................................................................................................................ m 11’41 33’83 %
21CL.PR.U.0440.40.f Catramatura di tubi da DN 150
............................................................................................................................ m 12'40 31'13 %
21CL.PR.U.0440.40.g Catramatura di tubi da DN 200
............................................................................................................................ m 15'08 31'23 %
21CL.PR.U.0440.40.h Catramatura di tubi da DN 250
............................................................................................................................ m 17'27 27'27 %
21CL.PR.U.0440.40.i Catramatura di tubi da DN 300
............................................................................................................................ m 20’16 27'63 %
21CL.PR.U.0440.40.j Catramatura di tubi da DN 350
m 23,50 23,70 %
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21CL.PR.U.0440.40.k Catramatura di tubi da DN 400
............................................................................................................................ 26’83 23'97 %

21CL.PR.U.0440.40.1 Catramatura di tubi da DN 450
............................................................................................................................ 26’95 23'86 %

21CL.PR.U.0440.40.m Catramatura di tubi da DN 500
............................................................................................................................ 30’58 25’21 %

21CL.PR.U.0440.40.n Catramatura di tubi da DN 600
37,29 25,26 %
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CODICE DESCRIZIONE U.M. prezzo | MANODOPE
21CL.PR.U.05 OPERE STRADALI
21CL.PR.U.0510 SCAVI E DEMOLIZIONI
URBANIZZAZIONI
21CL.PR.U.0510.50 DISFACIMENTO DI PAVIMENTAZIONE IN CONGLOMERATO BITUMINOSO
Disfacimento di pavimentazione in conglomerato bituminoso, pietrischetto bitumato,
asfalto compresso o colato, con esclusione di eventuali tagli, eseguita con mezzi
meccanici compreso l'allontanamento del materiale non utilizzato entro 5 km di distanza
all'interno del cantiere; con misurazione del volume in opera
21CL.PR.U.0510.50.a Disfacimento di pavimentazione in conglomerato bituminoso
mc 17,69 4,30 %
21CL.PR.U.0510.60 DEMOLIZIONE DI FONDAZIONE STRADALE
Demolizione di fondazione stradale in rilevato, eseguita con mezzi meccanici, compreso
trasporto nell'ambito del cantiere fino ad una distanza massima di 5000 m
21CL.PR.U.0510.60.a Demolizione di fondazione stradale di qualsiasi tipo
mc 6,75 11,26 %
21CL.PR.U.0510.70 DEMOLIZIONE DI MISTO CEMENTATO
Demolizione di misto cementato di qualsiasi tipo, eseguita con mezzi meccanici, compreso
trasporto nell'ambito del cantiere fino ad una distanza massima di 5000 m
21CL.PR.U.0510.70.a Demolizione di misto cementato
mc 24,89 18,44 %
21CL.PR.U.0510.80 FRESATURA DI PAVIMENTAZIONI STRADALI
Fresatura di pavimentazioni stradali di conglomerato bituminoso, compreso ogni onere
per poter consegnare la pavimentazione completamente pulita, con esclusione del
trasporto del materiale di risulta al di fuori del cantiere
21CL.PR.U.0510.80.a Per spessori compresi fino ai 3 cm al mq per ogni cm di spessore
mg/cm 1,79 8,38 %
21CL.PR.U.0510.80.b Sovrapprezzo per spessori superiori per ogni cm di spessore in pil
mg/cm 0,59 8,47 %
21CL.PR.U.0510.90 DISFACIMENTO DI PAVIMENTI IN CUBETTI DI PORFIDO
Disfacimento di pavimentazione in cubetti di porfido o pietrarosa o similari, compreso
ogni onere e magistero, con accatastamento dei cubetti di recupero nei luoghi indicati
dalle committenti compreso il trasporto nell'ambito del cantiere fino a 5 km, asporto del
materiale di allettamento e pulizia del sottofondo
21CL.PR.U.0510.90.a Posti su sabbia con recupero e pulizia del materiale
mq 25,37 15,06 %
21CL.PR.U.0510.90.b Posti su sabbia eseguito senza recupero del materiale
mq 15,21 15,12 %
21CL.PR.U.0510.90.c Posti su malta con recupero e pulizia del materiale
mq 28,72 15,98 %
21CL.PR.U.0510.90.d Posti su malta senza recupero del materiale
mq 26,06 15,66 %
21CL.PR.U.0510.100 DEMOLIZIONE DI PAVIMENTAZIONE IN LASTRE DI PIETRA DI SPESSORE 5 CM

Demolizione di pavimentazioni in lastre di pietra o pietra ricomposta, poste in malta o
sabbia, compreso accatastamento del materiale di recupero nei luoghi indicati dalle
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QHOO DPELWR GHO FDQWLHUH
&/ 35 8 5LPR]LRQH GL EDUULHUD PHWDOOLFD HVLVWHQWH FRPSPDHWD
P
&/ 35 8 5,02=,21(", 5,1*+,(53$5%$3(77, ,1)(552
5LPRILRQH GL RSHU B STLUDISHMWHUWHV UDGDOL LQ SURILGMDPWL GL IHJUR GL TXDOKQTXH WL$R
VHILRQH FRPSUHVR O XVR GHGQDAWBE P RMV ISGIWLERDWPILOLR DOQD EDVH
LQFDVWUL &RPSUHVR LO WUDWSIRUWR LQ FDQWLHUH HQWUR
&/ 35 8 5LPRILRQH GL RSHUBSDUDISHVKWH WHW UDGDOL LQ SURILOOQWL GL IHU[UR
NJ
&/ 35 8 5,02=,21("', &81(77(,1/$675(", &(0(172
5LPRILRQH GL RSHUD GL FXQHWWH LQ ODVWUH GL FHPHQWR SUHIDEEULFDWR| FRPSUHVR RJQ
ODWHUDOH RFFRUUHQWH SHU OR VFDO]R ODIGHORPOMYRWMWRBIBLILXQWL LQ FHPHQWR
ULQILDQFR DFFDWDVWDPHQWR GHO PDWHULDOH GL UH[FXSHUR QHL OXRJKL LRGLFDWL FDOOF
FRPSUHVR LO WUDVSRUWR LQ FDQWLHUH INBR DG XQD GIVWDQ]D PDVVLPD GL
&/ 35 8 5LPR]LRQH GL RSHUD GL FXQHWWH LQ ODVWUH GL FHPHQWR SUHIDEEULFDWR
PT
&/ 35 8 5,02=,21("', &$',72,(,1*+,6%
5LPR]LRQH GL PDQXIDWWL LQ JKLVD FRPSUHVD OD ULPR]JLRQH GH|O WHODLR PHGLDQWH VFDOS
GHO FDOFRPWORI®RWUR PDWHULDOH GL ILVVDJJLR
&/ 35 8 5LPR]LRQH GL RSHUD GL FDGLWRLH LQ JKLVD
NJ
&/ 35 8 5LPR]LRQH GL RSHUD GL FKLXVLQL
NJ
&/ 35 8 5,02=,21(', *5,%/,%$ ,1)(552
5LPR]LRQH GL RSHUD GL JULJOLD LQ IHUUR FRPSUHMD OD ULPRJLRQH GHOl WHODLR |PHGL
VFDOSHOODWXUD BPDORIIDAHYRVRXWRULDOH GL ILVVDJJLR
&/ 35 8 5LPR]LRQH GL RSHUD GL JULJOLD LQ IHUUR
NJ
&/ 35 8 5,02=,21( 5,0,66,21( &+,86,1,
5LPRILRQHPLVVLRQH LQ RSHUDLGD EK IDQ/IRLVD FRPSUHVR PDQHPJLDWXUD
RSHUH PXUMXWIGWW R RFFRUUH SHU XQR VSRVWDPHIFWR GL|TXRWD QRQ VXSHULRUMH

NJ
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&/ 35 8 5LPRILRQHPLVVLRQH LQ RSHUD GL FKLXVLQL
NJ
&/ 35 8 38/,=,$',675%'$
3XOL]LD GL VWUDGD PHGLDQWH ULPR]LRQH GHODWHULRGHRQHSRVLWDWRVL VMRIILDWX{D
LPSLHJR GL PDFFKLQHE $8RQRIGCRICHASHU OD U LRI VR QKLIGYDAHW U LW |
&/ 35 8 3XOL]LD GL VWUDGD PHGLDQWH ULPR]JLRQH GL PDWHULDOH GHSRVILWDWRVL
PT
&/ 35 8 38/,=,$ ", &81(77(
3XOL]LD GL FXQHWWH FRPSUHQGHQWH OD ULPR]JLRQH GL PDWHULDOH GHSRVLWDWRVL {D UDF
LO ODYDJJLR
&/ 35 8 3XOL]LD GL FXQHWWH
PT
&/ 35 8 38/,=,$ "', 32==(77, ", ,63(=,21(
3XOL]LD GL SR]JHWWL GL LVSH]LRQH FRPSUHQGHQWH OpP ULPR]LRPH GHO PDWHULDOH GHSRVL
ODYDJJLR LORADHKWWL SHU IRJQDWXUD
&/ 35 8 ‘'L ODWRILBR
FDG
&/ 35 8 ‘'L ODWR GDD FPP
FDG
&/ 35 8 38/,=,$ ', 6&$53%7(
3XOL]LD GL VFDUSDWH HG HOHPHQWL DFFHVVRUL GHO|OH VWHVMH VLD LQ WHUUHQR @RUPD
SLHWURPB®WUL PH]]L GL FRQWHQLPHQWR FRPSUHQGHQWH OD YLPR]JLRQH GHO PDWHULDO!
GHSRVLWDWRVL HG LO ODYDJJLR
&/ 35 8 3XOL]LD GL VFDUSDWH HG HOHPHQWL DFFHVVRUL
PT
&/ 35 8 (6385%2 ', 0$7(5,%/,
(VSXUJR GL PDWHULDOL GERQDOWHRYD GIVWRMBH OH PDWHULH SXWULGH DQFKH LQ
SUHVHQI]D GL DFTXD LQ RFD®@ YOV FKH SHURMDIRRWEBHU TXPOXQTXH
SURIRQGLW] 6RQR FRPSUHVL OD FRGHOXBDSIDRIGW GHIPOIBQORJIILR GHO
PDWH WLDOXRSLs VEUDFFL LO WLUR LQ DOWR HG LO VXFHHVVLYR FD[ULFR HVFOXVR LO WUPVSRL
VFDURBRILXWR GHO PDWHULDOL GL UXVOWD ( LQROWUW FRPSUHYR TXDQW DOWUR RFFRUUH S
ODYRUR ILQLWR
&/ 35 8 (VSXUJR GL PDWHULDOL BERDIOMYB @ | BIIN@RXD W R
PF
&/ 35 8 (6385%2 ', 0$7(5,%/,
(VSXUJR GL PDWHULDOL BERXDIOMLBYLDQ BBWRKORVH OH POWHULH SXWULGH HVHPXLWR
FRQ PH]]L PHFFDQLFL DQFKH LQ SUHVHQ]D ®RL @ VIDXDFKIH) BBQDOL VFRSHUWL
TXDOXQTXH SURIRQGLW] 6RQR FRPSUHVL HODHPRG ISDXUMDWILROE GHO IRQGR
VXFFHVVLYR FDULFR HWNGRVREE LWD\RSFHOVRDWHULDOHR GL ULVXOWD ( LQROWUH
FRPSUHVR TXDQW DOWUR RFFRUUH SHU GDUH LO ODYRUR ILQLWR
&/ 35 8 (VSXUJR GL PDWHULDOL BERDIOMY B § | BIMINHRI KK DGR
PF
&/ 35 8 (VSXUJR GL PDWHULDOL LQ FDQDOL FRSHUWL
(VSXUJR GL PDWHULDOL BERQWDIOM/BPLDQ D W ¥DDQ D GIEX@SHRIGL LQ |[RIQH
SUDWLBDEROKQTXH SURIRQGLW] HVFOXVH OBPFIDQRHDQ AKSXWQLGH| HVHIXLWR
SUHVHQ]D GL DFTXD 6RQR FRPSUHVL LO WUDVSRUWR R[UL]JRQWDPH LQ FXQLFROR ILQR POOD
P LOWLURLQDOWR SHU O HYWUD]LRQH GHL PDWHULDOL VFDYDWL HG LO VX[FFHVVLYR FDUL
WUDV SHRWAMDRIDAR ILXWR GHO PDWDULDOH GL ULVXOWD [LQFOXVD|O HYHQWXDPH LOOXPLQD]L
DUWLILPHDHVSHFLDOL ULFKLHVWL SHU ODYRUL GHO JHQHUH ( LQROWUH FRPSUHVR TYDQW
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RFFRUUH SHU GDUH LO ODYRUR ILQLWR
&/ 35 8 (VSXUJR GL PDWHULDOL BFERDIOAMFEDYIRADMWAOUDD OL FRSHU WL
PF
&/ 35 8 &203(162 $*/, (6385*+,
&/ 35 8 SHU PDJJLRUL RQHUL GHULYDQWL GDOOD SUHVHQ]D GL PIDWHULH SXWULGH
&/ 35 8 (6385%2 0$7(5,%/,
(VSXUJR GL PDWHULDOL GIER®BDWWB QY ) DRPHMEXERWWRRIGLYHUVL &L
IRJQHFXQLFROL QRQDIUDWKBDIEHOSURIRQGLW] FRPSUHVH OH PDWHULH SXWULGH
HVHJIXDLMRFFKLQD FRQ JHWWL LGURGLQDPLFL DG DOWD |[SUHVVLRQH 6RQR FRASUHVL J(
SHU OH WXED]LRQL GL SRPSDJJLR HG DRIS]]U V]S IRELUD G H ®Q A KR.BIW Wl LSH U
ODYRUL GHO JHQHUH (\DRIQXMARMR W UDRORWWHRFRPSUHVR TXDQW DIOWUR RFFRYUH SHU
GDUH LO ODYRUR ILQLWR
PF
&/ 35 8 (VSXUJR FRQ PDFFKLQD LGURG IRR\DOPDLIER QQ FRQGRWWH
PF
&/ 35 8 (VSXUJR FRQ PDFFKLQD GIHSRMHKHMLYWH U QH
PF
&/ 35 8 62772)21", &21*/20(5%$%,1)25=,
85%$1,==%$=,21,
&/ 35 8 JRUPD]LRQH GL ULOHYDWR VHFRQGR OH VDJRPH SUHVFUlWWH FRQ|PDWHULDOL|LGRQHL
JRUPD]LRQH GL ULOHYDWR VHFRQGR OH VDJRPH SUHVFULWWH FRQ PDWHULDOL LGRQHL
GDJOL VFDYL FKH GDOOH FDYH RY YHARR SRIRFIHROB QWL H D ULFLFOR
VPL LO FRPSDIWDPB\WR R XQJHUH OD GHQVLWj SUHVFULWWD [0 XPLGLPHQWR OD
SURILODWXUD GHL F L HBH QGOHH D FHDESOAKH @MY HVWLWH FRQ WHUUD|YHJHWDOH [FRPSUHVI
RJQL ODYRUD]JLRQH HG RQHUH SHUDGBWHHVOWDL OHY R YR 6 FORISA N W R
&/ 35 8 SHU PDWHULDOL SURYHQLHQWL GDJOL VIFDYP PBSG BUWW|Q 8 DVRDDAYLPD SDUL
JUXSSLS$ $ $ $
PF
&/ 35 8 SHU PDWHULDOL SURYHQLHQWL GDJOL VIFDYP PBG BUWW|Q 8 DVRDDAYLPD SDUL
JUXSSL $ $ 3
PF
&/ 35 8 SHU PDWHULDOL SURYHQLHQWL GDOOH FDYH FRPSUHVD OD IRUQfWXUD DSSOUWHQHQ
$ $
PF
&/ 35 8 SHU PDWHULDOL SURYHQLHQWL GDOOH FDYH FRPSUHV[D OD IRUQLWXUD DSSPUWHQHQ
$
PF
&/ 35 8 YRUPD]LRQH GL LVROH VSDUWLWUDIILFR PHGLDQWH VLVWHPD]LRQH VHQ]D FRP|SDWWD]L
JRUQLWEBED LQ RSHUD GL IRUPD]JLRQH GL LVROH VSDUWLWUDIILFR PHGLDQWH VLVWH
VHQ]D FRPSDWWD]LRQH PHFFDQLFD GL PDWHULDOL SURYHQLHQWL VLD GDJOL VFDYL F
VSDDWIWUDWL QRQ VXSHULRUL DL FP FRPSRIKDID WOOU [ DF R P FWHALD
GHOOH EDQFKLQH GHOOH VFD USHDHWHS XIDWDIVD LB SDH 1R Q B GE HWIS §D L H
FRPSUHVL DOWUHVU RJQL ODYRUD]LRQH HG RQHUH SHU GDUH LO OPYRUR FRPS|XWR
&/ 35 8 SHU PDWHULDOL SURYHQLHQWL GDJOL \DFDYP FRQ GLVWPQ]D PDVVLPD SDUL
PF
&/ 35 8 SHU PDWHULDOL SURYHQLHQWL GDOOH FDYH

PF
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&/ 35 8 &RPSDWWD]LRQH GHO SLDQR GL SRVD GHOOD IRQGD]LRQH VWUDGDOH VRWWRIRQGR
&RPSDWWD]LRQH GHO SLDQR GL SRVD GHOOD IRQGD]JLRQH VWUQGDOH VRWWRIRQGR |QHL V
WULQFHDURQR XQJHUH LQ RJQL SXQWR XQD GHQVLW] QRQ PLQRUH GHO GH[oO $$6+2
PRGLILFDWR EROOHWWLQR &15 Q FRPSUHVL JOL HYHQWXDOI LQXPLGLPHQWL RG HVVLFF
QHFHVVDUL
&/ 35 8 VX WHUUHQL DSSDUWHQHQWL DL JUXSSL$ $ $ $
PT
&/ 35 8 VX WHUUHQL DSSDUWHQHQWL DLJUXSSLS$ $ $ $ 4
PT
&/ 35 8 3UHSDUMERQHILFD GHO SLDQR GRGRUD B HLQEMHRQWIVWUDGDOH [PHGLDQWH
OD VWDELCIADPMERQH
3UHSDUMERQHILFD GHO SLDQR GRGRYO DG HRQGIIHRQWNWUDGDOH PHGLDQWH
OD VWDELCOAPIER@HD HVHJIXLUVL FRQ LGRQHL PDFFKLQPUL SHU XPR VSHVVRUH ILQLWR fL
FP /D VWDELOL]]D]JLRQH GRYUj HVVHUH HVHJXLWD FRQ d DSSRUWR GL RVVLGR|H RLGURyVLGR
PLFURQL]]IDWR LQ LGRQHD SHUFHQWXDOH LQ SHVR ULVSHWWR DPOD WHUUD [SUHYLR VWXGL
QHO SUH]]JR GHOOD PLVFHOD RWWLPDOH VHFRQGR OH SJUHVFUL]LRQL GHOOH JRUPH 7HFJQLFK*
63 $33 LGRQHD FRPSDMWWVDD JILRKQEHIOERRUL ULFKLHVWL BJL DGGHQV[PPHQWR
PRGXOR GL GHIRUPD]LRQH FRPEBYFN®DQIRYWHIHOOD ADOFH OH|SURYH GL
ODERUDWRULR HG LQ VLWR BXX¥DQWHR DO WD QY RR SHU GDPUH LO ODYRUR
ILQIDSRUIHWWD UHJROD G DUWH HVFOXVD OD VROD IRUQLWXUD GHOOD FDOFH
&/ 35 8 3UHSDUMHERQHILFD GHO SLDQR GRGHRYOGHRIQGIDQHRQMWNVWUDGDOH
PT
&/ 35 8 6WDELOL]PDHDR®H GL FRUSR VWUDGDOH LQ ULOHYDWR|PHGLDQWH VWHVD L VLWR dL WHI
SURYHQLHQWL GDJOL VFDYL
JRUQLWSR\DD LQ RSHUD GL VIWDBLFGL §ID AFRRWQSR VWUDGDOM LQ ULOHYDWR PHGLD|QWH
VWHVD LQ VLWR GL WHUUH SURYHQLHQWL GDJDL VPD[YL FRQ GLVWDQ]D PDVVLPD SDpL
IRUQHWRIVWH LQ RSHUD FRQ LGRQHL PDFFKLQDWL BPU/FSHVVRUL|QRQ VXSHULRUL
VWDELOL]]ID]JLRQH GRYUj HVVHUH HVHJXIHALIG FRWQV I0OGRS|S R UMDR FAIR RVVLGR
PLFURQL]]DWR LQ LGRQHD SHUFHQWXDOH LQ SHVR ULV|SHWWR DQOD WHUUD [SUHYLD HPDERL
PLVFHOD RWWLPDOH VHFRQGR OH SUHVFUL]LRQL GHOOMH 1RUPH 7THFQLFKH GH®} &$3 63 $33 L
FRPSDWWD]LRQDILQRQUMDBRUL ULFKLHVWL GHPRGEORVEPHQWHR
GHIRUPD]LRQH FRPSUHVR OD VWHVD GHOOD FDOFH OH[SURYH GL|ODERUDWRUYLR HG LQ|VLWR
WUDWWBFNQWWR DOWUR QHFHVVDULR SHUH G IHWHWIDO UHE RROWDRG! IDQAWHR
HVFOXVD OD VROD IRUQLWXUD GHOOD FDOFH SHU RJQL VWUDWR G|L VSHVVRUH|GL DOWH]JD FI
&/ 35 8 6WDELOLIDPBDPIRQHGL FRUSR VWUDGDOH
PT
&/ 35 8 *HRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR FIR®LI ¥ B BILRUTH LRIQML Q IRUJR [ILOWUDQWH
JRUQLWXWHVD GL JHRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR LQ ILEUD GL SROLUSURSLOHPH EL
DJXJOIHADRDQGSDWARWWR FRVWLWXLWR LQ ILEUH Gl SROLSURSLOHQH YHUJLQH DG jpowD
WHQDFLWj DVVHPEODWH HVFOXVLYDPHQWH PHGLDQWH|DJXJOLDWXUD GL ILEJUH DO GL F
ELDQFR ,0 JHRWHVVLOH GRYUj HYVHUH DWRVVLFR FRRSOHWDPHQWH LPSXWYHVFLELO}H UHV
DJHQWL FKLPLFL SUHVHQWL QHL WHUUHQL QHOOH QRUPDOL FRQFHQWUD]LRQ|L LQDWWPFFDE
PXIIHPLFURUJDHUUWSIRQGHUH DOOH VHIXHQWL FDUDWWHULVWLFKH PLQLPH
ODVVD DUHLFD JPT
$00XQJDPHIRWERXUD (1,62 0" &0 “
5HVLVWHQ]D DO SXQ]RQDPHQWR &%5 (1,62 1
5HVLVVDMQIDILRQH &%5 (1,62 0'&0"
3HUPHDE4(QL W3 P VHF “
SRURPHWULD (1,62 PP
O PDWHULDOH GRYUj HVYVHUH VRWWRSRVWR DOOD '/ SH|) DSSURYQ]JLRQH DFFRPSDJQDWHR GDOC
WHFQLFD OD GRFXPHQWD]LRQH &( UHODWLYD VHFRQGR|QRUPD UHODWLYD DOQH DSSOLFD]LRQ
FHUWLILFD]LRQH ,62 KIRO GILMRBY MW WR UH
,O PDWHULDOH VDUj VWHVR DYHQ@RI GX FR GW LVRY SBSSHRUUBDUJKH]ID SDUL
DG DOPBQRFPHFRPXQTXH LQ FRQIRUPLW] DOOH LVWUK]LRQL GHO IRUQLWRUH HG DOGH
SUHVFUL]LRQL GL SURJHWWR
&/ 35 8 *HRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR FR®LIXB BIIRUTH LRQMLQIRUIR [ILOWUDQWH
PT
&/ 35 8 *HRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR FR®LIXB BIIRUTH LRQMLQIRUIR [ILOWUDQWH
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JRUQLWXWHVD GL JHRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR LQ ILEUD GL SROLUSURSLOHRPH EL
DJXJOHDVD®MDQGUDWR SURGRWWR FRVWLWXLWR LQ IJEUH GL SROLSURSLOHQH YHUJUYQH D¢
WHQDFLWj DVVHPEODWH HVFOXVLYDPHQWH PHGLDQWH DJXJOLDWXUD GL |[ILEUH DG
SROLSURSLOHQHH GL FRORUH ELDQFR ,0 JHRWHVVLOH GRYUj HVVHUH DWRVVLFR FRPSO}
LPSXWUHVFLELOH UHVLVWHQWH DJOL DJHQWL FKLPLFL SUHVHQWL QHL WHUUHQL|QHOC
FRQFHQWUD]LRQL L QDWW D FHFMIEADRIUG DHUQMER/QVAH @M IDHDOH VHIXH QWL
FDUDWWHULVWLFKH PLQLPH
ODVVD DUHLFD JPT
$00XQJIDPHRWNRXUD (1,62 0 “&O0' ¢
5HVLVWHQ]D DO SXQ]RQDPHQWR &%5 (1,62 1
5HVLVVWMQIDILRQH (1,62 0' &0
3HUPHDE4(QL W3 P VHF “
SRURPHWULD (1,62 pp
,O PDWHULDOH GRYUj HVYVHUH VRWWRSRVWR DOOD '/ SH DSSURYQJLRQH DFFRPSDJQDWHR GDOC
WHFQLFD OD GRFXPHQWD]LRQH &( UHODWLYD VHFRQGR|QRUPD UHODWLYD DOQH DSSOLFD]LRQ
FHUWLILFD]LRQH ,62 RO GUWRBY MW WRUH
,O PDWHULDOH VDUj VWHVR DYHQWRGIXBR QNLVR Y BHVSKUYD M DUJKH]]D SDUL
DG DOPBQRFPHFRPXQTXH LQ FRQIRUPLW] DOOH LVWUK]LRQL GHO IRUQLWRUH HG DO¢H
SUHVFUL]JLRQL GL SURJHWWR

&/ 35 8 *HRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR FR®LIXB BIIRUTH LRQMLQIRU]R [ILOWUDQWH

PT

&/ 35 8 *HRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR FR®LIXB BIIRUIH LRQMLQIRU]R |ILOWUDQWH
JRUQLWXWHVD GL JHRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR LQ ILEUD GL SROLUSURSLOHPH EL
DJXJOHDAVDMDQGUDWR SURGRWWR FRVWLWXLWR LQ IJEUH GL SROLSURSLOHQH YHUJUYQH D¢
WHQDFLWj DVVHPEODWH HVFOXVLYDPHQWH PHGLDQWH DJXJOLDWXUD GL |[ILEUH DG
SROLSURSLOHQHH GL FRORUH ELDQFR ,0 JHRWHVVLOH GRYUj HVYVHUH DWRVVLFR FRPSO}
LPSXWUHVFLELOH UHVLVWHQWH DJOL DJHQWL FKLPLFL SUHVHQWL QHL WHUUHQL|QHOC
FRQFHQWUD]LRQL L QDWW D FHMIEAORIUG DHUQMER/QWAH BN IDHDOH VHIXH QWL
FDUDWWHULVWLFKH PLQLPH
ODVVD DUHLFD JPT
$00XQJDPHIRWWRXUD (1,62 0 “&0' ¢
5HVLVWHQ]D DO SXQ]RQDPHQWR &%5 (1,62 1
5HVLVVWDAMQIDILRQH (1,62 0' &0
3HUPHDE4(QL W3 P VHF “
SRURPHWULD (1,62 PP
O PDWHULDOH GRYUj HVYVHUH VRWWRSRVWR DOOD '/ SH) DSSURYQJLRQH DFFRPSDJQDWHR GDOC
WHFQLFD OD GRFXPHQWD]LRQH &( UHODWLYD VHFRQGR|QRUPD UHODWLYD DOQH DSSOLFD]LRQ
FHUWLILFD]LRQH ,62 KIRO GIMRBY MW WR UH
,O PDWHULDOH VDUj VWHVR DYHQWRGIXBR QNLVRY BHISKRUD M DUJKH]ID SDUL
DG DOPBQRFPHFRPXQTXH LQ FRQIRUPLW] DOOH LVWUK]LRQL GHO IRUQLWRUH HG DOGH
SUHVFUL]LRQL GL SURJHWWR

&/ 35 8 *HRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR FR®LIXB BIIRUIH LRQMLQIRUIR |ILOWUDQWH

PT

&/ 35 8 *HRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR FRQ IXQJLRQHHGL ULQIR(J]JR ILOWUDQRWH GL JHSDU
SURWH]LRQH
JRUQLWXWHVD GL JHRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR LQ ILEUD GL SROLUSURSLOHRPH EL
DIJXJOHPW®DQGUDWR SURGRWWR FRVWLWXLWR LQ ILEUH GL SROL$URSLOHQH YHUJLQH G DOV
DVVHPEODWH HVFOXVLYDPHQWH PHGLDQWH DJXJOLDWXUD GL ILEUH DO GL SROLSUYRSLO]
FRORUH ELDQFR ,0 JHRWHVVLOH GRYUj HVVHUH DWRVVLFR FRPSOHWDPHQWH LPSKXWUH
UHVLVWHQWH DJOL DJHQWL FKLPLFL SUHVHQWL QHL WHUUHQL QHOOH QRUPDOL HRQFH
LQDWWDFFDELOH GHPLGVRWIWDHURKNIRQGHUH DOOH VHIXHQWL FDUDWWHULVWLUFKH
PLQLPH
ODVVD DUHLFD JPT
$00XQJIDPHRW\RXUD (1,62 0 “&0' ¢
5HVLVWHQ]D DO SXQ]RQDPHQWR &%5 (1,62 1
5HVLVVWMQID]LRQH (1,62 0' &0
3HUPHDE4(QL W3 P VHF “
SRURPHWULD (1,62 pp
,O PDWHULDOH GRYUj HVVHUH VRWWRSRVWR DOOD '/ SH DSSURYOJLRQH DFFRPSDJQDWHR GDOC
WHFQLFD OD GRFXPHQWD]LRQH &( UHODWLYD VHFRQGR|QRUPD UHODWLYD DOQH DSSOLFD]LRQ
FHUWLILFD]LRQH ,62 RO GUWRBY MW WR U H
,O PDWHULDOH VDUj VWHVR DYHQWRGIXBR QNLVRY BHVUSKUD DUJKH]]D SDUL
DG DOPBQRFPHFRPXQTXH LQ FRQIRUPLW] DOOH LVWUK]LRQL GHO IRUQLWRUH HG DO¢H
SUHVFUL]JLRQL GL SURJHWWR

&/ 35 8 *HRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR FRQ IXQJLRQHHGL ULQIR(J]JR ILOWUDQRWH GL JHSDU

SURWH]LRQH
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&/ 35 8

&/ 35 8

&/ 35 8

&/ 35 8

&/ 35 8

&/ 35 8

&/ 35 8

&/ 35 8

&/ 35 8

*HRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVXWR FRQ
SURWH]LRQH

JRUQLWXWHVD GL JHRWHVVLOH WHVVXWR QRQ WHVVX
DIXJOHBW®DQGUDWR SURGRWWR FRVWLWXLWR LQ ILEU
DVVHPEODWH HVFOXVLYDPHQWH PHGLDQWH DJXJOLNG
FRORUH ELDQFR ,0 JHRWHVVLOH GRYUj HVVHUH D

UHVLVWHQWH DJOL DJHQWL FKLPLFL SUHVHQWL QHU

LQDWWDFFDELOH GHPLEVRWIDHURKNERQGHUH DOOH VHJIX
PLQLPH

ODVVD DUHLFD JPT

$00XQJIDPHIRW\RXUD (1,62 0° « &0 -
5HVLVWHQ]D DO SXQJRQDPHQWR &%5 (1,62 1
5HVLVVWAMQID]ILRQH (1,62 0' &0

3HUPHDEL(QL W] P VHF “

SRURPHWULD (1,62 PP -

,O PDWHULDOH GRYUj HVVHUH VRWWRSRVWR DOOD '/ SH
WHFQLFD OD GRFXPHQWD]LRQH &( UHODWLYD VHFRQGR
FHUWLILFD]LRQH ,62 RO GIUWRB XMW WR U H

,O PDWHULDOH VDUj VWHVR DYHQWROIXBR@NLVIRY BHIUSHQD DD UJIK

DG DOPBQRFPHFRPXQTXH LQ FRQIRUPLWj DOOH LVWU

SUHVFUL]JLRQL GL SURJHWWR

JRUQLWXUD LQ FDOQRULAWRVEL RV GILGRDOFLR PLFURQL]]D
WUDWWDPHQWR GHOOH WHUUH LQ IRQGD]LRQH

YRUQLWXUD LQ FDQRLGURVELRR/ GILGFDOFLR PLFURQL]]D
WUDWWDPHQWR GHOOH WHUUH LQ IRQGD]LRQH H R LQ W
PDJLVWHUR SHU GDUH OD IRUQLWXUD FRQWLQXD LQ FDQ
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SROLSURSLOHQH

JRUQLWYXWBVD GL JHRWHMVWOKWWXVREWRDQD UHDOL]]HM
RUGLWR QDVWUL LQ SROLSURSLOHQH (7DXD JGIRDN ANV
UHVLVWHQ]H VLPPHWURERR GIQOIQBDFPHYMALSURSLOHQH
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$00XQJDPFHMWRER PDVVLPR &' (1,62 *“
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JRUQLWXWBI VD GL JHRWHBVMIHKWWXUBPWR. DQD UHDOL]]
RUGLWR QDVWUL LQ SROLSURSLOHQH (1DX® JGIRW ANV
UHVLVWHQI]H VLPPHWURERR GHOIQ8DPIHYRMALSURSLOHQH
FDSDFLWj SRUWD QW®IDGWICS /W UH@RH GHO FDULFR ORF
DOWR IOXVMRWHVVLOH GRYUj HYVHUH DWRVVLFR FRP{
DJOL DJHQWL FKLPLFL SUHVHQWL QHL WHUUHQL QHO(Q
LQVHWWHPREURUJDHUUWRSIRQGHUH DOOH VHIXHQWL FDUD
3ROLPHUR WUDPD RUGLWR SROLSURSLOHQH DG DOWD
7LSL GLILODPHQWR PRQRILOR ILEULOODWR
$00XQJDPHMWRER PDVVLPR 0' (1,62
$00XQJDPFMWER PDVVLPR &' (1,62
5HVLVWHQ]D DO SXQ]RQDPHQWR VWDWLFR &%5 (1,62
5HVLVVDMQIDILRQH &%5 (1,62 0'&0'P
3HUPHDELOLWj QRUP(MQE2D0O SLDQRO PT VHF
SRURPHWULD (1,62 PP

,O PDWHULDOH GRYUj HYVHUH VRWWRSRVWR DOOD '/ SH
WHFQLFD OD GRFXPHQWD]LRQH &( UHODWLYD VHFRQGR
FHUWLILFD]LRQH ,62 KIRO GILMRBY MW WR U H

O PDWHULDOH VDUj VWHVR DYHQWRCIXBR QWALIRY SHITSH
DG DOPBQRFPHFRPXQTXH LQ FRQIRUPLW] DOOH LVWU
SUHVFUL]LRQL GL SURJHWWR

JRUQLWERWDD LQ RSHUD GL VWUDWR IBGRWH]GRQ HPSIRIP]
SHU GLVFDULFKH FRQ PHPEUDQH +'3(

JRUQLWSRYD LQ RSHUD GL VWUDWR GIR VRI)]EG R Q HP\SFHRIPHDEHOL]]D

SHU GLVFDULFKH FRQ PHPEURGRWWR GRYUj HVVHUH IRU
URWROL VHFRQGR OD QRUP DMLYWDPH®B®H DO PDUFKLR
DYHUH OH VHIJXHQWL FDUDWWHULVWLFEKH SKMVRTXQLWI
6SHVVRUH VRWWR XN@DFDQRER IHUBRUH2 SHVLVWD
WUD]LRQH QRQDLQOBDLREH $0O0XQIDBRYWRUD ORE
WUDVYHUVDOH QRQ L2HULRUFHVLVWHQ]D DO SXQ]RQDP
D 1,62 5HVLVDMAB@|DFD VHFRQGR $670 ' DO R &
P),D f&H NJ QRQ VXSHULRUH

JRUQLWXRWD LQ RSHUD GL PDWHULDOH DQWLFDSLOODUH
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JRUQLWXRND LQ RSHUD GL PDWHULDOH DQWLFDSLOODUH
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ELWXPLQRVD QHOOD BHUXRIWRIR TXDGUDWR VDWXUDWD GD XQR|VWUDWR GL|VDEELD
FRPSUHVD OD IRUQLWXUD GHL PDWHULDOL DQFKH GHO[OHJDQWH SURYH GL|ODERUDWRULR
ODYRUDHER@WLSDPHQWR GHOOR VWUDWR FRQ LGRQHH|PDFFKLQH HG RJQL DIOWUR RQHUH St
GDUH LO ODYRUR FRPSLXWR VHFRQGR OH PRGDOLWj|SUHVFULWWH PLVXUDWR LQ HSHUD
FRVWLSDPHQWR
PF
&/ 35 8 6WUDWR GL IRQGD]LRQH LQ PLVWR FHPHQWDWR
PF
&/ 35 8 &21*/20(5$72 %,780,1262 3(5 675372 ", %$6(
&/ 35 8 &21%/20(5%$72 %,780,1262 3(5 675%7, ", %$6(', 7,32 75%"',=,21%/(
JRUQLWERBED LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRYR SHU VWUDWL GL EDVH SURYYLVWR
PDUFDWXUD &( FRVWLWXLWR GD XQD PLVFHOD GL DJJUH{JDWL ODS|LGHL DQFKH|SURYHQLHQWL
FRQIRUPL DOOD (1 HVPL ELWXPHRPRWRUL GL DGHVLRQH DO QHWWR GHJOL
HYHQWXDOL VRYUDSSUH]]L GL FXL DOOH YRFL 35 8
*OL DJJUHJDWL LPSLHJDWL GRYUDQQR HVVHUH TXDOLILFDWL VHFRQGR OD QRUPD 81, |(1
PDUFDWXUD &( / DJJUHJDWR JURVVR GHULYDQWH GP IUDQWXPDJLRQH LQ |XQD SHUHHQWX
! GRYUjDYHUH XQD /RV $QJHOHV BMDIAUHIDWR ILQH FRVWLWXLWR
GD VDEELH SUHYDOHQWHPHQWH FDOFDUHH ULFDYD GD IUDQWXPD]LRQH GL JKLDLH DOO>
URFFH GRYUjDYHUH XQ HTXLYDOHQWH LQO/DIEEQBU SBRYHQLHQWH GD
SROYHUH GL URFFLD SUHIHULELOPHQWH FDOFDUHD dD FHPHQWR FDOFH LGUDWD FpPOFH
GRYUj DYHUH XQD JUDQXORPHWULD FRPH SUHYLMVRLEBHIOOD QRUPD 81, (1
GHJOL DJJUHJDWL GRYUj SUHVHQWDUH XQD FRPSRVL]LRQH JUDQXORPHWULFO FRPSUHV]D DOC
GHL GXH IXVL GL ULIHULPHQWRSD\SRLQWDHW L & & UY 8 BORIRQ W H
&ULYHOOBDVVDQWH &ULYHOOBDVVDQWH &ULYHO[OR
SDVVDQWH &ULYHOO®RDVVDQWH 6HWDFFLREDVVDQWH
6HWDFFLRSDVVDQWHB6HWDFFLR SDVVDQWHG6HWDFFLR
SDVVDQWHO ELWXPH GHO WLSR GRYUj HVVHUH PRALILFDWR FKLPLFDPHQWH FRQ X(
SURPRWRUH GIDEGHWMIGRQHVWHUL GL DFLGL SROLIRVIRULFL GRVDWR DOOR XO SHVR ¢HO
ELWXPH ,0 WHQRUH GL ELWXPH ULIHULWR DO SHVR GHJOL DJJUHJDWL GRYUj HYVHUH JFRPSL
81, (1 ,0 FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR ILQOH GRYUj|DYHUH XQD MWDELOLWj
0DUVKDOORVICHIUM RNH XQD ULJLGH]]D ODUWKD®Q@ PRSBULRUH
(1 XQD SHUFHQWXDOH GL YXRWL UHVLGXL FRPSUHVD WUD 81, (1
HG XQD UHVDWWHERIPQH LQGLRW\SHDDRNB®R 81, (1
,O FRQJORPHUDWR GRYUj HVVHUH FRQIH]LRQDWR LQ LPYLDQWL GLWLSR GLVFRQWLQXR |wuDV
DXWRFDUUL DGHJXDWL VWHVR FREREPGRWMWDWREEDRQLDXWOLFGL SHVR
VXIILFLHQWH ILQR DG RW W H Q MW H XRQOERRHD RURIAVADIE R RIJ IHWWD SX/OL]LD
GHO SLDQR GL SRVD QRQFKp OD PDQR GL DWWDFFR FRQ|HPXOVLRQH ELWXPLQRVD DO LELW
LQ UDJLRQH GLUDPPL SHU PHWUR TXDGUDWR FRPSUHVID DOWUHV) RJQL ODYRUD]JLRQH He
RQHUH SHU GDUH LO ®BMRURWARP SIXWRD GIDUWH OLVXUDWR FRPEDWWDWR LY RSHUD
PF
&/ 35 8 &21*/20(5$72 %,780,1262 0,*/,25$72
JRUQLMSRAMD LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR|SHU VWUD|WL GL EDVH BURYYLVWR GL
PDUFDWXUD &( FRVWLWXLWR GD XQD PLVFHOD GL DJJUHJDWL ODS|LGHL DQFKH|SURYHQLHQWL «
FRQIRUPL DOOD (1HVPL ELWXPH SURPRWHRSROAIPBEGHVQRIQH QXOL
DO QHWWR GHJOL HYHQWXDOL VRYUDSSUH]]L GL FXL DOQH YRFL 35 8
*OL DJJUHJDWL LPSLHJDWL GRYUDQQR HVVHUH TXDOLILEDWL VHFRQGR OD QRU[PD 81, (1
PDUFDWXUD &( / DJJUHJDWR JURVVR GHULYDQWH GD [UDQWXPD|LRQH LQ XQP SHUFHQYXDOF
! GRYUjDYHUH XQD /RV $QJHOHV /ADJAUHIDWR ILQH FRVWLWXLWR
GD VDEELH SUHYDOHQWHPHQWH FDOFDUHH ULFDYIRWH|GD IUDQWXPD]LRQH GIl JKLDLH DjoOXY!
URFFH GRYUjDYHUH XQ HTXLYDOHQWH LQO/DLEOELHDU! SBRYHQLHQWH GD
SROYHUH GL URFFLD SUHIHULELOPHQWH FDOFDUHD GD|FHPHQWR| FDOFH LGUDWD FDOHH LGU
GRYUjDYHUH XQD JUDQXORPHWULD FRPH SUHY/IDVRMR/EBQDD QRUPD 81, (1
GHJOL DJJUHJDWL GRYUj SUHVHQWDUH XQD FRPSRVL]LRQH JUDQXQRPHWULFD FRPSUHVDDOOT
GHL GXH IXVL GL ULIHULPHQW RSIDIVSADQMEHV L & & U Y FENDERQ W H
&ULYHOO®DVVDQWH &ULYHOORDVVDQWH &ULYHOQR
SDVVDQWH &ULYHOGRVVDQWH 6HWDFFLRDVVDQWH
6HWDFFLBDVVDQWHEHWDFFLR SDVVDQWHEHWDFFLR
SDVVDQWHO ELWXPH GHO WLSR GRYUjHVVHUH PRGLILFDWR FKLPLFDPHQWH FRQ XQ
SURPRWRUH GIDEGHWMIGRQHVWHUL GL DFLGL SROLIRVIRULFL GRVDWR DOOR X0 SHVR ¢HO
ELWXPH ,0 WHQRUH GL ELWXPH ULIHULWR DO SHVR GHJ[OL DJJUHJDWL GRYUjHVVHUH FJPSUH
81, (1 /fDGGLWLYR SROLPBEDLVFR GRDBMDQYMD LY HU Uj
DJIJLXQWR DOOD PLVFHOD GHJOL DJJUHJDWL HVY&FFDW| DG XQD WHPSHUDWXU(D GL
GLUHWWDPHQWH QHO PHVFRODWRUH GHOOTLPSLID@®WRREL SURGX]LRQH GHOOTPVIDOWR [01DJJ
VDUj HVHIXLWD PHGLDQWH LGRQHD DSSDUHFFKLDWXUD [DXWRPDW[LFD ,0 GRVQJJLR GHO|SROLI
GRYUjHVVHUH FRPSUHVR WUD VXO SHVR GHO ELWXPH
,O FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR ILQDOH GRYUjRWBHUKRDWWDELOLW] 0DUVKD|0O XJXDOH
N1 XQD ULJLGH]]D ODUDKDEOD RRSHULRUH XQD SHUFHQWXDOH
GL YXRWL UHVLGXL FRPSUHVD WUD HG QD (1 H\DM/WH QRID H
LQGLUHWWRY XINDDRIUHPP 81, (1
,O FRQJORPHUDWR GRYUjHVVHUH FRQIH]LRQDWR LQ LPYLDQWL GL|WLSR GLVFRQWLQXR WUDV:
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DXWRFDUUL DGHIJXDWL VWHVRHFRRQSBWWYBH W R IFRUIRUX@LONLUGIE SHVR

VXIILFLHQWH ILQR DG RWWH Q H U H XROERERHORURIVDIBIR ISR U
GHO SLDQR GL SRVD QRQFKp OD PDQR GL DWWDFFR FRQ
LQ UDJLRQH GILUDPPL SHU PHWUR TXDGUDWR FRPSUHVD
RQHUH SHU GDUH LO ®B MR URMRDP SIILXWRD GIDUWH O0LVX

&RQJORPHUDWR ELWXPLQRVR SHU VWUDWR GL FROOHJD

JRUQLMWSKRADD LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR
FRVWLWXLWR GD PLVFHOD GL DJJGHJI DWHEL BQRKRIUBU RO

HVPLHELWXPH VHFRQGR OH SUHVFUL]LR®IFGEG
LGRQHL LPSLDQWL VWHVR LQ RIFHRWYIVEKQWR ERRI IDSLSR
RWWHQHUH OH FDUDWWHULVWLFKH GHO &6G $ FRPSUH
SHU GDUH LO ODYRUR ILQLWR HG DO QHWWR GHJOL
35 8

&21*/20(5%$72 %,780,1262 75%$',=,21%$/(3(5675%7, ", &2//(*$0|

JRUQLMSRMD LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR
SURYYLVWR GL PDUFDWXUD &( FRVWLWXLWR GD XQD PL
SURYH Q@M QMWHFR@MRRUPL DOOD (1 HVPLEELWXRSURPRWRUL
DGHVLRQH DO QHWWR GHJOL HYHQWXDOL VRYUDSSUH]]
*OL DJJUHJDWL LPSLHIJDWL GRYUDQQR HVVHUH TXDOLILH
PDUFDWXUD &( / DJJUHJDWR JURVVR GHULYDQWH GD |
! GRYUjDYHUH XQD /RV $QJHOHV /IDJJAUHIDWR ILQ
GD VDEELH SUHYDOHQWHPHQWH FDOFDUHH ULFDYDRWH
URFFH GRYUjDYHUH XQ HTXLYDOHQWH LQO/DLBELHU! S BH

IHWWD S X
HPXOVLR(
DOWUHVu
UDWR FRP

PF

PHQWR EU

SHU vwuUQ
NOHOL H Q W I
RREQ $ FR
WILFRML UXO
R RJQL sU
HYHQWXD

(172

SHU VWUD
FHOD GL
5L

Ll GL FXL D
DWL VHFR
UDQWXPD
H FRVWL
GD IUDQW
YHQLHQW

SROYHUH GL URFFLD SUHIHULELOPHQWH FDOFDUHD GD
GRYUjDYHUH XQD JUDQXORPHWULD FRPH SUHY/IDVMR/EB
GHJOL DJJUHJDWL GRYUj SUHVHQWDUH XQD FRPSRVL]LR
GHL GXH IXVL GL ULIHULPHQW RSIDMVS/AWQMHN L &&IU ¥H
&ULYHOO®RDVVDQWH &ULYHOO®RDVVDQWH &ULYHO
SDVVDQWH 6HWDFFL®DVVDQWH 6HWDFFLR SDVVDQWH
6HWDFFLRSDVVDQWHEHWDFFLR SDVVDQWH
,O ELWXPH GHO WLSR GRYUjHVVHUH PRGLILFDWR F
DGHVLBEIVH GL HYWHUL GL DFLGL SROLIRVIRULFL GRV
WHQRUH GL ELWXPH ULIHULWR DO SHVR GHJOL DJJUHJD
O FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR ILQDOH GRY U j ®WXBHUX
N1 XQD ULJLGH]]D 0DUVKDOO FRPSUHVD WUD - XQ\L P
SHUFHQWXDOH GL YXRWL UHVLGXL FRPSUH VOQDUIH ViD/
WUD]LRQH LQGLURXMWDIPH 1IJPRU 1, (1
,O FRQJORPHUDWR GRYUjHVVHUH FRQIH]LRQDWR LQ LP
DXWRFDUUL DGHJXDWL VWHVRIFRBIMGR®Y B W R IFFRIRULX
VXIILFLHQWH ILQR DG RWWH Q HU H XCERRHDRURIVDIGIR ISR U
GHO SLDQR GL SRVD QRQFKp OD PDQR GL DWWDFFR FRQ
LQ UDJLRQH GILUDPPL SHU PHWUR TXDGUDWR FRPSUHVD
RQHUH SHU GDUH LO ®B MR URAPRP SIHXIWRD GTDUWH O0LVX

&21*/20(5%$72 %,780,1262 0,*/,25%$72 3(5675%7, ", &2//(*$0(1

JRUQLMSBRMD LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR
SURYYLVWR GL PDUFDWXUD &( FRVWLWXLWR GD XQD PL
SURYHQLHQWHFRQ IRFREOROD (1HVPL ELWXPH SURPR
DGHVIHRSROLPHUL LQ JUDQXOL DO QHWWR GHJOL HYHQW
35 8

*OL DJJUHJDWL LPSLHIJDWL GRYUDQQR HVVHUH TXDOLILH
/ DJJUHJDWR JURVVR GHULYDQWH GD IUDQWXPD]JLRQH U
XQD /RV $QJHOHV 81, (¥YYDJIJUHJDWR ILQH FRVWLWX
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R
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Q XQD SHU
| WR GD VD

SUHYDOHQWHPHQWH FDOFDUHH ULFDYDWH GRUIRIBRHN BRRIYJULRQH G

DYHUH XQ HTXLYDOHQWH LQ VDEEODILOOHY (BURYHQLHQ|
URFFLD SUHIHULELOPHQWH FDOFDUHD GD FHPHQWR F
XQD JUDQXORPHWULD FRPH SUHYLVWR /(BDROLYFP IQRD BB 3@
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XQD SHUFHQWXDOH GL YXRWL UHVLGXL FRPSUHVD WUD 81, (1
XQD UHVLMWHIIIIRQH LQGLURXUWDIPHD JJPRUK 1, (1
,O FRQJORPHUDWR GRYUjHVVHUH FRQIH]LRQDWR LQ LPYLDQWL GL|{WLSR GLVFRQWLQXR UDV ¢
DXWRFDUUL DGHJXDWL VWHVRHFRSBWRWYHB W R IFFRLRUXPIWUGIESHVR
VXHLFLHQWHILQRDGFUNWHQHUHMQﬁWE@@WHWNGQBHUIHWWDSXOLHD
GHO SLDQR GL SRVD QRQFKp OD PDQR GL DWWDFFR FRQHPXOVLRQH ELWXPLQRVD DO L ELW
LQ UDJLRQH GWUDPPL SHU PHWUR TXDGUDWR FRPSUHVDIDOWUHVU[RIJQL ODYRUPDPI]LRQH H(
RQHUH SHU GDUH LO OBMR URWRP JIHXWRD GIDUWH OLVXUDWR FRPSDWWDWR LQ RSHUD
PF
&/ 35 8 &21*/20(5%$72 %,780,1262 3(5675%$7, ", &2//(*$0(172 &215,&&/$72
JRUQLWXRWD LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR SHU VWUDWL GL FROQHJDPHQWR ELQ
SURYYLVWR GL PDUFDWXUD &( FRVWLWXLWR GD XQO PLVFHOD GL DJJUHJDWL ODSHBGHL
SURYHQLHQWIHHGRQURBEIPAROROOD (1 HVPL ELWXPH DGQELWLYL FKLPLFL
IXQ]LRIIPROQJORPHUDWR ELWXPLQRVR ULFLFODWR DO QHWWR GHJPL HYHQWXD|OL VRYUDESUH]
DOOH YRFL 35 8
*OL DJJUHJDWL ODSLGHL YHUJLQL LPSLHJDWL GRYUDQQR HVVHUH TXDOLILFDWL VHFRQG®R OD
(1 / DJJUHJDWR JURVVR GHULYDQWH GD IUDQWXPP]JLRQH LQ XQD SHUFHIQWXDOH !
GRYUj DYHUH XQD /RV $QJHOHV /I DJQUHIDWR ILQH |FRVWLWXLWR GD
VDEELH SUHYDOHQWHPHQWH FDOFDUHH ULFDYDWHWRBPFIWDQWXPDP]LRQH GL JKLDLH DOOKYLRC
GRYUj DYHUH XQ HTXLYDOHQWH LQ VDEFRADLOOHU, SURYHQLHQW|H GD
SROYHUH GL URFFLD SUHIHULELOPHQWH FDOFDUHD gD FHPHQWR FDOFH LGUDWD FPOFH
GRYUj DYHUH XQD JUDQXORPHWULD FRPH SUHYLVWHR|GDOOD QRUPD 81, (1
FRQJORPHUDWR ULFLFODWR GHYH LQWHQGHUVL LO |FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR JSUHH
SURYHQLHQWH GD IUHVDWXUD HVFOXVLYDPHQWH GL WUDWL G|L SDYLPHQWD]LRQH ELWXPL
SHUFHQWXDOH LQ SHVR GL PDWHULDOH ULFLFODWR ULIHULWR DOIWRWDOH GHOOD PLVHHOD C
HVVHUH ” /D PLVFHOD GHJOL DJJUHJDWL FRPSUHQGH|QWL JOL LQHUWL GL SPLPR LPSYHIR H
FRQJORPHUDWR GD ULFLFODUH GRYUj SUHVHQWDUH XQID FRPSRVL]LRQH JUDQXORPHWU|LFD F
DOOTLQWHUQR GHL GXH IXVL GL ULIHSDFVNNQWWHKHLSRBWDWHORBLYHOOR
SDVVDQWH &ULYHOORBDVVDQWH &ULYHOORDVVDQWH
&ULYHO®SRVVDQWH 6HWDFFLEDVVDQWH 6HWDFFLR SDVVOQWH
6HWDFFLR SDVVDQWH6HWDFFLR SDVVDQWHKHO WHQRUH GL
OHJDQWH ELWXPLQRVR GRYUj HVVHUH FRPSUHVR WUI( . ULIHULWR DP SHVR GHJOL
DJJUHJIDWDW ] FRVWLWXLWR GD ELWRXPH GHGD W EIRVXPH FRQWHQXWR
QHO FRQJORPHUDWR GD ULFLFODUH ,0 ELWXPH LQYH|FFKLDWR |GRYUj REEOLJDWRULQPHQW
ULIJHQHUDWR WUDPLWH DJJLXQWD GL DGGHL@®DWRSBKLIPILAR QKQ]JLRQDOH $&)
PHVFRODWRUH GHOOYLPSLDQWR PHGLDQWH LGRQHD DFSDUHFFKILDWXUD DXWRPDWLFD] FKH .
OfHVDWWR HGRY BHURHWWD GLUSHUVGEGRY®BJIILR YDULHU| LQ IXQ]JLRQH GHOOD
SHUFHQWXDOH GL FRQJIORPOHIOUBD WRUDWWHIDWRLFKH GHO ELWXPH LQ HVVR FRQWHQXWR
LQ RJQL FDVR HVVR QRQ SRWUj HVVHUH LQIHULRUH DOOQIR VXO SHVR GHO EUWXPH DJJLXQWI
RJQL GL ULFLFODW RDSRMM HIFIDRQUG RAMHH I THWWLYD DWWLYLWj ULJHQHUDQWH
,OFRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR ILQDOH GRYU | BYXVHURRBDNWDELPLWj 0DUVKOQOO XJXDQH
N1 XQD ULJLGH]]D ODUVKDOO FRPSUHVD WUD XNJADPP 81, (L
SHUFHQWXDOH GL YXRWL UHVLGXL FRPSUHVIX@W D H YV LM®H QD
WUD]JLRQH LQGLURXWDIPHD IJPRUK1, (1
,O FRQJORPHUDWR GRYUj HVVHUH FRQIH]LRQDWR LQ LPYLDQWL GLYWLSR GLVFRQWLQXR |WUDV
DXWRFDUUL DGHJXDWL VWHVR ARRRPCGSRYMDWREFERQLRPXWOLFGLY SHVR
VXHLFLHQWHILQRDGFﬂNWHQWUHX@ﬁm&Q&WﬂW@GQSWLIHWWDSXOLHD
GHO SLDQR GL SRVD QRQFKp OD PDQR GL DWWDFFR FRQHPXOVLRQH ELWXPLQRVD DO L ELW
LQ UDJLRQH GLUDPPL SHU PHWUR TXDGUDWR FRPSUHVD DOWUHVY RIQL ODYRPUD]JLRQH HG
RQHUH SHU GDUH LO OBMR URWRP JIHXWRD GIDUWH OLVXUDWR FRPSDWWDWR LQ RSHUD
PF
&/ 35 8 &RQJORPHUDWR ELWXPLQRVR SHU VWUDWR GL XVXUD WPSSHWLQH
&/ 35 8 &21*/20(5%$72 %,780,1262 3(5675%$7,',8685% "', 7,3275%"',=,313%/¢(
JRUQLWERDD LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVIR SHU VWUDWL GL XVXUD SURYYLVWR
PDUFDWXUD &( FRVWLWXLWR GD XQD PLVFHOD GL DJJUHHJIJDWL ODS|ILGHL DQFKH|SURYHQLMHQWL |
FRQIRUPL DOOD (1 HVPL ELWSRIHRPRWRUL GL DGHVLRQH DO QHWWR GHJOL
HYHQWXDOL VRYUDSSUH]]L GL FXL DOOH YRFL 35 8
*OL DJJUHJDWL ODSLGHL LPSLHJDWL GRYUDQQR HVVHUH TXDOLILFDWL VHFR[QGR OD QRUPD
/ DJJUHJDWR JURVVR LQWHUDPHQWH GHULYDQWH GD IUDQWXPD]JLRQH GRYUjDYHUH XQD
$QIJHOHYV 81, (1 HG XQ FRHIILFLHQWH GL OHYLJDEL[OLW]j ! 1, (1
/fDJJUHJDWR ILQH FRVWLWXLWR GD VDEELH SUHYDOHQWHPHQWH FDO|FDUHH ULFDYD
IUDQWXPD]LRQH GL JKRDRWFHHO GGRMRIQDYHUH XQ HTXLYDOHQWH LD VDEELD !
81, (1 ,OILOOHU SURYHQLHQWH GD SROYHUH GL YRFFLD SYHIHULELOPHQWH FDOFDUHLEL
FHPHQWR FDQRGDLED®AMMDLGUDXOLFD GRYUj DYHUH JUDQXORPHWULD ULVSRQGHQWH GpPOOD
QRUPD 81, (1 /D PLVFHOD GHJOL DJJUHJDWL GRYUj SYHVHQWDUH XQD FRPSRVL]LRQH
JUDQXORPHWULFD FRPSUHVD DOOYLQWHUQR GHL GXH IXVL GL UYIHULPHQWR|ULSRUWDWL &L
SDVVDQWH & U L YSHIOWO/HMD QW H &ULYHOORSDVVDQWH
&ULYHOSBVVDQWH 6HWDFFLBDVVDQWH 6HWDFFLRSDVVOQQWH
6HWDFFLR SDVVDQWH6HWDFFLR SDVVDQWH O ELWKPH
GHO WLSR GRYUj HVVHUH PRGLILFDWR FKLPLFDPHI)WH FRQ X|Q SURPRWRUH GL DGH)VLRQF
EDVH GL HVWHUL GL DFLGL SROLIRVIRULFL GRVDWR DOOR VYO SHVR GHOl ELWXPH |,O0 WH
ELWXPH ULIHULWR DO SHVR GHJOL DJJUHJDWL GRY WUD ,0

Ui HVVHUT FRPSUHVR
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FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR ILQDOH GRYUj DRWXI XQIRVWDELOYWj ODUVKDO|O XJXDOH
N1 XQD ULJLGH]]D ODUVKDOO FRPSUHVD WUD XQIDb PP 81, (1
SHUFHQWXDOH GL YXRWL UHVLGXL FRPSUHVIX@W D HYVLM®H QND
WUD]JLRQH LQGLURXWDIPHD IJPRUK1, (1
,OFRQJORPHUDWR GRYUj HVVHUH FRQIH]LRQDWR LQ LPYLDQWL GLYWLSR GLVFRQWLQXR |WUDV
DXWRFDUUL DGHJXDWL VWHVR ARRRPCGSRYMDWREFERQLRPXWOLFGLY SHVR
VXIILFLHQWH ILQR DG RWW H Q WU H XRCEIERHD RURRDIE R ISR U | HW WD SXJOL]LD
GHO SLDQR GL SRVD QRQFKp OD PDQR GL DWWDFFR FRQHPXOVLRQH ELWXPLQRVD DO L ELW
LQ UDJLRQH GLUDPPL SHU PHWUR TXDGUDWR FRPSUHVD DOWUHVH§ RIQL ODYRPUD]JLRQH HG
RQHUH SHU GDUH LO OBMR URWRP JHXWRD GIDUWH OLVXUDWR FRPSDWWDWR LQ RSHUD
PF
&/ 35 8 &21*/20(5%$72 %,780,1262 02',),&$72 3(5675%7,"',8685%
JRUQLWEXRWUD LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVJR SHU VWUDWL GL XVXUD SURYYLVWR
PDUFDWXUD &( FRVWLWXLWR GD XQD PLVFHOD GL DJJUH{IJDWL ODS|[LGHL DQFKH[SURYHQLHQWL
FRQIRUPL DOOD (1HVPL ELWXPH SURPRWHR3IRGOAIPBEGHYRRIWH QXO |
DO QHWWR GHJOL HYHQWXDOL VRYUDSSUH]]L GL FXL DO®H YRFL 35 8
*OL DJJUHJDWL LPSLHJDWL GRYUDQQR HVVHUH TXDOLILFDWL VHFRQGR OD QRUPD 81, |(1
PDUFDWXUD &( / DJJUHJDWR JURVVR LQWHUDPHQWH GHULYDQWH GD IUDQWXPD]LRPH GI
DYHUH XQD /RV $QJHOHV 8HG(XQ FRHIILFLHQWH GL OHYLJDELPLWj !
81, (1 /YDJJUHJDWR ILQH FRVWLWXLWR GD VDEELH SUHYDOHQWHPHQWH FDOFPUHH
ULFDYDWH GD IUDQWXPD]LRQWR BGRFFKILDERYO OXHIURIQP@IHTXLYDOHQWH LQ
VDEELD ! 81, (1 ,OILOOHU SURYHQLHQWH GD SROYHUH GL UR|[FFLD SUHIHULELOPHQWH
FDOFDUHD GD FHPHQWR FDOFH LGUDWD FDOFH LGUDXOLFD GRYUjDYHUH XD JUDQXQ@RPHW
SUHYLVWR GDOOD QRUPDD8RLYEHOD GHJOL DJJUHJDWL |[GRYUj SUHVHQWDUH X|QD
FRPSRVL]JLRQH JUDQXORPHWULFD FRPSUHVD DOOfLQWHUQR GHL|GXH IXVL Gf ULIHULPHQWR
&ULYHOOSRDVVDQWH &ULYBYORQWH &ULYHOORBDVVOQWH
&ULYHOOS®OVVDQWH 6HWDFFLBDVVDQWH 6HWDFFLR
SDVVDQWH 6HWDFFLR SDVVDQWH6HWDFFLR SDVVDQWH
,O ELWXPH GHO WLSR GRYUj HVVHUH PRGLILFDWR|FKLPLFDHHQWH FRQ Q SURPRWRUH
DGHVLBRBIVH GL HVYWHUL GL DFLGL SROLIRVIRULFL GRVIDWR DOOH VXO SHYR GHO ELWXPH
WHQRUH GL ELWXPH ULIHULWR DO SHVR GHJOL DJJUHJPpWL GRYYj HVVHUH FRPSUHVR ubD
/fDGGLWLYR SROLPHUAFRHLQLROBIQIXH YHUUj DJIJLXQWR DOOD PLMFHOD GHJO|L
DJJUHJDWL HVVLFFDWL DG XQD WHPEHUDWXDPHEWH QHO PHVFRODWRUH
GHOOTLPSLDQWR GL SURGX]LR @ I6WHR OADW]jl B 8 WRX LOMD HHXIQDMDVN HILGRQHD
DSSDUHFFKLDWXUD DXWRPDWLFD ,0 GRVDJJLR GHO SR[OLPHUR GRYUj HVVHUH FRPSUH\YR WULI
VXO SHVR GHO ELWXPH ,0 FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR ILQDOH QRYUjDYHUH|XQD VWDHLOLW
XIXDRWXSHURDRWH XQD ULJLGH]]D ODUVKDOO FRPSUHVD|WUD N1 PP 81, (1
XQD SHUFHQWXDOH GL YXRWL UHVLGXL FRPSUH|VD WUD 81, (1
XQD UHVLMWHIIIIRQH LQGLURXUWDIPHD JJPRUK 1, (1
,O FRQJORPHUDWR GRYUj HVVHUH FRQIH]LRQDWR LQ LPYLDQWL GLYWLSR GLVFRQWLQXR |WUDV
DXWRFDUUL DGHJXDWL VWHVR ARRRPCGSRYMDWREFERQLRPXWOLFGLY SHVR
VXIILFLHQWH ILQR DG RWW H Q WU H XFRCEIERHD RURR/DIE R ISR U T HW WD SXJOL]LD
GHO SLDQR GL SRVD QRQFKp OD PDQR GL DWWDFFR FRQHPXOVLRQH ELWXPLQRVD DO L ELW
LQ UDJLRQH GLUDPPL SHU PHWUR TXDGUDWR FRPSUHVD DOWUHVYH§ RIQL ODYRPUD]JLRQH HG
RQHUH SHU GDUH LO OBMR URWRP JIHXWRD GIDUWH OLVXUDWR FRPSDWWDWR LQ RSHUD
PF
&/ 35 8 &21*/20(5%$72 %,780,1262 3(5675%$7,',8685% &215,&,&/%$72
JRUQLWERDD LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVIR SHU VWUDWL GL XVXUD SURYYLVWR

PDUFDWXUD &( FRVWLWXLWR GD XQD PLVFHOD GL DJJUH
FRQIRUPL DOOD (1 HVPL ELWXPH DGGLWLY LHFRL@PLFR P
ELWXPLQRVR ULFLFODWR DO QHWWR GHJOL HYHQWXDO
*OL DJJUHJDWL ODSLGHL YHUJLQL LPSLHJDWL GRYUDQQ
(1 / DJJUHJDWR JURVVR LQWHUDPHQWH GHULYDQ
/RV $QJHOHV 81, (1 HG XQ FRHIILFLHQWH GL OHYLJ
/TDJJUHIJDWR ILQH FRVWLWXLWR GD VDEELH SU
IUDQWXPD]LRQH GL JKR DRIFAHO GRMRQDYHUH XQ HTXLYT
81, (1 ,O ILOOHU SURYHQLHQWH GD SROYHUH GL {
FHPHQWR FD@RGDLELDAWDLGUDXOLFD GRYUj DYHUH Juf
QRUPD 81, (1
ELWXPLQRVR SUHHVLVWHQWH SURYHQLHQWH GD IUHVD
SHUFHQWXDOH LQ SHVR GL PDWHULDOH ULFLFODWR UL
HVVHUH ” /D PLVFHOD GHJOL DJJUHJDWL FRPSUHQGH
FRQJORPHUDWR GD ULFLFODUH GRYUj SUHVHQWDUH XQ
DOOJLQWHUQR GHL GXH IXVL GL ULIHSDRNQWWR L SR &WD)
SDVVDQWH &ULYHOORSDVVDQWH &ULYHOORDVVDQWH
6HWDFFLBDVVDQWH 6HWDFFLR SDVVDQWH B6HWDFFLR
SDVVDQWH6HWDFFLR SDVVDQWH
O WHQRUH GL OHJDQWH ELWXPLQRVR GRYUj HVVHUH FR
DJJUHJIDWDLU] FRVWLWXLWR GD ELWRXPH GHSD @/ [ESRVXPH H
QHO FRQJORPHUDWR GD ULFLFODUH ,0 ELWXPH LQYH
ULJHQHUDWR WUDPLWH DJJLXQWD GL DGGH®DWRS BKLD
PHVFRODWRUH GHOOYJLPSLDQWR PHGLDQWH LGRQHD D
OTHVDWWR H®Y BHURHWWD GLYSHUYGRYMJIILR YDULHU
SHUFHQWXDOH GL FRQJORPOIID WERUDLWWHULWR LFKH GH
LQ RJQL FDVR HVVR QRQ SRWUj HVVHUH LQIHULRUH DOO
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RJQL GL ULFLFODW RDSRMM HUFIDRJUGRAMH I THWWLYD DWW
,O FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR ILQDOH GRY Uj RWHSHUR

N1 XQD ULJLGH]]D ODUVKDOO FRPSUHVD WUD
SHUFHQWXDOH GL YXRWL UHVLGXL FRPSUHVXQW D HV LY
WUD]LRQH LQGLURXUWDIPH 1JERUB 1, (1
,O FRQJORPHUDWR GRYUj HVYVHUH FRQIH]LRQDWR LQ LP{
DXWRFDUUL DGHJXDWL VWHVR FRBRPESRQMWDWREBROL
VXIILFLHQWH ILQR DG RW W H Q HiU H XROEERHD RURRFDI E R ISR
GHO SLDQR GL SRVD QRQFKp OD PDQR GL DWWDFFR FRQ
LQ UDJLRQH GLUDPPL SHU PHWUR TXDGUDWR FRPSUHVI
RQHUH SHU GDUH LO ®B MR URMRDP SIILXWRD GIDUWH O0LVX

7$33(72"',8685% ,1 &21*/20(5%$72 '5(1$17(

JRUQLWSRNDD LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR
FRVWLWXLWR GD XQD PLVFHOD GL SLHWULVFKHWWL IUD
SHUGLWD /RV&$Q PHOHV VDEELH JUDQLWH HTXLYDO
PLVFHOD &15 %8 HELWXPH GL WLSR ( RG ) LQHGXDD®W
SHVR GHJOL DJJUHJDWL ,0 FRQJORPHUDWR SRWUj GLV{
WRWDOH GDO FULDHMHFRQGDOGHOOH FDUDWWHULVWLF
VHFRQGR OH SUHVFUL]IHRQHO®ID FRQWUPWWR PD LO IX
GUHQDJJLR DYUj SHUFHQWXDOH GL YXRWL GDO DO
VWDELOLWj ODUVKDOO SURYD &15 %38 NJ\BBUj IQR QRGN
PDVVLPD SHUPHDESOUWXBPMIILRUH UHVLVWHQ]D ,0 Y
ODUVKDOO UDSSRUWR WHOROVDFRW D ERB QWI/RLIQQNRP GRYU
IXVBPDVVLPD SHURHDEHHU WQL DOWUL DIWUBYILR/@H Q Qo5
HVVHUH FRPSUHBD WIUPP TD &HWUD H 1 PPTD &

FRHIILFLHQWH GL WUD]JLRQH LQGLUHWWH VDU jPPPRTU U WS\RHOMEDH Q W H

LQ RSHUD DYUj OH VWHVVH QRUPH GHL FRQJORPHUD
FRVWLSDPHQWR FKH VDUj FRRPSUH ¥ IF RAPSID WWDP HQWR
FDSDFLWj GUHQDQWH FRQWUPGEDWQFRG DT X B DEH W |
FPT HVSHVVRUH GL SDYLPHQWP]LRRHUWHBVHUH PD
GPF PLQ SHU DEPOXVRPD FDSDFLW| G GHPFDRMH JBOE DOW
FRPSUHQGH OD PDQR G DWWDFFR FRQ VWHVD GL ELWX
FRPSUHVD WUDJ PAVSDUJLPHQWR GL VWUDWR GL VDEEL
FRPSUHVL JOL RQHUL GL HVHFX]LRQH SUHYLD VWHVD GH]
ULVDJRPDWXUD QRQFKp RJQL DOWB B QRMLH B HWSXUPHDYALY
HYHQWXDOL VRYUDSSUH]]L GL FXL DOOH YRFL 35 8

7TDSSHWR GL XVXUD XQ FRQJORPHUDWR GUHQDQWH

DO PF FRPSDWWDWR LQ RSHUD DO QHWWR GHJOL HYHQ
35 8

&21*/20(5%$72 %,780,1262 3(5 7$33(72"',8685% '(/ 7,32 %17,
JRUQLWXRNDD LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR

VNLG 63%67,; RWWHQXWR FRI@LHWUQLVFXKHNVWL DSSDUWHQHQWL D

GHOOH QRUPH & 15 GHRJWD®RVEDRNVD OFMRFBHUGLWD L
$QIJHOHV LQIHULHRWIHWBRQGHQWL DOOD JUDQXORPHWULI
SDVVDQWH DO WUDWWH@RWRDIAV KM DDWWHQX
SDVVDQWH DO WUDWWBQEWRVDIDWH FRVWLWXLWR
QDWXUD TXDOL IDULQDRFFR\MLWIHO E HIDWDAIGRRIRRIFDRDL € D UYDHW
GDOO DYHUH XQD HOHYDWLVVLPD VXSHUILFLH VSHFLIL
GHO SHVR GHJOL DJJUHJDWL OHJDQWH FRVWLWXLWR G
VW\UHQH DYHQWH OH VHIXHQWL FDODDWWHUL&RPLBKE W,
UDPPROOLPHQ&RXQWR GL URWWXUD )5%$$6 & 9LVFR
3D[VLQ UDJLRQH G®CGBHVR GHJOL DJJUHJDWL PLVFDOD
PDFFKLQH LQ PRGR GD RWWHQHUH XQD VWDELOLW]j 0
SHUFHQWXDOH GL YXRWL FRPSUHVD WUD LO HG LO
GHO SLDQR GL SRVD PD HVAGRVYD @D RRAHUIDNEHDOD PD
ELWXPH PRGLILFDWR FRPSUHVR DOWUHVL RJQL ODYRUQ
D SHUIHWWD UHJROD G DUWH HG DO QHWWR GHJOL H
35 8 GL VSHVVRUH PHGLR ILQLWR GL FP

&RQJORPHUDWR ELWXPLQRVR FKLXVR

JRUQLWXERVD LQ RSHUD GL FRQJORPHUDWR ELWXPL
ULVDJRPDWXUH UDSSH]]DWXWF WL IRWHBKHQWHQWL Ml
FDOGR FRQ DJJUHJDWL FDOFDUHL DHFRKH BWRLY BQ O B Q IVH,
VPL IRUREMWRG RSHUD OXQJRQ®H BVWSBEHWL FKH vDUL
'LUH]JLRQH DO QHWWR GHJOL HYHQWXDOL VRYUDSSUH]]

XNJDPP 81, (
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&/ 35 8 &RQJORPHUDWR ELWXPLQRVR FKLXVR SHU SURILODW X UH
PF
&/ 35 8 0$**,25%$=,21, 3(5)251,785%6% ', &21*/20(5%7, %,780,126,
&/ 35 8 0DJJLRUH RQHUH SHU OD VWHVD LQ RSHUD GL FRQJORPH[UDWR ELWXPLQRVR SHU UDSSH]]lowxu
VH VDOWSDRAROH IDVFH GL ULVDJRP DEMOWIBRHXFDUUHJJLDWH
0DJJLRUD]LRQH GD DSSOLFDUH DO SUH]]JR GHO FRQJORFPHUDWR SUHVFHOWR QRQ FXPXODELO}
DOWUH PDJJLRUD]JLRQL GL FXL DOOH YRFL 35 8
PF
&/ 35 8 0DJJLRUD]LRQH SHUWRYQLGXAAQJORPHUDWR ELWXPLQRVR LQ IDVEH FRQWLQXH LQIHULRJH
D PF
0DJJLRUD]JLRQH SHUFHQWXDOH GD DSSOLFDUH DO SUH]]JR GHO FRQUORPHUDWR|SUHVFHOWR QR
FXPXODELOH FRQ OH DOWUH PDJJLRUD]JLRQL GL FXL DOO[H YRFL 35 |8
&/ 35 8 0DJJLRUD]JLRQH SHU VWHVH GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR LQ|IDVFH FRQWLQXH SH{§ obu
LQIH WL P
0DJJLRUD]JLRQH SHUFHQWXDOH GD DSSOLFDUH DO SUH]]R GHO [FRQJORPHUDWR SUHMJFHOW
FXPXODELOH FRQ OH DOWUH PDJJLRUD]JLRQL GL FXL DOO[H YRFL 35 |8
&/ 35 8 0DJJLRUD]JLRQH SHU VWHVH GL FRQJORPHUDWR ELWXPLQRVR LQ|IDVFH FRQWLQXH SsH} obu
LQIH WL P
0DJJLRUD]JLRQH SHUFHQWXDOH GD DSSOLFDUH DO SUH]]R GHO [FRQJORPHUDPWR SUHJFHOW
FXPXODELOH FRQ OH DOWUH PDJJLRUD]JLRQL GL FXL DOO[H YRFL 35 |8
&/ 35 8 5LQIRUJR GL FRUSR VWUDGDOH PHGLDQWH OD SRVD GL JHRJULJOLD DG DOWD UKVLVWHQ]p
JRUQLWSRWD LQ RSHUD GL ULQIRU]JR GL FRUSR VWUDGDPH PHGLDQWH OD SRVD WUD LO|SLDQI
DSSRJJLR GHO HUQDHYWUWRWWXUD VRYUDVWDQWHH\GLYMBQ]DHRIULIOLD
PRQRGLUH]JLRQDOH FRVWLWXLWD GD XQ QXFOHR GL ILODPHQWL GL SROLHYWHUH DG|DOWI
GHQVDPHQWH UDJJUXSISTHUL H\§ B/DPGIQMAL DOOLQHDWL | UDFFKLXYL LQ XQD JXDLQD
SURWHWWLYD GL UHVLQD DQQHJDWL LQ XRIRBPYVIL @OSRURHBILOHQH //'3(
ODUJKH]]D FRPSUHNGD WA LQ JUDGR GL FRQWULEXLUH PO PLIOLRUDPHQWR GHOOD
SRUWDQ]D GHL WHUUHQL DVVRUEHQGR OH WHQVLRQL ARPH VIRU|L GL WUDJLRQH /D JHRJULJ
FRVWLWXLWD GDOOD VDOGDWXUD GL QDVWUL FRVWLWXLWL VHFR|IQGR OH FDUDWWHULVWLFKH
GL UDFFRUGR GL ODUJKH]]D YDULDELOH /D JHRJULPOLD GRYUj HVVHUH| FRPSOHWDPHQ
LPSXWUHVFLELOH UHVLVWHQWH VLD DJOL D BHPQWWRAIIDFRAIFLPEKH [DJOL LQVHWWL PXIIH
SUHVHQWL QHO WHUUHQR
/D JHRJULJOLD GRYUjDYHUH OH VHIJXHQWL FDUDWWHULYWLFKH
DOOXQJDPHQWR PD[VXO0OD FXUYD GHL  DQQL K DO GHO 1%/
GHIRUPD]JLRQH YLVFR ¥R VW VY KGEXRQHRDWDKOHT FXO@®D K
QRQ VXSHULRUH DOOY SHU FDULFKL GL HVHUFL]LR FRASUHVL WUD LO HG Ld GHOOI} UHVL
QRPLQDE@WHYH WHUPLQH LO FRHIILFLHQWH & GSHUWR[SRUGHO 3FUHHS’
SHUPDQHQWL GL  DQQL GHYH ULVXOWDUH QRQ VXSHULURUH DO |[GHO FDULFR GL URWWKUD Q
GHO SURGRWWR
OD JULJOLD GRYUj ULVXOWDUH LGRQHD DOOYTLPSLHIRQLQ DPELHQWL EDVLFY FRQ SK §DUL
FRHIILFLHQWH DPELHQWDOH ULGXWWLYR SHU RSHUH SB[UPDQHQW| FRQ WHPSR GL ULWRYQR G|
f& QRQ VXSBHIULRUH
,O PDWHULDOH GRYUj HVVHUH VRWWRSRVWR DOOD '/ SHY DSSURYOJLRQH DFFRPSDJQDWHR GDOC
WHFQLFD OD GRFXPHQWD]LRQH &( VHFRQGR QRUPD UHODWLYD|DOOH DSSO[LFDJLRQL|GL UL
FHUWLILFDJLRQH ,62 & HOU QU RGXW WRHRIBIWLILFD]JLRQH (3' SURGRWWD GD HQWH
WHUJR FHUWLILFDYSR LQ H-{ERUGRSROL]]D DVVLFXUDWLY|D 5& SURGIRWWR SHU
GDQQL FRQWSMUGDIQRR GD LQTXLQDPHQWR DPELHQWDQH DFFLGHQWDOH ,0 PDWHULDOH VDU|
VWHVR PDQXDOPHQWH DYHQGR FXUD GL HYLWRWHIIGOHRUPDILRPH GL RQGXODIJLRQL
FRQIRUPLWj DOOH LVWUX]LRQL GL SRVD GHO IRUQLWRUH
&RPSUHVL JOL VIULGL OH VRYUDSSRNLILBQRSHOD RQAFHWYRWL $6U OD
VWHVD GHO PDWHULDOH VHFRQGR OH VHIXHQWL FDUDWWHULVWLFKH PHFFDQLFKH
&/ 35 8 FDULFR GL URWWXUD QRPLQDOH GHOOD JHRJULJOLD GL | N1 P
PT
&/ 35 8 FDULFR GL URWWXUD QRPLQDOH GHOOD JHRJULJOLD GL | N1 P
PT
&/ 35 8 FDULFR GL URWWXUD QRPLQDOH GHOOD JHRJULJOLD GL | N1 P
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JRUQLW>SWRIYD GL SDQQHOOR GUHQDQWH DG DHORHH FRUHMVWWE]LR Q|
B HWDWONOUWR FRQ

FRVWLWXLWR GD XQ LQYROXFUR VFOWE&®IDDUMWRQVUR®YH
JHRWHVVLOH WHVVXWR PR @R LIHPCER AMRWLR) UFLLWR WQWRROUL HG L
GD XWLOL]IDUH FRQ IXQJLRQH GL GUHQDJJLR
/IR VFDWRODUH PHWDOOLFR VDU FR\GRISE K DWWRRG U LIRKDWM
DFFRUGR FR@1OH 81, WHVVXWD FRQ WUDILODWR GL (H

SHU OH FDUDWWHULV¥IUEFKH PHBHIMQQAKMHROOHUDQIH VXL GL

DYHQWH FDULFR GL URWWXUD EFRPPIHBOR XQDDPHQWR P

DYHQWH XQ GLDPHWUR SDUL PP JDOYDQL]]DWHR
$0OO0OXPLQLR =1 $/ FRQIRUPH tD&OMDWYHRQ XQ TXDQWL
LQIHUDRUK P3 LQ DFFRUGR FRQ OH 3/LQHH *XLGD SHU

WHFQLFD DOODJORSKMIRL]]IR GL SURGROAWRIS $ QDUWRBHVRRYBDOBRAY

GDOOD 3UHVLGHQ]D GHO &RQVLJOLR 6XSHULRUH // 33 (
20WOMDOH WUDWWDPHQWR LO ILOR VDUj ULFRSHUWR G
FRORUH JULJLR FKH GRYUjDYHUH XQR VSIBVVRBH QRPLQ
/D UHVLVWHQ]D DOOYDEUDVLRQH GHO ULYHVWLPHQWR
FLFOL VHFRQGR WHVW HVHIJXLWR LQ DFFRUGR DOOD (1

,O JHRWHVVLOH GL ULYHVWLPHQWR VDUj XQ WHVVXWR P

FRQ PDVVD DUHIBDP (1,62 DSHUWXUD GHL SRAUL FD

EP (1 ,62 SHUPHDELOLWj] QRUPDOHVBIG S9IDQR ,62

UHVLVWHQ]D OMQURWWEU®DOHNIUBYVYHUVDOH -
DOOXQJDPHQWL FRIUULWSHWW,6YL SDUL

,O QXFOHR GUHQDQWH VDUj UHDOL]]DWR LQ WUXFLROL d
ULFLFODWR LPISKKLPHFBPEIQOMH LQHUWH DOOYDFTXD /H
GRYUDQQR HVVHUWQRQ PEIHULRUL

,O SDQQHOOR GUHQDOQWH GRYUj LOROWUH HVVHUH WH
FDUDWWHUL]]D]LRQH GHOOH SUHVWD]JLRQL LQ FRQGL]L
FDULFR FHUWLILFDWH GD HCRUH GW 15 LG-HQ B RMGMXWYRVR U H
62 PRGLILFDWD

,O SDOQQHOOR GRYUjDYHUH VRWWR ODGLHHOWHR QX GD S
GL ®XQD FDSDFLW] GUHQDRWH\GL (

/D OLQHD GUHQDQWH VDUj UHDOL]]DY\DJ P 6 QWD IO HYBPWAXIDD WHIDW H DOOR

VFDYR OD VWHVVD OLQHD VDUj SRVDWD DOOD SURIRQQ(
ULVWUHWWD FRQ VRO\RXEGHHWMULW DBDOIQRIHUH OD TXRW
EDVH GHO SDQQHOOR LW6IRQR ERPGBHWIIDM XUD LQ IHUUR
VRYUDSSRVL]LRQHHAD J$SIRWDHGE M DESIXQ@MOORPWUR QHFH
ODYRURDURLRRD GTDUWH

1RQ VRQR FRPSUHVL OR VFDYR GL VEDQFDPHQWR LO
GLVSRQLELBOBR QRIRFRLPHQWR GHO PDWHULDOH QRQ XW

3$11(//2 '5(1$17( &2035(16,92 ', *8%,1$ ', )2{Q@HPHQ
[ [

(1 LQFOXVD OBIRVDLWXRBMHUD GL JXDLQD VLQWHWLFD D
LGUDXOLFR PHFFDQLFKH GD LQVWDOODUH DO IRQGR GH
OR VPDOWLPHQWR GHOOH DFTXH FDSWDWH /DEXHRFHGH
/3'( ULQIRU]DWD FRQ DUPDWXUD LQWHUQD LQ WHVVX
VWDELOL]]DWD DJOL 8 9 HG RFFKLHOODLD GHGD R VSHM
FP LQ PRGR GD SRWHUOD DEELQDUH DO SDQQHOOR GU
OHJDWXUD GHOOD JXOLQD GO GHEDWTROWUR QHFHV VI
ODYRURDUWRLRRD GTDUWH
(OHPHQWR GD [

3$11(//2 '5(1$17( &2035(16,92 ', *8%,1$ ', )2{Q@HPHQ
[

(TLQFOXVD OBHSRVDLWXRBMHUD GL JXDLQD VLQWHWLFD D
LGUDXOLFR PHFFDQLFKH GD LQVWDOODUH DO IRQGR GH
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OR VPDOWLPHQWR GHOOH DFTXH FDSWDWH /DEDNRAHBGEPDOWVDU||LQ SROLHWIOHQH
/3'( ULQIRU]DWD FRQ DUPDWXUD LQWHUQD LQ WHVVXWR GL SROLHWLOHQH DG DOowD GHQVLW,
VWDELOL]]DWD DJOL 8 9 HG RFFKLHOODLD GHGORINSHW/IRDH QRP|LQDOH GL PP
FP LQPRGR GD SRWHUOD DEELQDUH DO SDQQHOOR GUHQDQWH |FRQR FRPSUHVH OH RSHUD]L
OHJDWXUD GHOOD JXDOLQD G0 GHDOMAITR OWUR QHFHVVIOULR SHU GDUH LO
ODYRURDUWUBILRAIRD GTDUWH
(OHPHQWR GD [
P
&/ 35 8 3$11(//2'5(1$17( (6&/86% /% *8%,1$"', )eQHPHQWR GD rn
(THVFOBDODFRPSHQSDUWH OD JXDLQD VLQWHWLFD GL IRQGR FRVWLWXHQWH LO[SLDQR GL
VFRUULPHQWR GHOOH DFTXH FDSWDWH (OHPHQWR GD [
P
&/ 35 8 3$11(//2'5(1$17( (6&/86% /% *8%,1$ "', )eQHPHQWR GD rn
(1 HVYFOGIGDFRPSHOQBDWMH OD JXDLQD VLQWHWLFD GL IRQGR FRVWLWXHQWH [0 SLDQR [cL
VFRUULPHQWR GHOOH DFTXH FDSWDWH (OHPHQWR GD [
P
&/ 35 8 *8$ 1% ', )21'23(5608/7,0(172 $&48( &$37$7(
JRUQLWSRWD LQ RSHUD GL JXDLQD VLQWHWLFD DG DOWH SUHVWD|LRQL LGUDXOLFR PHFFDQLF
SURGRWWR YHUUj LQVWDOODWR DO IRQGR GHO SDQQHOOR GUHQDQWH LQ PRGR GD FRQVF
VPDOWLPHQWR GHOOH DFTXH FDSWDWH /D JHRPWPE GHDY MBU| L|Q SROLHWLQHQH
/3'( ULQIRU]DWD FRQ DUPDWXUD LQWHUQD LQ WHVVXWR GL SROLHWLOHQH G DOWD gdHQVL\
VWDELOL]]DWD DJOL 8 9 HG RFFKLHOODLD GHOGIROMBHNKWHRIH QRPLQDOH GL PP
FP LQPRGR GD SRWHUOD DEELQDUH DO SDQQHOOR GUHQDQWH [6RQR FRPSUHVH OH RYHUD]L
OHJDWXUD GHOOD JXDLILQdL DAL STHI@MQ@WMDOWUR QHFHYVDULR SHU GDUH LO
ODYRURDUBILRRD GTDUWH
P
&/ 35 8 '5(1$**, 68% 25,==2178%$/,
&/ 35 8 $OOHVWHPRRGWRDJIILR GHO FDQWLHUH
2QHUH GL LRSAFDRBAURL]]JR GHO FDQWLHUH SHU O HRUHAKIRRWDOGL GUHQDJJL VXE
FRPSUHQVLYR GL WXWWL JOL RQHUL GHL WUDVSRUWR BQGDWD 5LWRUQR GHQOH DWWUJH]]DW
3HUIRUDWULFH FRQWDLQHU RIILFLQD YDVFD DFFXPX|OR DFTXD| SRPSH SHU DFTXD [FLVW!
JDVROLR ORHDRDUBRRWDJIJLR GHO FDQWLHUH
D FRUSR
&/ 35 8 (VHFX]LRQH GL GUHQDJJL VXE RUL]JRQWDOL PHGLDQWH WXER GUHQRDQWH
(VHFX]LRQH GL G RHQDRQWHER DXWRSHUIRUDQWH LQ DFFLDLR WLSR 6 'LDP
HVW PPS PR XWLOH PP ILOHWWL ) ) DOOHLSYWRHPLWj]
YLOHW WD W X RY IGCHWWUURIMAEDLV@QEPDHG L SHUIRUD]LRQH DGRWWDWR WLSR 6LGUDY
,O GU#IRIRUDWWHUL]]DWR GDOOD SUHVHQ]D GL Q YDOYROH GUHQDQWL PLFURILOWUDQMWL St
OLQHDUH 'LDPHWUR PP FKH VDUDQQR SURWHWWH| GXUDQWH OD SHUIRUD]LRQH FRQ X
VSHFLDOH PDWHULDOH HEDRRWHB R DGDRIVRD XERPMSUHQVIYR GL WXWWH OH IRUQLWXUH
QHFHVVDULH SHU G DDS$IHW IRISHW D UIHJIRWD G DUWH
P
&/ 35 8 (VHFX]LRQH GL GUHQDJJL VXE RUL]JRQWDOL PHGLDQWH WXER FLHFR SHU GUHQR DXWRSH|UIRUD
JRUQLWSRWD GL 78%2 &,(&2 3(5 '5(12 $8723(5)25%$17( WL$R 6LGUDY|LQ DFFLDLR
WLSR 6 'LDP HVW VS PP PAH XWLOH PP ILOHWWL|) ) DOOH
HVWUHPLIMESOR )LOHW W DRNXILQDL GW U R/ URDMOVEPWHG L SHUIRUD]LRRQH
DGRWWDWR
P
&/ 35 8 BWUXWWXUD GL VRVWHJIQR LQ WHUUD ULQIRU]DWIDGBR@RHDGLELOH FRVWLWXLWD GD UHWH PH
WRUVLRQH
JRUQLWSRYD LQ RSHUD GL VWUXWWXUD GL VRVWHJQR LQ WHUUID ULQIRUIDWD ULQYHPUGLEL
FRQIRUPLWj DOOD QRUPD (1 PDUFDWD &( LQ DFFRU[GR FRQ L 5HJRODPHQWR
FRVWLWXLWD GDDERSISPBHIWROQLRQH WLSR [ LQ DFFRUGR FRQ OH 3/LQHH *XLGD SHU
OD UHGD]LRQH GL &DSLWRODWL SHDGRISPISD. MIRUF L RIGIHV|HDS IS WR OmW FIDG D O
&RQVLJOLR 6XSHULRUH // 33 Q HG LQ DFFRUGRHARQROD 81, ([t
DYHQWH XQ GLDPHWDR PP@LBBGDRQL]]DWR FRGO@HJID G &Q
ULFRSHUWR GD XQ ULYHVWLPHQWR GL PDWHULDOH SOQVWLFR Gl FRORUH JULJLR FKH ¢RYUj
VSHVVRUH QRPLQDOB QR® LQIHULRUH
/D UHVLVODWAQDPLRQH QRPLQDOH GHOOD UHWH GRMUP HWHNWH SDUL DOPHQR
HVHJXLWL LQ DFFRUGR DOOD 81, (D YDORUH GHODDXGQURLVWHQ]P
WHUPLQH DQQL GRYUj HVVHUH FHUWLILFDWR GD HQWH JRYHUQDWLYR ODERUDWRUJLR DF
HVWHUQR T XD ORDIVAILW R GBI HD 0P H QR1 P
/D UHVLVWHQ]D DOOJDEUDVLRQH GHO ULYHVWLPHQWR BROLPHULFR GHYH HVVHUH VXSHULRU|
FLFOL VHFRQGR WHVW HVHJXLWR LQ DFFRUGR DOOD (1
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'O SURGRWWR GRYU] SRVVHGHUH XQD FHUWLILFD]LRQH|DPELHQW|DOH (3' HPHVVD GD HQWH
DFFUHGLWDW®,6Q DFFRUGR
,O SDUDPHQWR LQ YLVWD VDUj FRVWLWXLWR GD XQHEDWHQULRUH SQQHOOR GL|UHWH HOHWWUR
JHRFRPSRVLWR ,0 SDUDPHQWR VDUj ILVWDWR FRQ SHQGHQ]D *OL HOHPHQWL PHwDOO
GRYUDQQR HVVHUH FROOHJDWL WUD ORUR FRQ SXQWL |PHWDOOLFLLQ DFFLDLUR DYHQWI GLDF
PP FDULFR GL URWWXUD .J PP SDVVRWAHIMWRLEBRO SPRDPHQWR

HVWHUQR LQFOLQDWR VDUj SRVWR GHO WHUUHQR YHJHWDOH SHU XQR VSHVYRUH GL DJOPHQ
7HUPLQDWD OfRSHUD VDUj QHFHV VD WDLRS HVWENIRPS XY DGRV HP|LQD
IRUQLWXUD LBSRVUDPAHQMSHUD GL WDOHH HF¥REGSDW WD ]IROQH. ENOP
WHUUHQR GHO ULOHYDWR VWUXWW X HSGH RUQP 5 UV IODDP bl VDY HQV R SLHQU D
FDQWLHUH O $SSDOWDWRUH GRYUj FRQVHJQDUH DOOD/|'/ OD UHPDWLYD 'LFK[LDUD]JLRQH GL 3
'R3 ULODVFLDWD LQ RULJLQDOH LQ FXL VSHFLILFD LO|QRPH GHQ SURGRWWR| oD 'Lwwp SuRr
TXDQWLW|HEBD GIHWHVLQD]LRQH /D FRQIRUPLWj GHL SURGRWWL GR[YUj HVYVHUH|[FHUWLILFpwD c
XQ RUJDQLVPR QRWLILFDWR DL VHQVL GHO &35 WHU]JR HG LQGLSHQQHQWH W{DPLW
FHUWLILFDWR GHO FRQWUROOR GHO SURFHVVR GL IDEEJLFD &(
OLVXUD]LRQH HIIHWWXDWD DO PHWUR TXDGUDWR GL YKSHUILFLH LQFOLQDWD IURQWDPpH /X
$OWH]]D LQFOLQDWD
(OHPHQWL[GL | FRQ OXQJKH]]D GL DQFERUDJJLR

&/ 35 8 (OHPHQWL[GL [ FRQ OXQJKH]ID GL DQERUDJJLR

PT
&/ 35 8 6RYUDSSUH]]R DOOD YRFH SUHFHGHQWH SHU RJQL PHWU|R GL GLIIHUHQ]D VXOOPp SURIRQGLWj
PT

&/ 35 8 BWUXWWXUD GL VRVWHJQR LQ WHUUD ULQIRU]DWD ULQYHUGLELOH
JRUQLWSRYD LQ RSHUD GL VWUXWWXUD GL VRVWHJQR L{Q WHUUD [ULQIRU]DWD|FRQ SDUpPHQW
SLHWUDPH ULJLGR LQ FRQIRUPLW] DOOD QRUPD (1 PDUFDWD &( LQ DFARRUGR FR$ LO
5HJRODPHQWR FRVWLW XL WD GRS SLIDWWMRRHWRQB|LWDSR [ | LQ
DFFRUGR FRQ OH */LQHH *XLGD SHU OD UHGD]LRQH GL &I} SLWRODWL SHU OYJLPS|LHJR GL UHWH P
GRSSLD WRUVLRQH DSSURYDWH GDO &RQVLJOLR 6XSHULRUH // 39 Q HG LQ DFFRyYGR F¥
oD 81, (1 ,O0 ILOR DYHQWH XQ GLDPBWURPPLQLPR SDU]
JDOYDQL]]DWR FRQ$®@HJID GUDQ ULFRSHUWR GD XQ ULYHVWLPHQWR GL PDWHUYLDOH
SODVWLFR GL FRORUH JULJLR FKH GRYUj DYHUH BQRPPSHVVRUH QRIPLQDOH QRQ LQIHULRYH
/D UHVLVDWAQDDPLRQH QRPLQDOH GHOOD UHWHD GRMUP HWHNWH SDU| DOPHQR
HVHJXLWL LQ DFFRUGR DOOD 81 YDORUH GHODD®XOHRLW WHIR Q H

DQQL GRYUj HYVHUH FHUWLILFDWR GD HQWH JRYHJQDWLYR ODERUDWRU|R DFFUHGLWDW

TXDOLILFDRDR V% Bil$MHBBILQ HD OP HQR1 P
/D UHVLVWHQ]D DOOYDEUDVLRQH GHO ULYHVWLPHQWR BROLPHULFR GHYH HVYHUH vXsHULRU
FLFOL VHFRQGR WHVW HVHJXLWR LQ DFFRUGR DOOD (1
,O SURGRWWR GRYUj SRVVHGHUH XQD FHUWLILFD]LRQH|DPELHQW|DOH (3' HPHVVD GD HQWH
DFFUHGLWDWR,6Q DFFRUGR
,O SDUDPHQWR LQ YLVWD VDUj SURYYLVWR LQROWUH G XQ HOHPHQWR GL LUULJLGLPHQWR DV
IDVH GL SURGX]LRQH LQ VWDELOLPHQWR FRVWLWXLWR GD XQ SPQQHOOR GL|UHWH HOHWWU
GLDPHWAPRFRQ PDJOLH [ PP SURWHWWR FRQ JLQFDWXUD IRUWH ,0 SDUDPHQWR VDUj
ILVWDWR FRQ SHQGHQI]D YDULDELOB VSKDGUD]BHDIOHYBWHQWLWRQGLQR
PHW D GSILARDVVHPEODWL DOOD VWU XWRE WD WEBKRUL VIV JUQBDWLLVX GXH
RUGLQL GL DOWH]]D GLYHUVL SURWHWWL FRQ JLQFDWXUD *OL HOHPHQWL P[HWDOOLF| GRY!
FROOHJDWL WUD ORUR FRQ SXQWL PHWDOOLFL LQ DFFLPLR DYHQWL GLDPHWUR PLQLPR PP
URWWXUD .J PP SDVVR PDWW/ARJR ®RO SDUDPHQWR| HVWHUQHR LQFOLQDWR
VDU] SRVWR GHO SLHWUDPH GL SH]]JDWXUD LGRQHD SHU[XQR VSHVVRUH GL DOPHQR FP| (VvFoO
OD IRUGHMRABDWWD]LRQH GHO WHUUHQR GHO ULOHYDWR VWUXWWXUDOH 3ULPD GHOQD PH\
RSHHBHU RJQL SDUWLWD ULFHYXWD LQ FDQWLHUH O $$SDOWDWRUH GRYUj FRQVHJQDUJH DOC
UHODWLYD 'LFKLDUD]JLRQH GL 3UHVWD]LRQH 'R3 ULODYFLDWD LQ RULJLQDOH LQ FXL JSHFL
GHO SURGRWWR OD 'LWWD SURGMN®IVG HVHV LAH TDROGHV I IV F RUIQUW HWj GH L
SURGRWWL GRYUj HYVHUH FHUWLILFDWD GD XQ RUJDQLVPR QRWLJILFDWR DL HQVL GHJ &35
WHU]R HG LQGLSHQGHQWH WUDPLWH FHUWLILFDWR GH® FRQWURQPOR GHO SURFHVVR GL|IDEEL
OLVXUD]LRQH HIIHWWXDWD DO PHWUR TXDGUDWR GL YKSHUILFLH LQFOLQDWD IURQWDPHH /X
$OWH]]D LQFOLQDWD

&/ 35 8 (OHPHQWL[GL [ FRQ OXQJKH]]D GL DQERUDJJLR

&/ 35 8 6RYUDSSUH]]R DOOD YRFH SUHFHGHQWH SHU RJQL PHWU|R GL GLIIHUHQ]D VXOOPp SURIRQ¢LWj

&/ 35 8 BWUXWWXUD GL VRVWHJQR LQ WHUUD ULQIRU]DWD FRQ SIDUDPHQWR LQ SLHWUOPH
JRUQLWSRYD LQ RSHUD GL VWUXWWXUD GL VRVWHJQR LJQ WHUUD JULQIRU]DWD|FRQ SDUBPHQMW

PDUFDW
LQ

SLHWUDPH LQ FRQIRUPLWj DOOD QRUPD (1
UHDOL]]DWD LQ DGR PHWWROYERQH WLSR [

*XLGD SHU OD UHGD]LRQH GL &DSLWRODWLD&H SR AR bV RR®IH U

DSSURYDWH GDO &RQVLJOLR 6XSHULRUH // 33 QU

b &( LQ DF
DFFRUGR

HG LQ DFF

,OILOR DYHQWH XQ GLDPHWUR SDUL PP $JDOY

FRUGR FRQ U
FRQ OH 3/LQH

H

HWH PHWDO

DQL]IDWR

RUGR FRQ OD 81, (1
FRQ OHJD Gl =Q

DLFD

O 5HJRODIPHQW
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VDU] ULFRSHUWR GD XQ ULYHVWLPHQWR GL PDWHULDO
XQR VSHVVRUH QRPLQDDH PRQ LQIHULRUH
/D UHVLVBWAQDDPLRQH QRPLQDOH GHOOD UHWHD GRMUP HW

HVHJIJXLWL LQ DFFRUGR DOOD 810 YDORUH GHODD®XWHRLW BRI QH

DQQL GRYUj HVVHUH FHUWLILFDWR GD HQWH JRYH
TXDOLILFDRDK Vi Bl$GHSBIUA HD 0P HQR P
/D UHVLVWHQ]D DOOYDEUDVLRQH GHO ULYHVWLPHQWR
FLFOL VHFRQGR WHVW HVHIJXLWR LQ DFFRUGR DOOD (1
,O0 SURGRWWR GRYUj SRVVHGHUH XQD FHUWLILFD]LRQH
DFFUHGLWDWR®,6Q DFFRUGR
*OL HOHPHQWL PHWDOOLFL GRYUDQQR HVVHUH FROOH
DYHQWL GLDPHWUR PLQLPR PP FDULFR GL URWWXUD

,O SDUDPHQWR VDUj FRVWLWXLWR GD XQ HOPRWQ W RUHDO\LR]MOURH

ULVYROWDQGR IURQW D O PBIGQRASHS DID W RBRHDRIPWDQGRPD S
FRQ XQ GLDIUDPPD GL FKLXVXUD VROLGDOH FRQ OfHOH
&RPSUHVR XQ JHRWHVVLOH LQ SROLSURSLOHQH WHVVX
UHVLVWMQD]LRQH VHFRQGR (1 ,62 $670 ' o a8
VHFRQGR (1,62 $670 ' O PTOVRF PLQ GLPHQV
DSHUWXUD GHL SRUL 2 (1,62 2 $670 ' =[P
RUGLWR DG DOWD WHQDFLWj WLSR GLILODPHQWR QHO(
FRPH LQWHUIDFFLD IUD O HHLOHWPHIHY® W RDWWRWONW X U D O
ULHPSLPHQWR GHO SDUDPHQWR HVWHUQR FRQ SLHW
IRUQLWKRBPSDWWD]LRQH GHO WHUUHQRHGBO RQE MY DGNH
HVWHUQR

3ULPD GHOOD PHVNOHIQRRIHUDPDUWLWD ULFHYXWD LQ F
FRQVHJQDUH DOOD '/ OD UHODWLYD 'LFKLDUD]JLRQH G

LQ FXL VSHFLILFD LO QRPH GHO SURGRWWR OD 'LW@WD SURGX
GHL SURGRWWL GRYUJ

GHVWLQDJLRQH /D FRQIRUPLW]
QRWLILFDWR DL VHQVL GHO &35 WHUJR HG LQG
FRQWUROOR GHO SURFHVVR GL IDEEULFD &(
OLVXUD]JLRQH HITHWWXDWD DO PHWUR TXDGUDWR GL VX
$OWH]]D

(OHPHQWL[GL [ FRQ OXQJKH]]D GL DQFRUDJJLR

O0XUL LQ WHUUD ULQIRUHSMDD BRPFERFBKILAIHFOV

YRUQLWSKRMND LQ RSHUD GL UHDOL]]D]JLRQH GL PDQXIDWW
GL IDFFLDWD YHUWLFDOH LQ EORFFKL SUHIDEEULFDWL
FHUWLILFDWD ,62 RWWHQXWR WUDPLWH OD SRVD

SROLPHDRBKAKLARPIOLD UHWW D QJRRHOUM. WWDR ED D DL
SROLSURSLOHQH SROLHW DR@IHH VG MHOQWRDS G R QMM T
DYHQWL UHVLVWHQVD PIRRYIHP BRP S UHVDNWWPDDOOD GHIR
PDVVLPD GHO FRPH LQGLFDWR QHJOL DOOHJDWL G
HVVHUH FRQVHJQDWL DOOD '/ SULPD GHOOYTLQL]LR GHL
RSHUH GL VRVWHJQR L Qq\®RWDW B L& RHQ BIR B QWNDY X 5 FiIL
VSOLWWDWD" LPSHUPHDELOL GRWDWL GL VSHFLDOLH®T
UHODWLYD EDUUD GL DQFRUDJJLR IRUL SHU O LQVHU
SUHILVVDWH SHU LO SRVLILRQDPHQWR FRUUHWWR GH
JHRJULJOLD GRYUj HVVHUH VWDWD WHVWDWD SUHVVH
VHFRQGR OH QRUPH $670° VX SUHVVIHRED L WBLWDIE GOL
GHILQLUH OD FXUYD FDUDWWHULVWLFD SUHVWD]LRQDO
JULJOLD LPSLHJDWD &RPSUHVL VIULGHPWRN.UD RSRIWID ISR
HOD FRPSDWWD]LRQH GHO WHUUHQR WUD JOL VWUDWQ®
IRUQLWSIUPG RSHUD GHO WHUUHQR GL ULHPSLPHQWR

FRQGL]LRQL ORFDOL /H FDUDWWHUL\MELPKH GHODH GHR
YDOXWDWH DWWUDYHUVR XQf RSSRUWXQD SURJHWW
JHRPHWULFKH GHO PDQXIDWWR GHOOH FDUDWWHULVWI
DJHQWL VXO PBQXI'DMQMWRXDOL VROOHFLWD]LRQL VLVPLFH
O EORFFR XVDWR QHOOD VWUXWWXUD SHU RSRWIDWR GR
IDFFRPLVOBD XSHUILFLH VSOLWWDWD' LPSHUPHDELOL 0
VFDQDODWXUH SHU O LQVH U HR-DQWHROGMALED EMRIDL BQ.L
O LQVHULPHQWR GL SHUQL SLQ HG DOL FRQ VH]LRQL S|
EORFFR

I SODVWL
MNWH SDU
QDWLYR

SROLPHUL
DPELHQW

pDWL WUD
.J PP 9

RVWHULR
PHQWR GL
R DG DOV
P SHUPH
ROH GL
LQ SRO
HGXH GLU
H UHWUR
DPH GL |
SR\G WX\ I

DQWLHUH
3UHVWD]

HVVHUH
LSHQGHQ

HUILFLH |

PT
HQID VX0d

PT

PT
HQ]D VX0(Q

PT

RLQ WHUU
GL FOV Y
GL JHRJUY
FUH GL SR
ILUDJJL X
UPD]LRQH
L YHULILF
ODYRUL ,
DLFLH
DQDODWX
| PHQWR G
O EORFFR
TXDOLIL
SVR WIH U
HEFKH GRY
QLO D RRAMI
DGL ULQIR
FKH VDUD
RWQIR GIVH 4
PILRQH L
FKH PHFF
H
MANDHHIFGHRQ W
ULFKLHV
DQFRUDJJ
HILVVDWH

FR GL FROR U
| DOPHQR

DDERUDWRU
FR GHYH HV

DOH (3' HP
ORUR FRQ {
DVVR PDVVL
GL ODUJKH
PHQWH
ULQIRU]R R
VD UHVLVWH
DELOLWj]

| SURSLOHQH
HILRQL PRQ
WDQWH FRHA
GRQHD SH]]
|>RU D O H

O $SSDOWD
LRQH 'R3 U
WULFH OH
FHUWLILFD
H WUDPL

Q SURLH]LR

D SURIRQGL

D SURIRQGL

D ULQIRU]D
|EURFRPSUH
JOLH FRQ J
DLHVWHUH
\4

D SURJHWW
D EORFFR XV

UH SHU O LQ
L SHUQL sSL

/D FRQQHV
FDWR HG DH

Uj HYVHUH H
VR UL

UJR 5HVWDOQ
QQR YDOXWI
JUW WLSR

Q IXQJLRQH
DQLFKH GHL

LWHUUD ULQ
VD FRORUD

LR IRUL SHU
SHU LO SRV

H JULJLR

LR DFFUH

XQWL PH
PR PP
11D

QID HG DO

RILOR ILE

DWXUD H

WRUH GR

H FHUWL

DH IURQW

D FRQ SD
VVR SURG

DOL FKH
DWR QHO

HULPHQ

VLRQH W
FUHGLWD

LELWD SH

R HVFOX
PWL LQ ED

GHOOH H
HUUHQL

IRU]DWD
L GRWD

LILRQDPH

HUH VXSH

HVVD GD H
L]IRQWD(

SUHVR L(Q

lODVFLDW

TXDQWLW
D GD XQ|RUJD
I

Q HG DO}

FKH G

LWDW
ULRU
QWH

DOOL

JLOOC
FO X\
Uj

D LQ I
IRUC

LFDWH

OH /)

JUDP H(
RW WL

HRJULJOLH VWU

GRYU
D VW

R GHC
FRQ
D EO
R Ol
U RJQ

L JOL
VH DC

DUDW
GHL F
L GL

OWR F
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6WUXWWXUH GBYRWWWRNFQRSD HVHIXLWH FRQ OD WHFQR

JRUQLWSWRVD LQ RSHUD GL VWUXVWWRWHW &V FDRNSWHH §
WHFQRORJLD GHOOH WHUUH ULQIRU]DWH UHDOLHVWHR
JOL HODERUDWL GL SURJHWWR HVHFXWLYR MHRP®@ UIRR LI

PDJOLD UHWWDQJRROHDWILWWLRLEDRWDLEUH GL SROLHVWH

DOWD GROROWHWLOHQRSURWHWWAQIMLUDJJL X Y DYHQ
FRPH LQGLFDWR QHJOL DOOHJDWL GL YHULILFD SURJHW

SULPD GHOOTLQLRRWHHILLODYRAODL.ULQIRU]JR HG RJQL DOWUD FRPSR
HVVHUH FD U DWDATEKWDLQ WDRV D QLG FFIRWQ RR Q PHIOWDjH

PDQXIDWWR GRYUj
(1 FRQ SDUWLFRODUH ULIHULPHQWR DOOD ,62 75

SURJHWWR GHO ULQIRVYJROFHRVDPWHWNIFRBERYUDQQR HV
GL TXDOLILFD HVWHUQR 1BXDOHWB®DED , A &F RG LQ DO

DVVXQWR XQ FRHIILFLHQWH GL VLFXUH]]D JOREDOH B WWHIUP EQBFR

QRQ LQIHDUULRWISHWWR DO YDORUH Q FORELHDYHHWEHUPH Q@ HV

VDUDQQR SRVWH QHO WHUUHQR LQ VWUDVLDQFBHVSRYD R® G

VXSHURDRBAHVDUDQQR FRQQHVVH DG XQ SDUDPHQWR |

SDUDPHQWR VDUj FRPSRVWR GD SDQQIMRIDIIOLD GHWHMHOHRVWURVQ

FPHGLDPHWUR PLQLPR PP SRVWL LQ RSHUD FRQ XQ ®©

RWWHQHUH LQFOLQD]LRQL GHWBFRIQUDP BE WA H B VL DHEQ [H]

D f,SDQQHOOL VDUDQQR FRUUHGDWL QHOOD SDUWH L
LQ ILEUH YHIJHWDOL H R VLQWHWLFKH LBRSH\RVRG D FFRB
SDUWBIG DVVLFXUDUH XQD UDSLGD FUHVFLWD GHOOD YH
GHOOH UBGHFL FRPSUHRRPRGIRVDQR RJIQL 1SRN DX B D
OTRSHUD FRESIURWD GIDUWH FRQ HVFOXVLRQH GHJOL
FRUGROL GL IRQGD]LRQH GHOOD IRUQLWXUD GHO PDW
IRUQLWXUD GHO W HGHIO@R HY HOMD®DOL RSHUH GL ULQY
DOOH UHODWLYH YRFL GL SUH]IR

3HU RJQL PHWUR TXDGUDWR GL VXSHUILFLH PLVXUDWR
YHUWLFDOH GHO SDUDPHQWR HVHJIXLWR

PT

PT

PT

PT

PT

PT

PRJLD GHL

RIXLWH F
DGRFRQIRU
RIOLH VWU
UH SROLS
WL UHVLV
XDOL FK

SHU TXDQ
HUH FHU
HUQDWLY
WHH Q LIP D W
DHVVLELO
LVWHPD G
SURJHWW
QWHUQD

SHAVBEWD
UHWDJLRQ
ISHU GDUH
VFDYL RF
HULDOH G
HUGLPHQ

GDO SLDQ

PT

PT

PT

PT

PT

PT

WHUUDSLHQ

RQ OD
PLWj DOOD (
XWWXUDOL
URSLOHQH
WHQI]D GL SU
H GRYUDQQR
QHQWH VWU
DRUPH

R DWWLHQ
LILFDWL GD
D GRYUj HV
OR GHOOD U
X U H
LVWDQ]D WU
H LQ UHWH H
OGDWD
L LUULJLGLHA
XDOL GD f
5D XQ ULWHQ
URVHPLQD
HHG XQR VY

FRUUHQWL
D ULOHYDWR
R GD sSDJDU

R GL IRQGD]

LULQIRUIpwWL

RUPD (1

WWXUDO

HODUHVL

XQ HQWH

HUH
HVLVWHQI]D

D

HWDOOLHD

HQWR LG

WRUH GL

LOXSSR L(

bHJOL HYH

VWUXWW

HLQEDVH

LRQH VXO

BPROLPHULFKH
SROLHWL
RJHWWR
HVVHUH H

HQH |

RQVH
b GHO

WHQ]

,0
QHR
LQL |
SURI
QWX
UDOF

OD suU
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JRUQLMS®MD LQ RSHUD GL WDOHH GL VDOLFH YLYR
JRUQLWERDD LQ RSHUD GL WDOHH GL VDOLFH YLYR RG

FDSDFLWj GL SURSDJD]LRQH YHIJHWSMHWLFFHDW QRO D GX R W ISDUGIP H

YLVWD OXQJKH]]D PLQLPD GL PP FPV&HWRWHH GRYU
LQVHULWH SHU XQD SURIRQGLWj FKH GLD JDUDQ]LD GL F

*(2&20326,72 &267,78,72'$ *(2*5,*/,%$ %,25,(17%$7$

JRUQLW)SIRIVD LQ RSHUD GL JHRJULJOLD ELRULHQWDW
PHGLDQWH HVWUXVLRQH FRQWLQXD VHQ]D VXFFHVVLDY
WUD]LRQH QRM® LONHWPLRQHHQWUDPEH OM GOUH]SRQLXQ
FRPSOHVVLYR QRQ LIQPHULRUH

*(2&20326,72 &267,78,72 '$ *(2*5,*/,%

JRUQLWSIRIYD LQ RSHUD GL JHRJULJOLD ELRULHQWDW
PHGLDQWH HVWUXVLRQH FRQWLQXD VHQ]D VXFFHVVLDY
WUD]LRQH QR® LQNHPLRY HQWUDPEH OH BQUHPARQ®ISSLD
WHUPRVDOGDWXUD DG XQ JHRWHVVLOH LQ SROLSURSI
FRPSOHVVLYR QRQ LIQPHULRUH

7HVVXWR PXOWL
QRQWHVVXWR

JRUQLW®RYD LQ RSHUD GL WHVVXWR PXOWL ILODPHQ
DFFRSSLDWR DG XQ JHRWHVVLOH QRQWHVVXWR GHO
BROLSURSLOHQH DJXJOLMWR/ PHIF®D|QD WIRPBIQWBIJJL 8 9
WDOH GD FRVWLWXLUH XQPR®MUHRLBOHBHRQWRQQR ULV
FDUDWWHULVWLBWUBHRIQMHVHAGD .1 PGHIRUP DPURRMHW,
7' HO' GHO UHVLVWHQ]D'DHD' GL .1 PGHFDGLPHQW
8 9 PLQRUH GHBHUPHDELOLWj QRUPDOH DOO DFTXD GL

7THVVXWR PXOWL ILODPHQWR LQ 3RDEHRSSLWDHW R @ B VYR
WHVVXWR

7THVVXWR PXOWL ILODPHQWR LQ 3RDEHRSSLWHWR G B XVQRJ AR W/XWR L

WHVVXWR

JRUQLWSRIYD LQ RSHUD GL WHVVXWR PXOWL ILODPHQ
DFFRSSLDWR DG XQ JHRWHVVLOH QRQWHVVXWR GHO
BROLSUR®PUXHQHDWR PHFFBQWPERBQWBWR DL UDJJL 8 9
WDOH GD FRVWLWXLUH XQPR@IHRL HOHBHRYWRQQR ULV
FDUDWWHULVWL BRHU BH RIQMHV H G5 D .1 PGHIRU P D PURRYHW
7' HO' GHO UHVLVWHQID'DHD' GL .1 PGHFDGLPHQW
89 PLQRUH GHBHUPHDELOLWj QRUPDOH DOO DFTXD GL

ILODPHQWR LQ 3RODLDHNR\SEULID VWK D® WK BREBWOGN

PT

PT

RJQL DOW

DQQR HV
UHVFLWD

PT

D UHDOL]
H VDOGD)Y
5HVR

PT
DWD

PT

D UHDOL]
H VDOGD
WD SHU

OHQH GD

PT
DWD

PT

R LQ 3R
OD JUDPP
DFFRSSL
SRQGHUH
X UD

O PTV

AR BXHWR L

PT

R LQ 3R
OD JUDPHR
DFFRSSL
5RQGHUH
X UD

O PT V

RGXOR

PT

R DL UDJJL

R DL UDJJI

WU R
HUH

DWD LQ SR
VXUH FRQ U

DWD LQ SR
VXUH FRQ U

JPT LO

VLOH

DWXUD GL
PWL LQ PRG

OH QRQ

OH QRQ

DWXUD GL
DWL LQ PRG

UD VSHFLH (

PLSURSLO

DLSURSLO

XWWR S

PLHVWHUH DIG DOWR H

JUPT

POOH VHJIXHQWL

DLHVWHUH DG DOWR |

JU PT

DPOOH VHJIJXHQWL

HIJQRVD H

HVLVWHQI)

RQ DC

HQH

HVLVWHQIPD PDV

HQH
PDV

U XQ

RGXO

RGXO
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JRUQLMAMXWIBVD GL JHRFRPSRVLWR GUHQDQWH
JRUQLWERBNMD LQ RSHUD GL JHRFRPSRVLWR GUHQDQWH

WULGLPHQVLRQDOH LQ SROLSURSLOHGXHHFERESIQDWD ILIQ\G XYWL

OYDORUH GHODMXHR BW\CHNGR YRIW VH SUHVVLRQL GRYUj HV
WHU]R DFFUHGLWDWR LQ DfF FRUIGRL WHVW GDL DL

HUH FHU

N3D

,O PDWHULDOH GRYUj SRVVHGHUH FHDUWAILFDJ(URQH (BVVYR DFFRUG

GRYUj SRVVHGHUH XIMDUDH VR QW H)@R]D L § IHR LRU B2

,0 JHRFRPSRVLWR GRWDWR GL PDUFDWXUD &(
LPSXWUHVFLELOLWj
DJHQWL DWPRQIGDFAFIXD VDOPDVWUD ,0 PDWHULDOH G
DSSURYD]LRQH DFFRPSDJQDWR GDOOD VFKHGD WHFQLF
UHODWLYD DOOH DSSOLFD]LRQL GL ULQIRU]JR FHIRMIQL
FHUWLILFD]LRQH (3' SURGRWWD GD HQWH6WHU]RIEHUWL

GR

LODWWDFFDHPOEWR UMD GIDAPK H L&

Uj

FRIWRQH ,

SROL]]D DVVLFXUDWLYD 5& SURGRW®RUSHY GDQQR SRQMUI R LVQIDP]

DPELHQWDOH DFFLGHQWDOH OD PDQFDWD SUHVHQWD]|

OD QRQ DFFHWWD]LRQH GHOgFRRGRWWRR LIHROOSWUH JIRO F
VFDULFR OD VRYUDSSRVL]LRQH GHJOL VWUDWL SHU B
PDJLVWHUR SHU GDUH O$R S HW\B\ER RFHLIRWD

*HRFRPSRVLWR FRQ GXH JHRWHWVNGDPWSHVVRUH PLQLP

*HRFRPSRVLWR FRQ XQRDVFHFVIROBD BWHRVWFIOHGGKQ SHVR QRQ

LQIHUDRUR P (1 ,62 LO SHVR GHO JHRWHVVLOH IL
LQIHUDRUHJ P SHU FLDVFXQ ILOWUR /D SRUWDWD
JHRFRPSRVLWR GRYUj HVVHUH PDJJNBDHGGLSUH®V VR H
LGUDXOHVMXEHUILFL GL FRQWDWWR 5LJLGR ORHGHLGROS5

D N3D GL SUHVVLRQH FRQ JUDEBVNQWHI LEIUG X ERERVDWWR 5LILG

56 (1,62

JRUQLMWSEPMD LQ RSHUD GL XQ JHRFRPSRVLWR VLQWHWLF

JRUQLWSRWD LQ RSHUD GL XQ JHRFRPSRVLWR VLQWHW
RWWHQXWD SHU HVWUXVLRQH GL PRQRILODPHQWL VL
WHUPRDFFRSSLDWL GXH BHRDNVNHNQDLOHRNVOWRIDI WIW LGL

WHUPLFR

OYDORUH GHODMHXRBWDHNGR YR VH SUHVVLRQL GRYUj HV
WHU]JR DFFUHGLWDWR LQ D FRUIGRL WHVW GDL DL N3
,FRPSRQHQWL GHO SURGRWWR GRYUDQQR SRVVIHGHUH H
(1 ,OJHRFRPSRVLWR GRWDWR GL PDUFDWXUD &(
LPSXWUHVFLELOLW] LQDWWDFFDHPOEWR UMD GIDUPW H L&
DIJHQWL DWPROQIHIDAFILXD VDOPDVWUD ,0 PDWHULDOH G
DSSURYD]LRQH DFFRPSDJQDWR GDOOD VFKHGD WHFQLF
UHODWLYD DOOH DSSOLFD]JLRQL GL ULQIRU]JR FHIRWIQIL
FHUWLILFD]LRQH (3' SURGRWWD GD HQWHOEZHU]JRHFHULW
SROL]]D DVVLFXUDWLYD 5& SURGRWHASR $ HB3.D GQ R Q@D FIRY
DPELHQWDOH DFFLGHQWPRSUHWR $QRQRUH LO FDULFR
VRYUDSSRVL]LRQH GHJOL VWUDWL SHU JDUD ®WDUHVMR{]
GDUH OfRSHUDSRWPISIWKWD UHJROD

5HVLVWMQD]LRQH GHO JHRFRRSRVLWR

5HVLVWMQD]LRQH GHO JHRFRRSRVARRVDWD LGUDXOLF
JHRFRPSRVLWR GRYUj HVVHUH P JNRBDHGE LS UHBV VRR) H
LGUDXOHVKSHUILFL GL FRQWDWWR 5LJLGR ORIGHELGRO5
D N3DGL SUHVVLRQH FRQ JUDEVNE WU LB G X G RRRNID
56 (1,62

JRUQLWZRBDD LQ RSHUD GL VWUXWWXUD GL ULQIRU]R P
ELWXPLQRVD

JRUQLWERBUD LQ RSHUD GL VWUXWWXUD GL ULQIRU]R P
ELWXPLQRVD FRVWLWXLDGRSPOLDHWRURHR QD QLR | 0O
PP SURYYLVWD GL XQD EDUUHWWD GL ULQIRU]JR GL GLQ
GRSSLD WRUVLRQH DYHQWH LQWHUDVVH SDUL DOOD OX
UHWH VLD OH EDUUHW VDHRGERWH P Q@R WXVBUHQ FRQIRUP |

FODWWHS /LQHH *XLGD SHU OD UHGD]LRQH GL &DSLWR@PWL SHU O

GRSSLD WRUVLRQH" DSSURYDWH GDO &RQVLJOLR BERISY
WRUVLRQH DSSURYDWH GDO &RQVLJOLR 6XSHULRUH //

PULFR LO

R

PWUDQWH

5 P(1,62

PT

R

FR FRVW
QWHWLFL

HUH FHU
D

RYUj HVVH
D OD GRF
WRIWRQH |
| FDWR LQ

LO wWUuDV
DVRLBEKUW j

ORQJLW

5 P(1,62
WR 5LJLG

PT

HWDOOLF

HWDOOLFI
YHQWH G
PHWUR

QJKH]ID G
Wj DOOD (

LRUH // 3]
3 QU

PT

FRVWLWXLWR GD XQf

DYHUH
W @ GLLEN RO WV j
RYUj HVVHUH VRWWRSH
D OD GRFXPHQWD]LR{
LFDWR LQ DFFRUGR
RQH GHO(

DUDQWLUH

LGUDXOLHD ORQJLWX
FRQ JUDGI

PHQVLRQUO
UHVLVWHQ]D SUHDVVHPEODWL LQ WMWB¥L /IRRHGWR |G P HSEIREXYIER §

HUWLILFQ
GRYUj DYH
R @ GLLENL RO WV

X U R DVP H Q)

FRQ JUDGI
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R
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2 GHO S

QWR
D SUHVHQW

FRQWLQXL

GRYUj HVVH
HQWH

R ORUELGR

LWXLWR GD

OH DG DOW,
BRFHVVR

(WLILFDWR G

JLRQH (3' LQ
UH LQHUI]LD
DJOL
UH VRWWRSH
XPHQWD]LRQ
52 GHO S
DFFRRUGR
W R

RUWR OR V
HG RJQL DOV

GLQDOH GH
HQWH

R ORUELGR

GL SDYLPH

GL SDYLPH
DPHWUR

PP LQVHUL
L XQD PDJOL
RUPD (1

fLPSLHJR G
QU P

(WVLILFDWR G
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HQWH

VWR DOO

H GRFXPH
OR

UH QRQ
GLQDOH

DWL DOO
D
HQWH

DFFRUGR
FKLPLFD

VWR DOO

URGXWWR

FDULFR O
VUR RQHU

QWDI]LRQH

WD DOO L
D LQWHUD

UHWH PH
HWDOOLFI

KLPLFD

i HG RJQ
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H &( VHFR
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D '/ SH
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&/ 35 8 *(2*5,*%/,( 75,',0(16,21%/, ', 5,1)2A562$%,/,==%=,21( 6295%$6787785(
675%'$/,
JRUQLWIRYD LQ RSHUD GL JHRJULJOLD GL MEQRRULIRQWDMILRKWJVLRQDOH
SROLSURSLOHQH 33 FRQ PDUFDWXUDH&IL SHRIUPD GWDE | ODN WU RY W X U H
VWUDGDOL /DgFHRRAMILWELED GD XQD VWUXWWXUD PRQROLWLFD OH FXL PDJOLH|KDQQR DYHUWX
[ PP HGL HOHYDWR VSHVVRUH LQ JUDGR GL JDUDQWLUH XQTRWWLPDOH UQWHUD]LRQH F
PDWHULDOL JUDQXODUIHV@E®MSHIRMVRKQD&RHIILFLHQWH GL $WWULWR DSSDUHQWH
WHUUMRBUIHIOLI(1 /D JHRJULJOLD GHYH HVVHUH LQ[JUDGR GL{JDUDQWLUH|DOOD
GHIRUPD]LRQH GMQDRBLJILGH]ID /RQJILWXG LD BH7 WDVYHUVDOH
7 . N1 P (1,62 /H JLXQ]URXH VUGB LQL GL ILOL|GHYRQR HVVHUH
LQWHJUDOL RYYHUR QRQ GHYRQR HVRNWDK GD\WEBW \GH|LSHUQUAW Iy HEGLR
LQROWUH GHYRQR DYHUH VSHWY@®UH IREQHBRRDGRLEPPD GHO LQ WHUPLQL
GL UHVLVWHQID ,0 PDWHULDOH GHYH JDUDQWLUH X®fRWWLPD UHVLVWHQ]Q DO GDQQHJJILE
DOOfTHVSRVL]LRQH DHEDRO@WILFAKLPLFL
&/ 35 8 *HRJULJOLD GL ULQIRU]JR VRYUDVWUXWWXUH VWUDGDOL
PT
&/ 35 8 5LQIRUJR GL SDYLPHQWD]LRQH VWUDGDOH PHGLDQWH|[SRVD LQ|[RSHUD wubl vWUDWR| GL E
FRQJORPHUDWRHORVXWU@RWRGL ELQGHU GL JHRFRPSRVIWR FRVWIWXLWR GD JHRWHVVL®H QR
WHVVXWR
5LQIRUJR GL SDYLPHQWD]LRQH VWUDGDOH PHGLDQWH|SRVD LQ|RSHUD WUD| VWUDWR|GL EI
FRQJORPHUDWR HIORXPMQFOWRR GL ELQGHU GL JHRFRP[SRVLWR FRVWLWXLWR| GD XQD
JHRJULJOLD LQ ILEUD GL YHWUR DFFRSSLDWD DG XQ WHVVXWR QRQ WHVVXWR OHJJHUR ,O !
GRYUj HVVHUH IRUQLWR FRQIRUPH DOOD QRUPD (1 ,p2 Hd DYHUH OH|VHJIXHQWL
FDUDWWHULVWLFKB URMNWOQID RFRIWWRXSHULRUH DO "IPHQVLRQH GHOOD PDpOLD
QRQ LQIMULRWPH 5HVLVWDMQDILRQH OREWUDNYIHUVDWH QRQ LQIHULRUH
D 1 P 3XQWR GL IXVLRQHQRf@LQIHULRUH
&/ 35 8 5LQIRUJR GHO SDFFKHWWR PHGLDQWH SRVD GL JHRFRPSRVLWR
PT
&/ 35 8 *(2%5 %/, ($' (/(9$7202'8/2 "', 5(6,67(1=% 3(5 67$%,/,(=583 252
7(55(1,
&/ 35 8 *HRJULJOLD GL ULQIRU]JR LQ JUDGR GL JDUDQWLUH DOOD GHIRUPD|LRQH GHOOR XQD PHVLV
0' H7' N1 P (1,62 HG DOOD GHIRUPD]LRQH GHO XQD UHVLVWHQID LQ 0"
H7' . N1 P (1,62
PT
&/ 35 8 *HRJULJOLD GL ULQIRU]JR LQ JUDGR GL JDUDQWLUH DOOD GHIRUPD|LRQH GHOOR XQD PHVLV
0 - HLQ 7+ N1 P (1,62 HG DOOD GHIRUPD]LRQH GHO XQD
UHVLVWHQID LQN@' AHLQ 7¢ N1 P (1,62
PT
&/ 35 8 *(28&20326,7, $' (/(9$72 02'8/2 "', 5(6,67(1=$ 3(5 6(365$5),252
7(55(1,
JRUQLWSR\DD LQ RSHUD GL VWDELBYHBPLRJHRQH@RYRWWRIRQGL FHGHYROL
SHUTXDOL VRQR DPPLVVLELOL PLQLPH GHIRUPD]LRQL HG HOHYDWL PRGXOL HODVWLFL|PHGL
LPSLHJR GL JHRFRPSRVLWR FRQ PDUFDWXUD &( RWWHQXWR DFFRYSLDQGR XQ@ JHRJULJQPLD HV
EIRULH@WDXJLRQH LQWHJUDOH FRVWLWXLWD DO LQ|3ROLSUR$LOHQH 33 DYHQWH QRWHYI
LQHU]ILD FKLPHERRIQRLEMD VWDELOL]]DWD DV D PLRRETHIGBWDDIGL 8 9
XQ JHRWHVVLOH DQWLFRQWDPLQDQWH GD J P& /D JHRJULJOLD [GHYH HVVHUH FRVWLWJXLWD
VWUXWWXUD SLDQD PRQROLWLFD FRQ XQD GLYWUWEXHMRQH UHJRODUH GL DSHUWXUH
JLXQJLRQL GHYRQR HVVHUH SDUWH LQWHJUD GHMR GHHYR YR UXWWXUD GHOOQ JHRJULJGLD
HVVHUH RWWHQXWYVBBGDWWUB BGHIRVLQJIROL ILOL
&/ 35 8 *HRFRPSRVLWR GL ULQIRU]JR LQ JUDGR GL JDUDQWLUH DOOD GHIRUPD]LRQH GHOOR X ¢
UHVLVWHQM7L® 0' N1 P (1 ,62 HG DOOD GHIRUPD]LRQH GHO XQD
UHVLVWHQRD'L\Q 0' N1 P (1,62
PT
&l 35 8 *HRFRPSRVLWR GL ULQIRU]JR LQ JUDGR GL JDUDQWLUH DOOD GHIRUPD]LRQH GHOOR X ¢
UHVLVWHQID LBL® 7+ N1 P (1,62 HG DOOD GHIRUPPJLRQH GHO
XQD UHVLVWHQ]D NQ GHLQ 7 N1 P (1,62
PT
&/ 35 8 *HRJULJOLD DFFRSSLDWD FRQ DHROWHRQW HQXRQ WHVVX\WR
JRUQLWSBNDD LQ RSHUD GL JHRJULJOLD DFFRSSLDWILHRQ JHRWHVVLOH QRQ|WHVVXWH
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FRQWLQXR LQ ILEUD GL SROLHVWHUH FRQ OH VHIJXHQWL|FDUDWWHULVWLFKH WHFQLFKH
&/ 35 8 SHVR JPT FRQ UHVLVWHQ]D VLPPHWULFD QHOOH H5XH GLUH|ILRQL ORQJLWXGLQDPH
WUDVYHUVDOH VHFRQGR QRUPK ', 1
PT
&/ 35 8 SHVR JPT FRQ UHVLVWHQ]D VLPPHWULFD QHOOH H5XH GLUH|ILRQL ORQJLWXGLQDPH
WUDVYHUVDOH VHFRQGR QRUPK ', 1
PT
&/ 35 8 SHVR JPT FRQ UHVLVWHQ]D VLPPHWULFD QHOOH H5XH GLUH|ILRQL ORQJLWXGLQDPH
WUDVYHUVDOH VHFRQGR QRUPK ', 1
PT
&/ 35 8 SHVR JPT FRQ UHVLVWHQ]D VLPPHWULFD QHOOHHGXH GLUH]JLRQL ORQPLWXGLQDOH
WUDVYHUVDOH VHFRQGR QRUPK ', 1
PT
&/ 35 8 *(20(0%5%$1% 67587785%$7% &21 &863,", ,03(50($%,/( '5(12 $527(77,99%| ,1
+'3(
JRUQLWXRYD LQ RSHUD GL PHPEUDQD VWUXWWXUDWD|LPSHUPHDELOH GUHQIR SURWHWWLYD
+'3( FDUDWWHUL]IDWD GD X @D \DXsWUDLFR g LIBXIBHNIE LHY HQWXDOPHQWH
DFFRSSDDMWPOWHVVLOH SHU WHUPRVDOGDWXUD VXOOH FIXVSLGL /D JHRPHEUDQD KD IXQJLRQH
DQWLSXQ]JRQDQWH ILOWUDQWH GUHQDQWH HG LPSHUPHDELOL[]DQWH /R VSHVVRUH GHO(
PHPEUmNMQD PP OR VSHVVRUH BRONBBW EPGPHQWUHN3D GHYH
HVVHUH /D SRUWDWD DBEUDXICHFWH X@LWND3IA R LOLWULDH VHF
N 3D OLWUL P VHF /DDUMHYDRMMBE]R1 P FRQ DOOXQPIJDPHQWR
PDVVLPR
&/ 35 8 *HRPHPEUDQD VHPSOLFH SHWRPXQLWDULR
PT
&/ 35 8 *HRPHPEUDQD DHFFRSEBWBWWYLOH LQ 33 GL SHVR PLQ JPT SHVR[FRPSOHVVL[YR
XQLWDULRI PT
PT
&/ 35 8 23(5( &203/(0(17%$5,
85%%1,==%$=,21,
&/ 35 8 JRUQLWS®RMD LQ RSHUD GL DVIDOWR FRODWR VSHVVRUH PP
JRUQLWXSRD/D LQ RSHUD GL DVIDOWR FRODWR VSHVVRUH PP |FRPSUHVR RQHUH GL
VSDQGLPHQWRIGHD@QIDIOKDODWXUD SHU SDYLPHQWD]LRQH PDUFLD|SLHGL
&/ 35 8 JRUQLWS®RMD LQ RSHUD GL DVIDOWR FRODWR VSHVVRUH PP
PT
&/ 35 8 &RUGRQH SUHIDEEULFDWR GD FP [ [
JRUQLWXSRWVD LQ RSHUD GL FRUGRQL SHU PDUFLDSLHIGL LQ FRQPIJORPHUDWR FHPHQWL]LR
YLEURFRPSUHVVR SRVWL LQ RSHUD HVFOXVR OR VFDYR GL IRQGD]JLRQH FRPSUHVR O JHW
IRQGD]LRQH LQ FRQJORPHUDWR GL FHPHPMR VWG URR Gl D GGDWR RIQHUH
ODYRURDURILR®D G DUWH PLVXUDWR VHFRQGR O DVVH GHO FLJOLR
P
&/ 35 8 &RUGRQH SUHIDEEULFDWR GD FP [ [
=]
&/ 35 8 &RUGRQH SUHIDEEULFDWR GD FP [ I
=]
&/ 35 8 &RUGRQH SUHIDEEULFDWR GD FP [ I
=]
&/ 35 8 &RUGRQH SUHIDEEULFDWR GD FP [ I
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&/ 35 8 &RUGRQH SUHIDEEULFDWR GD FP [ I
P
&/ 35 8 &RUGRQH SUHIDEEULFDWR GD FP [ 1
P
&/ 35 8 &RUGRQL GL SLHWUDUVD GL (X QRKHI] TDAMRR D LD FRER UL R
JRUQLWSRWD LQ RSHUD GL FRUGRQL GL SLHWUDWVDF®IH|OXQJKH]]D QRQ LQIHULRUH
DOWH]]D GD FPFPILQRODYRUDWL VXOW DVIIFES BOAR \WBJIPL DVVHWWL FRQ
VSLIJROL DUBRWHRWEDWL LQ RSHUD FRQ VWUDWR GL DOOHWWDRPHQWR GL PPOWD LGUDXOL]
FRPSUHVR RJGRERQNWWHUR UHODWLYR
P
&/ 35 8 'L ODUJKH]PD FPUL
P
&/ 35 8 'L ODUJKH]PD FPUL
P
&/ 35 8 'L ODUJKH]PD FPUL
P
&/ 35 8 'L ODUJKH]PD FPUL
P
&/ 35 8 &RUGRQL YHFFKL GL SLIMBREB UR ESXEODLYRUD W L
JRUQLWSR\DD LQ RSHUD GL FRUGRQL Y HFAKERG E ISR HIB/RPW VOOAR ODY[RUDWL
QHOOH IDFFHDYEDWSHOBOR QHJOL DVVHWWL RVRIQWASD WRJ R @ RSRIW R Q GDWR
FRQ VWUDWR GL DOOHWWDPHQWR GL PDOKPD I GUWWNORFIMHGRWEYRVR RIQL RQH[UH
&/ 35 8 'L ODUJKH]PD FPUL
P
&/ 35 8 'L ODUJKH]PD FPUL
P
&/ 35 8 'L ODUJKH]PD FPUL
P
&/ 35 8 'L ODUJKH]PD FPUL
P
&/ 35 8 'L VH]ILRQH PHOGAM I[QRBL ODUJKH]]DDGD FP
JRUQLWSRWD LQ RSHUD GL ERFFKHWWD SHU FDGLWRLD YWUDGDOH GL VH]LRQH PHGLD FP
WDJOLDWD LQ FRUGROIDGLFEDERKNM|DDLEIRSHUD FRQ VWUDWR GL QOOHWWDPHQWR
GL PDOWD LGUDXOLFD FRPBUHWWHHRURURQEWHYR
&/ 35 8 'L VH]ILRQH PHOAM I[QRBL ODUJKH]]DDGD FP
FDG
&/ 35 8 'L VH]LRQH GD FP DFPILQRGL ODUJKH]]DDGD FP
FDG
&/ 35 8 'L VH]ILRQH PHOAM I[QRBL ODUJKH]]DDGD FP
FDG
&/ 35 8 'L VH]LRQH GD FP DFPILQRGL ODUJKH]]DDGD FP
FDG
&/ 35 8 &DQDOHWWD SHU OR VFROR GL DFTXH PHWHRULFKH
JRUQLWEHDD LQ RSHUD GL FDQDOHWWD SHU OR VFROR|GL DFTXH PHWHRULFKH FRVWLWXLWE
HPEULFL [ FP DOWH]]PPILQRFRQJORPHUDWR FHPHQW[LILR YLEURFRPSUHVVR
IRUQHWRVWD LQ RSHUD VHFRQGR OD PDVVLPD SHQRGH()DHSHOOH|VFDUSDWH YWUDGDO
SHQGLFL GHO WHUUHQR FRPSUHVR OR VFDYR PHFFDQLFR OD FRVWLSD]LRQH GHO WHUUHQR Gl
GHOOH FOHR OHMWRWHADJJLR PHGLDQWH WRQGLQL GL DFFLPLR ILVVL QHO WHUUHQR
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............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOHWWD SHU OR VFROR GL DFTXH PHWHRULFKH
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOHWWD SHU OR VFROR GL DFTXH PHWHRULFKH
JRUQLWXBRVD LQ RSHUD GL FDQDOH GL JXDUGLD LQ FRQJORPHUDWR FHPHQWLI]L
YLEURFRPSUHVNSRVRURLYMRSHUD VHFRQGR JOL HODERUDWL GL SURJHWWR FRPSUHVR
VFDYR PHFFDQLFR OD FRVWLSD]LRQH GHO WHULOHBARFFDSHEMRIJLR GHOOH FDRDOHWWH
PHGLDQWH WRQGLQL GL DFFLDLR ILVVL QHO WHUUHQR

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQ JLXQWR PH]IR|[VSHVVRUH GD [ [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQ JLXQWR PH]IR|[VSHVVRUH GD [ [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQ JLXQWR PH]IR|[VSHVVRUH GD [ [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQ JLXQWR PH]IR|[VSHVVRUH GD [ [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQ JLXQWR PH]IR|[VSHVVRUH GD [ [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQ JLXQWR PH]IR|[VSHVVRUH GD [ [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUEB FRQULXQWR PH]IR|VSHVVRU
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQ JLXQWR PH]IR|[VSHVVRUH GD [ [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQ JLXQWR PH]IR|[VSHVVRUH GD [ [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQ JLXQWR PH]IR|[VSHVVRUH GD [ [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQ JLXQWR PH]IR|[VSHVVRUH GD [ [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQ JLXQWR PH]IR|[VSHVVRUH GD [ [
............................................................................................................................ P

&l 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQJLXQWR PH]]R|VSHVVRUH GD [ |
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD UHWWDQJRODUH FRQJLXQWR PH]]R|VSHVVRUH GD [ |
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD WUDSH]RLGDOH GD [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD WUDSH]RLGDOH GD [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOH GL JXDUGLD WUDSH]RLGDOH GD [
............................................................................................................................ P

&/ 35 8 &DQDOHWWD GL GUHQDJJLR LQ FDOFHVWUX]]JR SHU OR VPDOWIPHQWR GHQOH DFTXH PHW
VXSHUILFLDOL
JRUQLWSRWD LQ RSHUD GL FDQDOHWWD GL GUHQDJJLR LQ FDOFHYWUX]]R SHUy OR VPDO

WLPH
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GHOOH DFTXH PHWHRULFKH VXSHUILFLDOL IRUQLWD JQ RSHUD|HQWUR VFD[YR GL IRQGD]L]
FRQWHJIDSDWMWVH FRPSOHWD GL JULJOLD LQ DFFLDLR JL|JQFDWR FR|/QIRUPH DOOH ',1 S L
FODVVLILFD]LRQH GHO VRYUDFFDULFR $ % & XWLOL]]R DL ERUG|L GHOOH VW{DGH VHQWLHU
SDUFKHJJLR JDUDJH DUHH LQGXVWULDOL FRQ QRUPDOH WUDIILFR
FDG
&/ 35 8 DFP [ FPHGDOWH]ID FP
FDG
&/ 35 8 DFP [ FPHGDOWH]ID FP
FDG
&/ 35 8 DFP [ FPHGDOWH]ID FP
FDG
&/ 35 8 DFP [ FPHGDOWH]ID FP
FDG
&/ 35 8 &DQDOHWWD GL GUHQDJJLR LQ FDOFHVWUX]]JR SHU OR VPDOWIPHQWR GHQ®OH DFTXH PHW
VXSHUILFLDOL
JRUQLWSRYD LQ RSHUD GL FDQDOHWWD GL GUHQDJJLR LQ FDOFHYWUX]]R SHy OR VPDQWLPH
GHOOH DFTXH PHWHRULFKH VXSHUILFLDOL IRUQLWD I|Q RSHUD|HQWUR VFD|YR GL IRQGD]L]
FRQWHJIDSDWMWVH FRPSOHWD GL JULJOLD LQ DFFLDLR JL|JQFDWR FR|/QIRUPH DOOH ',1 S L
FODVVLILFD]LRQH GHO VRYUDFFDULFR $ % & ' XWLOL]JR VX VWU[DGH HG DOWUH VXSH{YILFL |
WUDQVLWR GL PH]]L FRPXQL FRQ LQWHQVLWj QRUPDOH
FDG
&/ 35 8 DFP [ FPHGDOWH]ID FP
FDG
&/ 35 8 DFP [ FPHGDOWH]ID FP
FDG
&/ 35 8 DFP [ FPHGDOWH]ID FP
FDG
&/ 35 8 &DQDOHWWD GL GUHQDJJLR LQ FDOFHVWUX]]JR SHU OR VPDOWIPHQWR GHQOH DFTXH PHW
VXSHUILFLDOL
JRUQLWSRYD LQ RSHUD GL FDQDOHWWD GL GUHQDJJLR LQ FDOFHYWUX]]JR SHy OR VPDQWLPH
GHOOH DFTXH PHWHRULFKH VXSHUILFLDOL IRUQLWD IQ RSHUD|HQWUR VFD|YR GL IRQGD]L]
FRQWHJIDSDWMWVH FRPSOHWD GL JULJOLD LQ DFFLDLR JL|JQFDWR FR|/QIRUPH DOOH ',1 S L
FODVVLILFD]LRQH GHO VRYUDFFDULFR $ % & ' ( VWURGH ]RQH G WUDQVLWR| sLD]IDOLjLQGX
SDUFKHJJLR SXEEOLFR FRQ PH]]L DQFKH SHVDQWL PD VHPSUH JRPPDWL
FDG
&/ 35 8 DFP [ FPHGDOWH]ID FP
FDG
&/ 35 8 DFP [ FPHGDOWH]ID FP
FDG
&/ 35 8 DFP [ FPHGDOWH]ID FP
FDG
&/ 35 8 &DQDOHWWD GL GUHQDJJLR LQ F®V SRHNIRPEEDQAQWR DQWLWDFFR
&/ 35 8 &DQDOHWW D%D Q WH WXOLFFIROH QW H TP LVIX U H
P
&/ 35 8 /$0,(5% ,1 $&&,%,2 =, 18278/ $72
JRUQLWSRYWD LQ RSHUD GL ODPLHUB RQGXCRWRRSHQ PMWRIDWWL [TXDOL
WRPELQL FXQLFROL VRWWRSDVVL GHBOR VRWOXRBHEGDORGAUTIRDOLWj]
HG RUJDQL GL JLXQ]LRQH
&/ 35 8 /DPLHUD LQ DFF IHRQRGIXQBDARRSHU PDQXIDWWL

/IDPLHUD LQ DFFLDLR JLQFDWR LQ FRQIRUPLW]jD DQCDCF[BILCDFKBPD L

R 811, (Q
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6 -5 RQGXODWR SHUWRFRELIODWWXKQLFROL VRWWRSDV

RUJDQL GL JLXQ]JLRQH UHDOL]]DWR LQ DFGRVGIR ® GIB RXRROBI (1 &

)251,785% 326% ,1 23(5% ', 5(&,1=,21( 0(7$//,&% $/7%
0217$17475%/,8&&(5(7($'233,$7256,21(

YRUQLMS®MD LQ RSHUD GL UHFLQ]LRQH PHWDOOREQ GHW
PHWDOGRBBLD WRUVLRQH FRQ PDJOLD HVDJRQDOH WIS
$/ +&HUL/MQWDQLR GHO GIHFFRRQ ULFYRMHIVWLPHQWR SOD
HVWHUQR GL PP FRPAUHX\R\EBDODWHWQERPIRJGEL IRUP
SLUDP IDED®H UHWWDQJRODUH UDVWUHPDWPBPFRQ DIOIQR

VRPPLW| WHIDFX§BREGH UHDOL]]DWL FRQHUORH\QM IR HI) MARWSHODW WH.[F R

DYHQWL DOWH]]D GL FP HG LQWHUDVVH GL P SHU ¢
FDOFHVWUX]]R GL GLP [ [ FP FRPSUHVL FRPSUHVR
HGHL ILOL GLHWXINQWIIIROWUR QHFHVVDUL R SHWI BWWH @H
GYfDUWH

%$55,(5%
JRUQLMWSRNDD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VDFROKRDRFMDWDBLDLR JL(

6,&85(==%,1 $&&,%,32H/&BRB7(*25,$ 1

FDW FRQIRUPH DO '0 IHEEUDUMHRXFF@®IVVLYH PRGLILFK
H'0 LGRQHD DO PRQWDJJLR VX ERUGR ODWHUDOH
FRPH GHILQLWH GDOOH $XWRULWj FRPSHWHQWL YDOXM
VLVWHPL GL DWWDFFR QHFHVVDUL SHU LO FROOHJDPHQ

%$55,(5% ', 6,&85(==% ,1 $&&,$, BRIIWIBRB7(*25,$ +

JRUQLMWS(RNOD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VDFROKRDRAXDWBDLDLR JL{

FDW FRQIRUPH DO '0 IHEEUDIHRV XFF®IVVLYH PRGLILFK
H'O0 LGRQHD DO PRQWDJJLR VX ERUGR ODWHUDOH|
FRPH GHILQLWH GDOOH $XWRULWj FRPSHWHQWL YDOXM
VLVWHPL GL DWWDFFR QHFHVVDUL SHU LO FROOHJDPHQ

%$55,(5% ', 6,&85(==% ,1 $&&,$, BRIIWIBRB7(*25,$ +

JRUQLMWS(RNOD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VDFROKRDRAXDWBDLDLR JL{

FDW FRQIRUPH DO '0 IHEEUDIHRV XFF®IVVLYH PRGLILFK
H'O LGRQHD DO PRQWDJJLR WWFHRWER OB WHRUINDW R}
GL LPSDWWR FRPH GHILQLWH GDOOH $XWRULWj FRPSHW
FRPSUNYVWHPL GL DWWDFFR QHFHVVDUL SHULO FROOH

%$55,(5%
JRUQLMWSRNDD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VDFPOK|RDRFRMXMDWDBLDLR JL({

6,&85(==% ,1 $&&,%$,B_3H/&BWUL5'2 3217( +

FDW FRQIRUPH DO '0 IHEEUDUMHRXFF@®IVVLYH PRGLILFK
H'O LGRQHD DO PRQWDJJLR VX ERUGR SRQWH VH
FRPH GHILQLWH GDOOH $XWRULWj FRPSHWHQWL YDOXM
VLVWHPL GL DWWDFFR QHFHVVDUL SHU LO FROOHJDPHQ
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&/ 35 8 %$55,(5% ', 6,&85(==% ,1 $&&,$, BRIIWIBRB7(*25,$ +
YRUQLMWSMRAD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VDFPOKRDRAXDEPLDLR [LQFDWR
FDW FRQIRUPHDO '0 IHEEUDWR/XFFRIVVLYH PRGLILFKH '0
H'0 LGRQHD DO PRQWDJJLR VX ERUGR SRQWH VRWWRSRVWD DOOH SURYH GL LP$DWWF
FRPH GHILQLWH GDOOH $XWRULW] FRPSHWHQWL YDOXMWDWD DO HHWUR OLQHPUH GL EDJUULH!
VLVWHPL GL DWWDFFR QHFHVVDUL SHU LO FROOHJDPHQWR GHL YDUL HOHPHQWL
&/ 35 8
P
&/ 35 8 %$55,(5% ', 6,&85(==% ,1 $&&,$, BLIWIBRB7(*25,$ +
JRUQLMS®ADD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VDFROKRDREMMWDDLR JLJFDWR
LQ RSHUD UHWWBQRRWPH DO '0 IHEEUDHYXFF®VVLYH PRGLILFKH
‘0 H'0 LGRQHD DO PRQWDJJLR VR ERQWRDO®HWHUDOH
VRWWRSRVWD DOOH SURYH GL LPSDWWR FRPH GHILQLWH GDOOH $XWRULWj [FRPSHWHOWL
PHWUR OLQHDUH GL EDWIMMUPLFRIP SWHWWDRFFR QHFHVVD(JL SHU LO|FROOHJDPHRWR GHL
YDUL HOHPHQWL
&/ 35 8 %DUULHUD GL VLFXUH]]DEQOGRE EDMWRH]LRUFIDDV-R
P
&/ 35 8 %$55,(5% ', 6,&85(==% %,)$&&,$/( &$7(*25,$ +
JRUQLWSEBUD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VLFXUH]IDFEDIPRFLDOH | Q DFFLDLR [LQFDWR
UHWWD+ FIRRQIRUPH DO '0  IHEEUDLRVXFRHVVLYH PRALILFKH '(
H'O LGRQHD DO PRQWDJJLR VX VSDUWLWUD|IILFR VRWWRSRVWD DOOH SURYH GL
LPSDWWR FRPH GHILQLWH GDOOH $XWRULWj FRPSHWHQWL YDOXWDWD DO PHWUR OLQHDUH
FRPSUNMYVWHPL GL DWWDFFR QHFHVVDUL SHU LO FROOH[JDPHQWR [BHL YDUL HOHPHQWL
&/ 35 8 %DUULHUD GL VLFXUH]]DEDOIFE EDW/H J RYEDW D
P
&/ 35 8 %$55,(5% ', 6,&85(==% ,1 $&&,$, BLIEBVR5'2 3217 ( +
YRUQLMWSMRAD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VDFPOK]RDRAXDEPLDLR [LQFDWR
FDW FRQIRUPH DO '0 IHEEUDWR/XFFRIVVLYH PRGLILFKH '0
H'0 LGRQHD DO PRQWDJJLR VX ERUGR SRQWH VRWWRSRVWD DOOH SURYH GL LP$DWWF
FRPH GHILQLWH GDOOH $XWRULW] FRPSHWHQWL YDOXMWDWD DO HHWUR OLQHPUH GL EDJUULH!
VLVWHPL GL DWWDFFR QHFHVVDUL SHU LO FROOHJDPHQWR GHL YDUL HOHPHQWL
&/ 35 8 %DUULHUD GL VLFXUH]] DERQMGHE D ER PIGRF 5 RIGW H
P
&/ 35 8 %$55,(5$ ", 6,&85(==$% 1(: -(56(< &/$66( + ,1 &$/&(6758==2
JRUQLWSBMD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VLFXUH]]D SHU VSDUW|WUDIILFR WLSR 1HZ JHUVH
PRQRILREWHODUH GL FODVVH + VHFRQGR OD FODVVLILRAD]LRQH GHO '0 Q GHO
VXFFHVVLYH PRGLILFKH UHDOL]]DWD LQ PRGXOL SUHIDFEULFDWL|LQ FDOFHVWUX]]R SRVjpwL L
EDUUH 'LZLGDJ LQFOXNWXRURMAPEG@RABAWL SHU DVVLFXUPUH LO UJVSHWWR GHOOH
QRUPDWLYH
&/ 35 8 %DUULHUD GL VLFXUH]]D 1HZ -HUVH\ FODVVH + LQ FDOFHVWUX]]R
P
&/ 35 8 %$55,(5$ ", 6,8&85(==% 1(: -(56(< &/$66( + ,1 &/6 $//(**(5,72
JRUQLWSRBDD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VLFXUH]]D SHU VSDUW|WUDIILFR WLSR 1HZ {HUVH
PRQRILRODWHODUH GL FODVVH + VHFRQGR OD FODVVLILADILRQH GHO '0 Q GHO
VXFFHVVLYH PRGLILFKH UHDOL]]DWD LQ PRGXOL SUHIPEEULFDW|L LQ FDOFHYWUX]]R DJo OHJ.
LQHUWL LQ DUJLOOD HVSDQVD VWUXWWXUDOH FRQ FROOHJDPHQWL LQ VRPPLWj PHGLDQWH EL
SRVDWL LQ RSHUD LQFIOWXRWRMRFSRREBWH SHU DVVLFXUDUH LO UJVSHWWR GHOOH
QRUPDWLYH
&/ 35 8 %DUULHUD GL VLFXUH]]D 1HZ -HUVH\ FODVVH + LQ FDOFHVWUX]]R DOOHJJHULW|R
P
&/ 35 8 %$55,(5$ ", 6,&85(==% 1(: -(56(< &/$66( + ,1 &/6)257(0(17( $508$72
JRUQLWSEBUD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VLFXUH]]D GD|ERUGR SRQWH WLSR 1HZ -HUVH\ GL
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FODVVH + VHFRQGR OD FODVVLILFDJLRQHVXH®HMO/ QLYH GRGLILFKH
UHDOL]]DWD LQ PRGXOL SUHIDEEULFDWL DUPDWL FRQ DFFLDLR )H % LQ|UDJLRQH| GL
NJ FDGDXQR FRQ FRSULIHULR PRQLRQFMODIFRIWHVUX]]R FRQ UHVLYWHQ]D
FDUDWWHULVWILF® BANOXQJKHR]EHG DOWH]]JPRQ FROOHJIJDPHQWL L
VRPPLWj PHGLDQWH EDUUH 'LZLGDJ GL GLDPHWUR PP |[SRVDWD LR RSHUD FRASUHQVLYD GL IR
SHU O DOORJJLDPHQWR GHJOL DQFRUDJJL DG HVSDQVLBQL DQFK HVVL LQFOXVL OD UHODWLY!
WDSSL GL SURWH]LRQH LO PDHQWRWBARBRSRQ MY WX WSWXUDWVHLFXUDUH LO
ULVSHWWR GHOOH QRUPDWLYH
&/ 35 8 %DUULHUD GL VLFXUH]]D 1HZ -HUVH\ FODVVH + LQ FDOFHVWUX]]R
P
&/ 35 8 %$55,(5% "', 6,&85(==$ 1(: -(56(< &/$66( + ,1 &/6%)257(0(17($50%$72
JRUQLWERRBDD LQ RSHUD GL EDUULHUD GL VLFXUH]]D GD[ERUGR SRQWH WLSR ]JHZ -HUVH\ GL
FODVVH + VHFRQGR OD FODVVLILFD]LRQHVXHFGHW QLYH GRGLILFKH
UHDOL]]DWD LQ PRGXOL SUHIDEEULFDWL DUPDWL FRQ DFFLDLR )H % . LQ|UDJLRQH|GL
NJ FDGDXQR FRQ FRSULIHUURRQRQ EQIGFRHRWHX]]R DOOHJHULWR FARQ LQHUWL BL
DUJLOOD HVSDQVD VWUXWWXUDOH LO FRQJORPHUDWR|GRYUj DYHUH XQD UHVILVWHQID FDUDYV
D5FN! 0SD GL OXQJKR]HIZ DOWH]]PRQ FROOHJDPHQWL LQ VRPPLWj
PHGLDQWH EDUUH 'LZLGDJ GL GLDPHWUR PP SRVDWD LQ RSHUD FRPSUHQYLYD GL IRUL SH
O DOORJJLDPHQWR GHJOL DQFRUDJJL DG HVSDQVLRQU|DQFK HVV[L LQFOXVL [0D UHODWLYD E
WDSSL GL SURWH]LRQH LO PDHQWRWBHRBSRQ MY WX WSWXUDWVWHLFXUDUH LO
ULVSHWWR GHOOH QRUPDWLYH
&/ 35 8 %DUULHUD GL VLFXUH]]D 1HZ -HUVH\ FODVVH + LQ FDOFHVWUX]]R DOOHJJHULW|R
P
&/ 35 8 (OHPHQWL GL EDUULHUD WLSR 1HZ -HUVH\
JRUQLWSRYD LQ RSHUD GL HOHPHQWL GL EDUULHUD WLSR 1HZ {HUVH\ UHDdL]]IDWL Lq 39&
ULQIRUIDWR GRWDWL GL VLVWHRPRGEXIRDGE LR WRUGLPRIGHKCER. P HQWR
VYXRWDPHQWR GHO PDWHGLDIBURBISDPFRWHDSHU HYHQWXDOH LOVHULPHQWR GL
IXQL GL VLFXUH]ID QRQFKp GL VLVWHPD GL SRVL]ILRQDAHQWR GL [GHOLPLWDW[RUL GL GIYHUV!
WXWWR RPRORJDWR 'HDARIDQRALHR EUPGIRRYLRQH [ [ SHVR IDYRUUDWR .J
&/ 35 8 JRUQLWS®MD LQ RSHUD GL HOHPHQWL GL EDUULHUD WLSR 1HZ -HUVH\
P
&/ 35 8 %DUULHUD VWUDGDOH GL VLFXUH]]D PLVWR PHWDOOR OHJQR
JRUQLMSHRADD LQ RSHUD GL EDUULHUD VW UD G IDMH @GR WRFKORJIDWLVWR PHWDOOR
FODVVH 1 FRUUHGDWD GD &UDVK 7HVW WLSR 7% H7% | HIITHWWXDWL LQ XQ FHQWUR DKWRUI
GDO OLQLVWHUR GHL /DYRU lg FRPB®IVALD /GDE BULDIGMUAQH|LQ WRQGR GL OHJQR
WUDWWDWR LQ DXWRFODYH FRQ SURGRWWL LGRQHL DOOD OXQPD FRQVHUY|DJLRQH GHO PD
GLDPHWURIOX®JKH]]D FP FRQ DQLPD LQVMFERRHR |L[QFPWR
VSHVVREPM GL OXQJKH]]D FP IXRUL WHUUD GHQWUR WHUUD | OLVWRQH
RUL]JRQWDOH LQ WRQGR GL OHJQR WUDWWDWR FRPH VRSUD GLDPHWUR FP D[QFK HVVR|FRQ D
DFFLDLR FRPSRVWD G® JURIP®PDWR@I® &LDVFXQ PRQWDQWH VDUj
ULYHVWLWRXRLVDOWM LFRQ XQD FRSHUWXUD LQWHJUDOH RSSRUWXQDPHQWH O[pYRUDWD|LQ OH
WUDWWDWR FRPH VRSUD GHVF OLWWRQG LFDPH VRO D P YDQQR SRVL]LRQDWL FRQ
OD JHQHUDWULFH VXS HU LRAUPHGDHD D IWWAGRIQWWUDGDOH| O XQLRQH WUD TXHWJWL
HOHPHQWYLFXUDWD GD SLDVWUH/LQ DFFLDLRHARIQXWWR EHOOH
TXDOL DSSRVLWDPHQWH EORFFDWD GD GXH SLDVWWLQH|LQ DFFLDLR JLQFDWR | [ [ PP
&/ 35 8 %$55,(5$ 675%'$/( ', 6,&85(==$ 68 %25'2 /$7(5%/( 5($/,==$7$% .1 /(*1]2
$&&,$,R/$66(1 ,17(5$66
)251,7856 326% ,1 23(5% ', %$55,(5% 675%'$/( ', 6,&85(==%$ |68 %25'2
I$7(5$/( 5($/,==$7% ,1 /$%IL $,2 &/$66( 1+ .- +202/2*$7%$
6(&21'2/$ 12508$7,9% (1
&RPSRVWD GD
)DVFLD RUL]JRQWDOH UHDOL]]DWD PHGLDQWH OfDVVHPEODJJLR GL GXH SDOL J]Q OHJQR FRQ W!|
LGRQHR DOOD OXQJD FRQVHUYD]LRQH GLPHQVLRQH @|P [ HOO0TLQWHUQIR GHL GXHi sDoOlI
LQVHULWR X@SURIQ ®FWRDLR GLPHQVLRQH PP HVBEHVVHRUH
PP ,0 SURILODWR JDUDQWLVFH XQD VRYUDSSRVL]LRQH LQ FRQWILQXR GL PP
ORQWDQWH PHBWSREIMIQWHUDVVH GL PW SHU XQ PLJOLRU ODGDWWDPHQWR
SODQLPHWULFR VWUDGDOH LQ SURILODWR GL DFFLDLR GLPHQVLRQH PP [| VSHVVRJUH PP
DOWH]ID PP /D SDUWH IXRUL WHUYBVGHO BRIDVOQWRSULPRQWDQWH
FRPSRVWR GD GXH JXVFL LQ OHJQR DVVHPEODWILLWUDWGRD® FRQO YLWL DXWRILOHWWDRQWL
PRQWDQWH FRQ GXH YLWL DXWRIRUDQWL
7UD LO PRQWDQWH LY HD WAIFID RHi. LIRWYWDIRVWR XQ DWWHQXDWRUH GIXUWR
DVVHPEODWR LQ DAFRDWRIQHGL GLP PP [ [ VSHVVRUH PP
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6HULH GL BENGIOR/@WLWRQGD LQ DFFLDLR DG DOWD UHVLYV
FRQ UHODWL ¥HE XIRQREGIO O H

%$55,(5$% 675%$'$/( ', 6,&85(==$ 68 %25'2 /$7(5%/( 5($/,==
$&&,$,R/$66(1 ,17(5$66( 0/

)251,785% ', %$55,(5% 675%'$/( ', 6,&85(==% 68 %25'2 /$7(59
1 /(*12$&&,%,22/$66( 1 ,17(5$66( 0/ +.-
1250$7,9( (1

&RPSRVWD GD

)DVFLD RUL]JRQWDOH FRPSRVWD GD GXH VHPLSDOL LQ
OXQJKH]ID PP HGLDP PP
. GXH VHPLSDOL VRQR ILVVDWL DG XQD ODPLQD LQ DFAH
GLPHQVLRQL PP [ H\SLHRIBIWDD

PRQWDQWL YHMLWRBEDQ@Q SURILODWR GL DFFLDLR FRUW
VSHVV PWDOWH]]D PP SRVWL DG LQWHUDVVH GL PW
SLDVWUD GLVWDQ]LDWRUH LQ DFFLDLR FAPWQFRQD TIL A
GLPHQVLRQL PP [ VSHVV PP VDOGDWR DG XQ GL
GLPHQVLRQL PP [ [ VSHVV PP

SDOR GL ULYHVWLPHQWR PRQWDQWH LQ OHJQR GL SL
PRQWDQWH GLDPHWUR PP

VHULH GL IXQL LQ DFFLDLR FRUWHQ FRQ EDUUH ILOHWW
WHQVLRQH XQLIRUP i FEUHLDOM WOV FEWHQD GL FROOHJ
GLDPHWUR GL PP

6HULH GL BWGIO®R@LWRQGD LQ DFFLDLR DG DOWD UHVLV
FRQ UHODW L ¥HE XR@REGIO O H

%$55,(5(', 6,&85(==% ,1/(*12 $&&,$,2 &21 &255(17( "', %$6(

)251,7856326% ,1 23(5% ', %$55,(5( ', 6,&85(==$ $R&(HL2 &
&255(17( ', %$6( &/$66¢ + .- (1 202/2*$7% &7
&(57,),&$72 "', 202/2*$=,21((1L $*2672

YJRUQLWXUD GL EDUULHUD VW U DBEAFQ B IGR. F/R. @ X R UDI Q@ 8
GD

IDVFLD RUL]]JRQWDOH VXSHULRUH UHDOL]]DWD PHGLI
OHJQR GL SLQR GL OXQJKBLDPRAWUR PP DOOTLQWH
SRVL]LRQDWD XQD ODPLQD LQ DFFLDHRB LFFRLQWH G QI HV
ODPLQQILQIRU]DWD FHQWUDOPHQWH G D HKKRRQE B D [SI® UTH/
ILVVDJJLR GLUHWW RXOQ@DD $ B WMWMW@KDWRYHDSSRVLILRQH
HOHPHQWR RUL]]R QR\FIRQH HQMAW IGRUBDVH UHDOL]]DWR
GL XQ VHPLSDOR WRQGR LQ OHJQR W U D WELIDVP R WAJLRCOPXRQ |
XQD ODPLQD LQ DFFLDLR FRUWHQ GISHYWVIRRIGHPPP O
XQD QHUYDWXUD FHQW 30 H GILVISIRYIW D [ RHWGLO ILVVDJJI
FRQLFLWj SHUPHWWH XQD SHUIHWWD VRYUDSSRVL]
OTDWWHQXDWRUH

PRQWDQWL ¥HUWBRE@WMQWHUDVVH PW SHU XQ P
SODQLPHWULFR VWUDGDOH LQ SURILODWR GL DFFL
VSHVVRUHHBDFOWH]]D PP

WUD LO PRQWDQW®DYHDWHIFD ORUL]]RQW DO K Q WXSISRI
DWWHQXDWRUH GIXWPWR D DREDMRR FRUWHQ GLPH QW]
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VHULH GLEXOOWRWRQGD LQ DFFLDLR DG BIGWD 0% V&N WBQIB GD| 0%
OXQJKH]]H VHULH GL SLDVWULQH FRSULDVROD LQ DFFLDLR GLPHIQVLRQH PP | [ VSHVJ)RUH |
SHU OTHOHPHQWR RULHBQMD®H. RQIH B PRIV VR UHSHU|OD
IDVFLD RUL]JRQWDOH VXSHULRUH
&/ 35 8 FQODJJLRUDJLRQH SHU JUXSSR WHUPLQDOH
FDG
&/ 35 8 FEODJJLRUD]LRQH SHU JUDRS\RSWGE KM PLQDOH
FDG
&/ 35 8 FAODJJLRUD]LRQH SHU ULYHVWLPHQWR LQ OHJQR GHO PRQWDQWH
P
&/ 35 8 G|%$55,(5(", 6,&85(==% ,1/(*12 $&&,$,2 &257(1 &/$66( +
)251,785% 326% ,1 23(5% ', %$55,(5( ', 6,&85(==% H& &2
&257(1 &/$66(+ $6, 202/2*$7$ 6(&21'2 12508$7,9( (1
7,32 %25'2 /$7(5%/(
YJRUQLWXUD GL EDUULHUD VW U DIFFQ B IGR_ VR E W I9] FID D@ O 3QRRUGR ODWHUDOH
$6, GHIOHVVLRQH GERDWLRMIXLWD GD
ORQWDQWH DM WSIRADWORI DG LQWHUDVVH PP LQ SURILODWR Gl DFFLDLR FRUWHQ GL
GLPHQVLRQL PP [ [ VSHWBGLRLGWHIID PP ULYHVWLWR FRQ [XQ SDOR
WRQGR LQ OHJQR GL SLQR WUDWWDWR LQ DXWRAOPYG PGLRGILO PHWUR PP IUHVDWR
PRGR GD FRQWHQHUH LO PRQWDQWH LQ DFFLDLR FRUWH|Q
"LVWDQJLDOH LQ DFFLDR FRUWHQ RSSRUWXQDPHQWH VMDIJRPDWR [GL GLPHQVLRQH PP
VSHVVRUH PP
'LDJRQDOH GL ULQIRUJR LQ DFFLDLR FRUWHD FRPIRVYIV)CGADPHQWH SLHJIDWD
GLPHQVLRQL PP GL VSHVVRUH PP
YDVFLD RUL]JRQWDOH HQHIRFR. DARPFSRRUMHQG D
ODPLQD LQ DFFLDLR RSSRUWXQDPHQWH VDJRPDWD F[RQ QHUYDOWXUD FHQW[UDOH GL|GLPH
PP [ GLVSHVVRUH PP
6HPLSDOL VMB®IHIRWRWH IUHVDWL LQ OHJQR GL SLQR VLOYHVWUH WUDWWDWR LQ DXWRFOI
GLPHQVLRQH PP GLDP PP ILVWVDWL DOOD ODPLQD
6HPLSDOR FHQWUDOH IUHVDWR LQ OHJQR GL SLQR VLOYHVWUH WUDWWDWR LQ DXWRFODY*
PP GLDP PP ILVWDWR DOOD ODPLQD
6HULH FRPSOHWD GL EXOORQL LQ DFFLDLR 0$ FODVVH | SHULO ILVVDJJLR GH[O PDWHUL|DOH It
6HULH FRPSOHWD GL EXOORQL LQ DFFLDLR 0$ FODVVH | SHULO ILVVDJJLR GHlo PDWHUL|pOH O
&/ 35 8 GIDODJILRUD]LRQH SHU HYHQWXDOH HOHPHQWR FXUYR
P
&/ 35 8 GEODJJLRUD]LRQH SHU JUXSSR WHUPLQDOH FXUYR
FDG
&/ 35 8 GFODJIJLRUD]LRQH SHU JUXRS\RSWE KM PLQDOH
FDG
&/ 35 8 H|%$55,(5% &/$66( + %25'2 3217( ,17(5$66( 0/
P
&/ 35 8 HDPODJJLRUD]JLRQH SHU HYHQWXDOH HOHPHQWR FXUYR
P
&/ 35 8 HEODJJLRUD]LRQH SHU JUXSSR WHUPLQDOH FXUYR
FDG
&/ 35 8 HF ODJJLRUD]LRQH SHU JUDRS\RSWEHPLQDOH
FDG
&/ 35 8 I | %$55,(5% &/$66(+ %25'23217(,17(5$66( 0/
)251,785% 326% ,1 23(5% ', %$55,(5( ', 6,&85(==% $&&($Y2
&257(1 &/$66(++$6, 202/2*$7% 6(&21'2 /% 1250%$7,9% (1
7,32 %25'23217(
JRUQLWXUD GL EDUULHUD VW U DISRRLID IGR. MR B XWUHH] JPOIDY P FQ B RUGIR SRQWH
FRVWLWXLWD GD
ORQWDQWH PNEWQF® GH WLSR +($ QHO G EHR W B Y HQMWQEDOH
SDUWH LQFOLQDWD VDOGDWR DG XQD SLDVWUD GL EDVH GL GLPHRVLRQL PP [ VSHV) PP
GD DSSOLFDUH VX PDQWLDWWRRERQ Q
'LVWDQ]LDOH SHU IDVFLD RUL]]FDORWDFROHURPERVYE R QH BEL®IR PP




/,67,12 5(*,21( &$/$%5,$%

85%%1,==%$=,21,

,1)5$67587785( (' 23(5( 63(&,$/,6

&2, &(

"(6&5,=,21(

8 0

35(==

0$12'23
5%

&/ 35 8
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&/ 35 8
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&/ 35 8

&/ 35 8

[PP  VSHVVRUH PP

‘LVWDQ]LDOH VXSHULRUH SHU FRUULPDQR GL WLSR +($
‘LDJRQDOH GL SLDQR YHUW[PPOH GERVRRUH PP
'LDJRQDOH GL SLDQR RULH]RQW OB WWWDLQL]LR
)DVFLD RUL]JRQWDOHH®IHEQRHFRPBRIVIWRD G D

ODPLQD LQ DFFLDLR RSSRUWXQDPHQWH VDIJRPDWD F
PP

6HPLSDOL VBISGIBIWRWRWH IUHVDWL LQ OHJQR GL SLQR
PP GLDP PP ILVVDWL DOOD ODPLQD

6HPLSDOR FHQWUDOH
GLDP PP ILVVDWR DOOD ODPLQD

)DVFLD RUL]JRQWDOH HOSHIQIRR (FIR PISFRALD D FG D

/DPLQD LQ DFBLDRRSRUWXQDPHQWH VDJRPDWD SHU OD
VSHVVRUH PP

6HPLSDOR LQ OHJQR GL SLQR WUDWWDWR LQ DXWRFOI

ILVWDWR DOOD ODPLQD

5LHPSLPHQWR PRQWB QWH VMW UR OHJQR GL SLQR
GLPHQVLRQL PPK P[P

6HULH FRPSOHWD GL EXOORQL LQ DFFLDLR 0$ FODVVH
6HULH FRPSOHWD GL EXOORQL LQ DFFLDLR 0$ FODVVH

%$55,(5$ 3('21$/($' (/(0(17, 9(57,&B(5$66( 0/

)251,7856 326% ,1 23(5% ', %$55,(5% 3('218/( $' (/(0(17, 9
FRVWLWXLWD GD

&RPSRVWD GD

ORQWDQWH PHEWSRUMIMWHUDVVH GL PW
SODQLPHWULFR VWUDGDOH LQ SURILODWR GL DFFLDL
PP DOWH]]ID PP /D SDUWH
FRSULPRQWDQWH FRPSRVWR GD GXH JXVFL LQ OHJQR B
ILVVDWH DO PRQWDQWH FRQ GXH YLWL DXWRIRUDQWL
*ULJOLDWR SUHPRQWDWR LQ OHJQR FRQ WUDWWDPHQW
GD XQ FRUULPDQR VXSHULRUH LQ OHJQR GL GLPHQVLR
DOORJJLDWL HOHPHQWL YHUWLFDOL
PP [

SHU XQ

,0 JULJOLDWR SUHPRQWDWR YLHQH DJIJDQFLDWR Di7P K

DFFLDLR GL GLPHQVLRQL PP [
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,O WXWWR YLHQH
YDULH OXQJKH]]H FREURIQGH\BO¥L. GDGL
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PO ILVVDWL WUDPLWH YLWL LQ DFFLDDW WIS OLFR|$7DG XKQOASLD VW UD
VSHVVRUH GL PBDOL LQ OHJQHRIGIHLWUIRWWD KDQQR XQIO OXQJKH]]D GL PP
SHU XQD PLJOLRUH ULILQLWXUD GHOOD SDUWH WHUPLQDOH
,O WX\BWIDQFLDWR WUDPLWH GXH YLWL LQ DFFLDLR DL|PRQWDQWL YHUWLFDQL SRVWL PG LQV
PO
,PRQWDQWLDRIBUWHPMAMLGLPHQVLRQL GL PP [ HOXSH\WKWHRIH PP
PP VRQR LQ DFFLDLR)H HG LQILVVL QHO VXROR DG XQD SUR[[RQGLWj WD®H GD FRQ
LO PRQWDJJLR GHL PH]]L SDOL RUL]]JRQWDOL
,PRQWDQWL D3 UWRBROULYHVWLWL QHOOD SDUWH IXRUL WHUUD ARQ XQ DVVLWR LQ OH
SLQR WUDWWDWR LQ DXWRFODYH GHOOR VSHVVRUH GL RP
P
&/ 35 8 5LPRQWDJJLR EDUULHUH PHWDOOLFKH
5LPRQWDJJLR GL EDUULHUH PHWDOOLFKH GL SURSULHW|j GHOO $PPLQLVWUD]LRQH FRPS
GDOOH FDVH FD@IMRQHISBNLWL ILQR DO VLWR GL LQVWDOOD]JLRRH OR VFDYR OH RS
PXUDULH LODWWDMSRRIWRO PDWHULDOH GL ULVXOWD QRQFKp OD EXOORQHULD SHU LO IL
&/ 35 8 5LPRQWDJJLR GLEDUULHUH PHWDOOLFKH GL SURSULHW] GHOO $PPLQLVWUD]LRQH
P
&/ 35 8 *HPPH ULIUDQJHQWL VX VXSSRUWR PHWDOOLFR
&/ 35 8 YRUQLMWS®RAD LQ RSHUD GL JHPPH ULIUDQJHQWL VX EDUULUHUH VWULOGDOL
FDG
&/ 35 8 YRUQLMWS®RAD LQ RSHUD GL JHPPH ULIUDQJHQWL VX PXUL
FDG
&/ 35 8 6295%$35(==2 $//( %$55,(5(675%'$/,
&/ 35 8 3HU RSHUH GL RUGL QD WHUD B DIQWMHIL] LR QH
&/ 35 8 3HU ULSULVWLQL GD LQFLGHQWL GRYH ULVXOWD LPSRVV|LELOH XQ|RUGLQDULR VPR
&/ 35 8 6,67(0$ ', $6625%,0(172 ", (1(5*,$' 8572 5,",5(77,92
JRUQLWSIRYD LQ RSHUD GL VLVWHPD GL DVVRUELPHQWR GL HQMHUJLD G XUWR ULGLUHWWL
FRPSRVWR GD
6XSSRUWL LQ SURILODWR. 2R DD B KW O @D VBIL
SLHGLQL G BISSRFRRULPHQWR VXOOD SDYLPHQWD]LRQH
SDVVDQWL SHU LO FRQWHQLPHQWR GHOOH IXQL PHWDO|OLFKH
VTXDGUHVWSSRUWL SHU LO ILVVDJJLR GHJOL HOHPHQWL GLVVLSDWRUL
Q JULOOL SHU DWWDFFR DAS-DWIRGH DXZAREBROIMIGWLLQVHULUH LQ IRUR
FDURWDWR QHOOD SDYLPHQWD]LRQH
VXSSRUWR WHUPLQDOH FRQ SLDVWUD ®RIDOWWD FIREWEHOJH SQYLPHQWD]LRQH
SURILODWR QRUPDOH SHU DWWDFFR SRVWHULRUH IXQL
IXQL PHWDOOLFKH ‘* PP LQ DFFLDLR JLQFDWR DG DOWD UHVLVWHQ]D FRQ HDSRFRUG
0 FRPSOHWR BIXGBOGRSHL WHODL LQ IDVH G XUWR
SURWH]LRQL ODWHUDOIDFRQW HW.)QOL WHPG B WD MWVQED WEF R®FRUDWL [DL WHODL
SRVVLELOLW] GL VFRUULPHQWR WUD ORUR JXLGDWH GD FXUVRUL LQVHULWL LH DSSRVL
SURWH]LRQH IURQWDOH LQ PDWHULDOH SODVWLFR FRPSOHWR GL SHOOLFROH
HOHPHQWL GLVVLSDWRUL GL HRHWWILBQE XUWRQG@EDUAD FRQ U[LQIRU]IL
FLUFRQIHUHQ]LDOL LQ WHVVXWR SROLHVWHUH DG DOWD UHVLVWHQ]D VSDOPDWR FR(
GRWDWL GL VLVBSUAHVELRQDBRHGHWHUPLQDWD 10DQJH WHUPLQDOL LQ SROLHWLOHQH
EXOORQHULD YDULD VHFRQGR 81,
ODUFDWXUD &(
,O VLVWHPD GRYUj HVVHUH D FLSIPH Q WOIPRHIMOKWIK@QIERQBQWH DQFKH GRSR
HVVHUH VWDWR XUWDWR
&/ 35 8 )251,785$326% ,1 23(5% ', $6625%,725("' 8572 &/$66(
FDG
&/ 35 8 )251,785$326% ,1 23(5% ', $6625%,725( "' 8572 &/$66(
FDG
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&/ 35 8 )251,785$326% ,1 23(5% ', $6625%,725( ' 8572 &/$66(
FDG
&/ 35 8 $77(18$725, ' 8572 3(5 0272&,&/,67,
JRUQLWSRNDD LQ RSHUD GL DWWHQXDWRUH GD XUWL ODWHUDOL SHU PRWRFLFOLVWL SHU LQV
VX EDUULHUH VWUDGDOL HVLVWHQWL GL TXDOVLYRJOLD WLSRORJLD VHQ]D LQWHUIHUH®]D FR
GL FRQWHQLPHQWR QHL FRQIURQWL GHL YHLFROL FROOJLLGHQWL [GL WLSR OH[JJHUR H H SHVE
VLVWHPD GHYH HVVHUH LQVWDOODWR QHOOR VSD]LR FRPSUHVR IUD LO VXROR H R FRUG@ROR
LQ DFFLDLR GHOOD EDUULHUD GL VLFXUH]]D HG KD OR VFRSR GL LPSHGLUH LO FRQWDWWR LQ |
GHO PRWRAVKXGEWWBLYR FRQVHIJXHQWH URWRODPHQWR H R VFLYRODPHQWR |FRQ OD YpULD
FRPSRQHQWLVWLFD GHOOD EDUULHUD GL VLFXUH]ID SHU HVHPS$LR SDPR
GLVWDQ]LDWRUH HWF /{DSSOLFD]LRQH GHO VLVWHPD PWWHQXDWRUH VRSUQ PHQJLRQPWR G
DQFKH LQ SUHVHQ]D GL WUDWWL GL VWUDGD FXUYL
/DWW H QiXPRWRMIHW X LWR GD XQ SURILOR VFDWRODUH FOYR LQ SROLHWLOHQH [ FRORUDWR LQ
VWDELOL]]DWR 89 SHU DSSOLFD]JLRQL HYWHUQH RWWHRXWR SHU[URWR PRGH[OODWXUD|FRQ >
FKLXWmDVWUL GRSSLD RQGDDORMHYIDDBS@VMR. ~ ODUJKH]]D PD[ RP
VSHVVRUH PLQLPR GHL SURILOL PP OXQJKH]]Q PXOWLSPD GL PW FRQ
VRYUDSSRVL]LRQH SUHYLVW D BREGXCRO®IHPPPHQRAWRLUPRGXOR GH[YH
SUHYHGHUH Qf DSSRJJL SRMWDXQRHDW IFHRIME@H TXD[GUD FRQ
DOWH]]D PLQ PP RWWHQXWL DQFKfJHVVL LQ IDVH GL URWR PRGHOODWXUD 1HOOYTLQFOYR G*F
VFDWRODUH FDYR VDUDQQR UHDOL]]DWH RSSRUWXQH DVRODWXYH QHFHVVDULH SHU OJfDQFF
EDUULHUD HVLVWHQWH WUDPLWH IDVFHWWH RSSRUWKQDPHQWH| GLPHQVLRQDWH /D JRQWL
PRGXOL YLHQH DVVLFXUDWD PHGLDQWH OTDFFRSSLDPHQWR PDVRKLR IHPPLQP GHOOH Hivwut
PRGXOL VWHVVL DGHIJXDWDPHQWH VDJRPDWL /H JLXQJYRQL YHUUDQQR XOWHULRUPHQWH YLQ
EXOORQDWXUD ,0 VLVWHPD GRYUj SUHYHGHBIRUBQ FLIORGIGULVFDHFLDOL WHUPLRDOL
VLPLODUH GL LQL]JLR ILQH WUDWW Bi BD@DYLDW H \GHO FOUFRDIWOWRH V E YW IRFCKDHU H
/fDWWHQXDWRUH GHYH JDUDQWLUH XQ JUDGR GL SURWH]LRQH FRUULVSRQGHQWH DO $LYHO
6&%$/$ 0$,60 OLYHOOR GL SURWH]LRQH GHYH HVVHUH FRRSURYDWR|GD LGRQHD |[GRFXPHQWD]LR
WHFQLFD LQ JUDGR GL GLPRVWUDUH LODULVSHWWR GL YPORUL +,& LQIHULRUL
&/ 35 8 JRUQLMSRAD LQ RSHUD GL DWWHQXDWRUH G XUWR SHU PRWRFLFOLVWL
P
&/ 35 8 6,67(0% ', &+,8685% 9$5&+, 7,32 $029,%,/( &/$66( +
JRUQLMS®RMD LQ RSHUD GL VLVWHPD SHU FKLXVXUD YDUFKL FRPSRYWR GD
QDVWWIULSOD RQGD FRQWUDSSRVWL FRQQHVVL WUD QRUR LQ PRGR GD IRURDUH XQD|EDUU
VLQJROD LQ VHQVR ORQJLWXGLQDOH FKH GRYUj WUDVIPHWWHUH|OD IRU]D GL LPSDWWJR DOC
HVWUHPLW] LQGLSHQGHQWHPHQWH TXLQGL GDOOD EDUULHUD HVLVWHQWH
,O0 VLVWHPD GRYUj HBWHIHIDL¥ROWRDOL VILODELOL FKH GRYUD|QQR SHUPHWWHUH
O DPRYLELOLWj GHOOR VWHVVR
, QDVWUL FRQWUDSSRVWL GRDVBXQORUMMVMHHWLFDOW|IFRQ SLHGL FKH QH
SHUPHWWRQR OR, WHKRBBRIPAHIQE@MRY UDQQR HVVHUH GRWDWL GL UXRWH UHJRODELOL LQ DOYH]]D
FKH SRVL]LRQDWH VXO WHUUHQR GRYUDQQR JRGLGWUWL GRHOORVWDPHQWR GHO VLVWHHAD
VWHVVR PRGXOL LHUPBGRRDFLOH
*OL HOHPHQWL WHUPLQDOL GHO VLVWHPD GRYUDQQR HVVHUH FRPOHJDELOL DOOD EDUPLHUD
UDFFRWEIDQVL]LRQL RSSRUWXQDPHQWH DGDWWDWL
,O VLVWHPD GL FKLXVXUD YDUFKL GRYUj HYVHUH VWDWHR WHVWDW|R SUHVVR XQ ODERUDWRULR
VHFRQGR OD SUHVFUL]JLRQH GHPD®D QRIHWADIFODVVH GL FRQWHRPLPHQWR
+ FODY\S16,
&$5$77(5,67,&+('(/ 6,67(0%
1DVWWULSOD RQGD LQ DFFRPLR JLQFDWR V
+VLVWHPD PP
/DUJKH]]D VLVWHPD PP
P
&/ 35 8 6(*1$/(7,8% 25,==217%(67,&$/(
&/ 35 8 )251,785®326% ,1 23(5$ ', 6(*1$/, ', 3(5,&2/2 75,$1*2/$5,
YRUQLMSHRADD LQ RSHUD FRQ VWDIIH EXOORQDWH VX DSSRVLWL VXS|[SRUWL GL VHJQDOL GL| SHU
H GDUH OD SUHFHGHQ]D GL IRUPD WULDQJRODUH ULIUDRJHQ]D FO|DVVH
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP
FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP
FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP
FDG
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&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 )251,785®326% ,1 23(5% ', 6(*1$/, ', 3(5,&2/2 75,$1*2/$5
JRUQLMSHRADD LQ RSHUD FRQ VWDIIH EXOORQDWH VX DSSRVLWL VXS|SRUWL GL VHJQDOL G
H GDUH OD SUHFHGHQ]D GL IRUPD WULDQJRODUH ULIUQQJHQ]D FODVVH ,,
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 )251,785$326% ,1 23(5% ', 6(*1%$/, ', 35($99,62 '$5( 35(&('(1=9
YRUQLMS®MD LQ RSHUD FRQ VWDIIH EXOORQDWH VX DSSRVLWL VXSBERUWL GL VHJQDOL GL
GL GDUH OD SUHFHGHQ]D GL IRUPD WULDQJRODUH FRQ $DQQHOOR LQWHJUDWLYR ULSRU
GDOO LQWHUVHILRQH ILJ ,, $UW G HHGHMR ¥ IRIKRR®IPHQGHRO®ID VW UD G D
$WWXD]LRQH ULIUDQJHQ]D FODVVH
&l 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP FRQ LQWHJUDWLYR [ FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP FRQ LQWHJUDWLYR [ FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP FRQLQWHJUDWLYR [ F
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD ODWR FP FRQ LQWHJUDWLYR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD ODWR FP FRQ LQWHJUDWLYR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ODWR FP FRQLQWHJUDWLYR| [ FP
............................... FDG
&l 35 8 )251,785$326% ,1 23(5% ', 6(*1%/, ', 35($99,62 '$5( 35(&('(1=9
JRUQLMS®MD LQ RSHUD FRQ VWDIIH EXOORQDWH VX DSSRVLWL VXSBERUWL GL VHJQDOL GL
GL GDUH OD SUHFHGHQ]D GL IRUPD WULDQJRODUH FRQ $DQQHOOR LQWHJUDWLYR ULSRU
GDOO LQWHUVHILRQH ILJ ,, $UW G HHIGHMR ¥ IRIKRR®IPHQGHRO®ID VW UD G D
$WWXD]LRQH ULIUDQJHQ]D FODVVH ,,
&l 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP FRQ LQWHJUDWLYR [ FP

FDG
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&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP FRQ LQWHJUDWLYR [ FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD ODWR FP FRQLQWHJUDWLYR [ FPp
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD ODWR FP FRQ LQWHJUDWLYR |[[ FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD ODWR FP FRQ LQWHJUDWLYR |[[ FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD ODWR FP FRQ LQWHJUDWLYR| [ FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 )251,785®326% ,1 23(5$% ', 6(*1$/, ', )(50$B6,( 35(&('(1=$
JRUQLWSRWD LQ RSHUD FRQ VWDIIH EXOORQDWH VX DSSRVLWL VXY§SRUWL GL VHJIQDOL Gl
HGDUH OD SUHFHGHQI]D ILJXUD ,, $UW GHO HBRWR &RGLFH GHOOD 6WUDGD
5HJRODPHQWR GL $WWXD]LRQH GL IRUPD RWWRJRQDOH GL ULIUDQJHQ]D FODVVH ,,
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL GLDPHWUR FP
FDG
&/ 35 8 )251,785®326% ,1 23(5$ ', 6(*1$/, ', ',5,772 ", 35(&('(1=$%
YRUQLWSRA\DD LQ RSHUD FRQ VWDIIH EXOORQDWH VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL VHJQDOL GU
SUHFHGHQID ILJ ,, $UW ILJ ,, $uUw GHO HEROR &RGLFH GHOOD 6W{PDGD
5HJRODPHQWR GL $WWXD]LRQH GL IRUPD URPERLGDOH ULIUDQJHQ]D FODVVH
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 )251,785®326% ,1 23(5$ ', 6(*1$/, ', ',5,772 ", 35(&('(1=$%
YRUQLWSR\D LQ RSHUD FRQ VWDIIH EXOORQDWH VX DSSRVLWL VXS

SRUWL GL VTJQDOL Gl
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SUHFHGHQ]D ILJ ,, SUW Ly ,, suUw GHO HEROR &RGLFH GHOOD 6W{DGD
5HJRODPHQWR GL $WWXD]LRQH GL IRUPD URPERLGDOH ULIUDQJHQ®]D FODVVH ,|
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 )251,785%326% ,1 23(5% ', 6(*1$/, ', 35(&('(1=%$ 1(, 6(16, 81,&
JRUQLWSRNDD LQ RSHUD FRQ VWDIIH EXOORQDWH VX DSSRVLWL VXS|[SRUWL GL VHJIJQDOL G
SUHFHGHQ]D QHL VHQVL XQLFL DOWHUQDWL ILJ ,, H$UW GHO 1XRYR &RGLFH GHO®D 6W!
GHO 5HJRODPHQWR GL $WWXD]JLRQH GL IRUPD TXDGUDWD ULIUDQJHQ]D FODVVH
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP
FDG
&/ 35 8 )251,785($326% ,1 23(5% ', 6(*1$/, ', 35(&('(1=%$ 1(, 6(16, 81,&
YJRUQLW)SIRD LQ RSHUD FRQ VWDIIH EXOORQDWH VX PSSRVLWL VXSSRUWL [GL VHJIQO
SUHFHGHQ]D QHL VHQVL XQLFL DOWHUQDWL ILJ ,, H$UW GHO 1XRYR &RGLFH GHO®D 6W!
GHO 5HJRODPHQWR GL $WWXD]LRQH GL IRUPD TXDGUDWD ULIUDQJHQ]D FODVVH ,
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP

FDG
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&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 )251,785%326% ,1 23(5% ', 6(*1$/, ', ', 9((@TB%/,*2
JRUQLMSRAD LQ RSHUD FRQ VWDIIH EXOORQDWH VX DSSHVLWL VXSBRUWL GL VHJQDOL GL
REEOLJR GL IRUPD FLUFRRDUXUWIRIRRBIR EDDQFRIH VWDELOLWH|GDO &RGLFH
GHOOD 6\gHDGMIRODPHQWR GL $WWXD]LRQH ULIUDQJHQ]D FODVVH
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 )251,785$326% ,1 23(5% ', 6(*1$/, ', ', 9((@TB%/,*2
JRUQLMSRAMD LQ RSHUD FRQ VWDIIH EXOORQDWH VX DSSHVLWL VXSBRUWL GL VHJQDOL GL
REEOLJR GL IRUPD FLUFRRDUXUWIRIRRBR EDDQIFRIH VWDELOLWH|GDO &RGLFH
GHOOD 6\GHDGMIRODPHQWR GL $WWXD]JLRQH ULIUDQJHQ]D FODVVH ,,
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&l 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD GL GLDPHWUR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 )251,785®%326% ,1 23(5% ', 6(*18$/, ', 33662 &$55$%,/(
JRUQLMSKRADD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL VHIJQDOL GL §DVVR FDUUOELOH IL
GHO 1XRYR &RGLFH GHOWUD BMIRDDOPHQWR GL $WWXD]JLRQH [ GL IRUPD
UHWWDQJRODUH ULIUDQJHQ]D FODVVH
&/ 35 8 ,Q DOOXPLQLR SLDQR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q DOOXPLQLR SLDQR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q DOOXPLQLR SLDQR GL GLPHQVLRQL FP [

FDG
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&/ 35 8 ,Q DOOXPLQLR SLDQR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 )251,785326% ,1 23(5% ', 6(*1$/, ', 6267$ &216(17,7$
JRUQLHSRNDD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL IEDWHIIQARDDEL YRVWD FRQVHQWLWD
FDWHJRUISUHDYYLVR GL SDUFKHDJER ILJ ,, $UW 5HO 1XRYH
&RGLFH GHOEGD KW BEGMODPHQWR GL $WWXD]JLRQH GL IRUPD UHWWDQJRODUH|ULIUDQJHQ]D
FODYVH

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 )251,785326% ,1 23(5% ', 6(*1$/, ', 6267$ &216(17,7$
JRUQLHSRNDD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL IEDWHWIQARDDEL YRVWD FRQVHQWLWD
FDWHJRUISUHDYYLVR GL SDUFKHDJER ILJ ,, $UW 5HO 1XRYH
&RGLFH GHOEGD KW BEGMODPHQWR GL $WWXD]JLRQH GL IRUPD UHWWDQJRODUH|ULIUDQJHQ]D
FODVVH ,,

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q DPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 )251,785©326% ,1 23(5% ", 3$11(//2 ,17(*5%$7,92
JRUQLMISKRND LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL SDQQHOOR LQWHJUDWLYR GL GLVWPQ]D P
., $UW  GHO 1XRYR &RGLFIG G0 G & DROMDPHEWR GL $WWXD]JLRQHUQWHJIJUDWR pO
VHIQDOH GL SUHDYYLVR GL SDUFKHJJLR ULIUDQJHQ]D FODVVH

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
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............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 )251,785%326% ,1 23(5% ', 3$11(//2 ,17(*5$7,92
JRUQLWSRIYD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL S[PQQHOOR|LQWHJUDWLYR L cJLvwbD
PRGHOOR $UW GHO 1XRYR &RGLFHH GH@OBHERWODBHQWR GL
$WWXD]LRQHLQWHJUDWR DO VHJQDOH GL SUHDYYLVR GL SDUFKHPJLR ULIUDRQJHQI]D FQ

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 )251,785$326% ,1 23(5% ', 6(*1$/( ', 3$5&+(**,2
JRUQLWSRDD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL VH]QDOL GL | UHJROD]JLRQH IOHVVL
VRVWD LQ FHQWURB DEEMHDMRR ILJ ,, G ILJ ,, $UW GHO 1XRYR &RGLFH
GHOOD 6\gUDGHIRODPHQWR GL $WWXDJLRQH GL IRUPD TXDGUDWDO ULIUDQJHQ]D FODVVH

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 )251,785%326% ,1 23(5% ', 6(*1$/( ', 3$5&+(**,2

DVVH
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JRUQLWER®D LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL VHJQDOL GL | UHJROD]LR{H IOHV VL
VRVWD LQ FHQWUR DEEMDMWRR ILJ ,, G ILJ ,, $UW GHO 1XRYR &RGLFH
GHOOD (\GHDGMJIRODPHQWR GL $SWWXD]JLRQH GL IRUPD TXDGUDWDO ULIUDQJHQ]D FODVVH .,
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&l 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&l 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL ODWR FP
............................................................................................................................ FDG
&l 35 8 )251,785®326% ,1 23(5% ', 3$11(//2 ,17(*5%$7,92 ,1',&$17(',67|$1=$%
YRUQLWSRNDD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL SDQQHOOR LQWHJUDWLYR|GHOOH Gl
[ FPLQGLFDQWH OD GLVWDQ]D GD LQWHJUDUH DO $DQQHOOR SUHDYYLYR GL FRQ
WUD SDHVL GHOOD FRPXQLW $HXW R SGID®P RGRNFOKR G LIFGHXHOOD 6WUDGD
5HJRODPHQWR GL $WWXD]LRQH
&/ 35 8 'LULIUDQJHQ]D@FODVWVHUD GL IHUUR
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 'LULIUDQJHQ]D@FODFVHUD GL DOOXPLQLR
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 'LULIUDQJHQI]D FODVVH ,, LQ ODPLHUD GL IHUUR
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 '"LULIUDQJHQ]D FODVVH ,, LQ ODPLHUD GL DOOXPLQLR
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 )251,785$326% ,1 23(5% ', 6(*1$/( ", ',5(=,21(
JRUQLWEHDD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL VHJQDOL GL| GLUH]LRQH SUHD
LQWHUVH]LRUWHVHOH]LREH[WUDKEID QL FRPH GD ILJXUH VWDELOLWH GDO &RGLFH
GHOOD 6\gDDGMIRODPHQWR GL $WWXD]LRQH ULIUDQJHQID FODVV|H
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [

FDG
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&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 )251,785®326% ,1 23(5% ", 6(*1$/( ", ',5(=,21(
JRUQLWSHUD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL VH{JQDOL GL| GLUH]LRQH SUHD
LQWHUVH]LRGHVHOH]LR@H[WXDENEDD QL FRPH GD ILJXUH VWDELOLUWH GDO &RGLFH
GHOOD 6\GDDGMIRODPHQWR GL $SWWXDJLRQH ULIUDQJHQID FODVV|H ,,

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 )251,785®326% ,1 23(5% ', 6(*1$/( ", ',5(=,21( 85%$12
YRUQLWSKRND LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GIL WHKIQLYOMLEL GLUH]LRQH X[UEDQR
HGL WHUULWRULR ILJ ,, $UW .y, $UWHGHGHO &RGLFH GHOOD 6WUDGD
5HJRODPHQWR GL $WWXDJLRQH GL IRUPD UHWWDQJRODJUH ULIUDRJHQ]D FODVVH

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP |
............................................................................................................................ FDG
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&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQLFP [ HP
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 )251,785®%326% ,1 23(5% ', 6(*1$/( "', ',5(=,21( 85%%$12
JRUQLWSRND LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GIL WHKILVOMLEL GLUH]LRQH XJUEDQR
HGL WHUULWRULR ILJ ,, $UW Ly, $UWHGHOGHO &RGLFH GHOOD 6WUDGD
5HJRODPHQWR GL $WWXD]LRQH GL IRUPD UHWWDQJROD|UH ULIUDQJHQID FODVVH ,,

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GL GLPHQVLRQL FP [
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 )251,785®326% ,1 23(5% ', 6(*1$/( ', ',5(=,21( (;75$85%$12
JRUQLWSRNDD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL VHIQDOL GL GLUH]LRQH H[WUDXUED®R

$UW GHO &RGLFHHHODDHEWODE HQWR GLRWADX®!] LIRERFLD

ULIUDQJHQI]D FODVVH

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP LQVFULJLRQL VX GXYH ULJKH
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP LVFULJLRQL VX GXH ULJKH
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP LVFULJLRQL VX XQOD ULJD
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP LVFUL]JLRQL VX XQOD ULJD
............................................................................................................................ FDG

&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP LQVFULJLRQL|VX GXH ULJKH
............................................................................................................................ FDG

&l 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP LVFUL]JLRQL YX GXH ULJKH
............................................................................................................................ FDG

&l 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP LVFULJLRQL X XQD ULJp
............................................................................................................................ FDG

&l 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP LVFULJLRQL X XQD ULJp

FDG
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&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP LVFULJLRQL VX XQD uLJ]p
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 )251,785®326% ,1 23(5% ", 6(*1$/( ", ',5(=,21( (;75$85%$12
JRUQLWSRWD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL VHIQDOL GL GLUH]LRQH H[WUDXUED®R IL.
sSUW GHO &RGLFHHGHOODHIRODE BHQWR GLRWADX®L UREAFLD
ULIUDQJHQ]D FODVVH ,,
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP LVFULJLRQL VX GXH ULJKH
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP LVFULJLRQL VX GXH ULJKH
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP LVFULJLRQL VX XQOD ULJD
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP LVFULJLRQL VX XQOD ULJD
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP LVFULJLRQL VX XQOD ULJD
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP LVFULJLRQL X GXH ULJKH
[ FP LVFULJLRQL VX GXH ULJKH
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP LVFULJLRQL YX GXH ULJKH
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP LVFULJLRQL VX XQD ULJp
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP LVFULJLRQL VX XQD ULJp
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP LVFULJLRQL VX XQD uLJp
FDG
&/ 35 8 )251,785®326% ,1 23(5% ', 6(*1$/( ', /2&$/,==$=,21(
JRUQLW)SIRIVD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL VHJQDOL L GLUHJLRQH VHJIQDPH GL
ORFDOL]HDJLR@HFD]LRQH GL VHUYL]L FRPH GD ILJXUH VWDELOLWH GDO &RG|LFH GHOOp 6wU
HGDO 5HJRODPHQWR ®LRMW XHWRMHIJRODUH ULIUDQJIHQ]D FODVVH
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL IHUUR GD [ FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP
............................................................................................................................ FDG
&/ 35 8 ,Q ODPLHUD GL DOOXPLQLR GD [ FP
FDG
&/ 35 8 )251,785®326% ,1 23(5% ', 6(*1$/( ', /2&%$/,==$=,21(
JRUQLW)SIRIYD LQ RSHUD VX DSSRVLWL VXSSRUWL GL VHJQDOL L GLUH]JLRQH VHJQDH GL



































































































































































































































































































































































